Konkurso sąlygų 2 Priedas

PASIŪLYMAS
DĖL AUTOMATINĖS MILTELINIO DAŽYMO LINIJOS SU PARUOŠIMU

	20    -    -    .

	data

	

	Vieta



	Tiekėjo pavadinimas

	

	Tiekėjo adresas

	

	Už pasiūlymą atsakingo asmens vardas, pavardė
	

	Telefono numeris

	

	El. pašto adresas

	



Šiuo pasiūlymu pažymime, kad sutinkame su visomis pirkimo sąlygomis, nustatytomis:
1) konkurso skelbime, paskelbtame svetainėje www.esinvesticijos.lt.
2) konkurso sąlygose;
3) pirkimo dokumentų prieduose.

Mes siūlome šias prekes, su preke susijusias paslaugas :______________________
Pirkimas į dalis neskaidomas ().
	Eil. Nr.
	Prekių/paslaugų/darbų pavadinimas
	Kiekis
	Mato vnt.
	Mato vieneto kaina Eur be PVM
	Kaina EUR be PVM 
(3x5)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.
	[bookmark: _Hlk198316923]Automatinė miltelinio dažymo linija su paruošimu
	
1
	
vnt.
	
	

	Pasiūlymo kaina EUR be PVM (6 stulpelio reikšmių suma)
	

	PVM (pildoma, jei taikoma)*
	

	Pasiūlymo kaina EUR su PVM
	



[bookmark: _Hlk131430609]Pasiūlymo kaina Eur su PVM žodžiais: _______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________.

*Jei „PVM“ laukas nepildomas, nurodykite priežastis, dėl kurių PVM nemokamas: ______________

Siūloma(-os) prekė(-)s (Automatinė miltelinio dažymo linija su paruošimu, 1 vnt.) visiškai atitinka pirkimo dokumentuose nurodytus reikalavimus ir jų savybės tokios:







	Eil. Nr.
	Funkcijų ir/ar techninių reikalavimų (rodiklių) pavadinimas (apibūdinimas)
	Techniniai reikalavimai, rodikliai.
	Tiekėjo siūloma rodiklio reikšmė


	1.
	Automatinė dažymo linija turi būti sudaryta iš tokių pagrindinių dalių :
	
	

	1.1
	Detalių plovimo tunelis 
(1 vnt.)
	Taip
	

	1.2
	Detalių tunelinė džiovinimo krosnis (1 vnt.)
	Taip
	

	1.3
	Detalių kaitinimo (polimerizavimo) tunelinė krosnis. ( 1 vnt.)
	Taip
	

	1.4
	Visus įrenginius apjungiantis konvejeris
 (1 vnt.)
	Taip
	

	1.5
	Miltelinių dažų užnešimo centras (1 vnt)
	Taip
	

	2.
	Dažomų detalių parametrai
	
	

	2.1
	Maksimalus dažomos detalės ilgis
	Ne mažiau 3000mm
	

	2.2
	Maksimalus dažomos detalės aukštis
	Ne mažiau 1500mm

	

	2.3
	Maksimalus dažomos detalės plotis
	Ne mažiau 350 mm

	

	3
	Linijos Valdymo sistema:

	
	

	3.1
	Visa linija valdoma iš vieno valdymo pulto
	Taip
	

	3.2
	Lietimui jautrus valdymo pulto ekranas
	Taip
	

	3.3
	Valdymo pulte fiksuojamos darbo temperatūros  krosnyse.
	Taip
	

	3.4
	Prisijungimas internetu su gamintojo servisu
	Taip
	

	4.
	Detalių konvejeris
	
	

	4.1
	Konvejerio darbinis greitis  numatytas 1 m/min,
Konvejerio greičio reguliavimas turi apimti reikšmes ne mažesnes kaip nuo 0 iki 4 m/min.
	Taip
	

	4.2
	Konvejerio tipas
	Vikšrinis konvejeris su ne mažiau 2 pavaromis arba lygiavertis.
	

	4.3
	Konvejerio tepimo tipas
	Automatinis
	

	4.4
	Konvejerio tepimo talpos tūris 
	Ne mažiau kaip 30L
	

	4.5
	Konvejerio valymas
	Automatine valymo stotis arba lygiavertė
	

	4.7
	Didžiausia leistina konvejerio apkrova Kg/m
	Ne mažiau kaip 80 kg/m.
	

	5
	Detalių plovimo tunelis
	
	

	5.1
	Įrangoje turi būti numatytas detalių plovimas susidedantis iš ne mažiau 5 fazių: 1)plovimas karštuoju būdu, 2)skalavimas, 3)skalavimas vandentiekio vandeniu, 4) skalavimas demineralizuotu vandeniu, 5) skalavimas grynu demineralizuotu vandeniu.
	Taip
	

	5.2
	Tunelio karšto plovimo kamera turi būti apšiltinta akmens vata .
	Ne mažiau 50 mm storio
	

	5.3
	Plovimo tunelis ir vonios pagamintos iš nerūdijančio plieno medžiagos
	AISI 304 arba lygiavertis
	

	5.4
	Plovimo tunelio pompos pagamintos iš nerūdijančio plieno medžiagos
	AISI 316L arba lygiavertis
	

	5.3
	Turi būti numatytas garų ištraukimas iš plovimo tunelio, kurio traukos našumas 
	Ne mažiau 3500 m3/h
	

	5.4
	Prie plovimo tunelio turi būti pateiktas įrenginys Demi vandens gamybai , kurio maksimalus pagaminamo vandens kiekis
	Ne mažiau 1500 l/h.
	

	6.
	Detalių džiovinimas po plovimo
	
	

	6.1
	Detalių džiovinimo po plovimo įrenginio tipas 
	Tunelinis, su konvejeriu viduje arba lygiavertis
	

	6.2
	Kuro rūšis naudojama kaitinimui
	Gamtinės dujos, arba lygiavertės.
	

	6.3
	Šilumos paskirstymas naudojant elektrinius ventiliatorius
	Taip
	

	6.4
	Numatyta maksimali darbinė Temperatūra
	Ne mažiau 120 °C
	

	6.5
	Įrenginio sienų storis
	Ne mažiau 240 mm.
	

	6.6
	Įrenginio sienų apšiltinimo užpildas
	Akmens vata arba lygiavertis
	

	6.7
	Sienų užpildui naudojama didelio tankumo vata arba lygiavertė nedegi medžiaga šilumai sulaikyti 
	Ne mažiau 80kg/m3 tankis
	

	6.8
	Degiklio tipas - pakopinis
	Nemažiau 
2 pakopų
	

	6.9
	Degiklis turi  turėti CE ženklinimą.
	Taip
	

	7
	Detalių kaitinimo po dažymo įrenginys 
	
	

	7.1
	Detalių kaitinimo po dažymo įrenginio tipas 
	Tunelinis, su konvejeriu viduje arba lygiavertis
	

	7.2
	Kuro rūšis naudojama kaitinimui
	Gamtinės dujos, arba lygiavertės.
	

	7.3
	Šilumos paskirstymas naudojant elektrinius ventiliatorius
	Taip
	

	7.4
	Numatyta maksimali darbinė Temperatūra
	Ne mažiau 200 °C
	

	7.5
	Įrenginio sienų storis
	Ne mažiau 240 mm.
	

	7.6
	Degiklio tipas - pakopinis
	Ne mažiau 2 pakopų
	

	7.7
	Degiklis turi  turėti CE ženklinimą.
	Taip
	

	7.8
	Elektrinis ventiliatorius dūmų šalinimui
	Ne mažiau 1 vnt.
	

	8
	Detalių dažymo įranga 
	
	

	8.1
	Įranga turi vykdyti funkciją: Automatiniu būdu užnešti ant dažomų detalių miltelinius dažus.
	Taip 
	

	8.2
	Metalinių detalių padengimas Elektrostatiniu arba lygiaverčiu metodu
	Taip
	

	8.3
	Miltelinių dažų transportavimo tipas: Kiekvienam pistoletui individualiai, naudojant linijinę pompų technologiją.
	Taip
	

	8.4
	Dažų perdavimo membranų skaičius kiekvienoje pompoje
	Ne daugiau 2 vnt.
	

	8.5
	Galimybė keisti dažų pompos dalis nenaudojant įrankių.
	Taip
	

	8.6
	Dažymo įranga turi būti sukomplektuota su manipuliatorių sistema (ne mažiau kaip 2 vienetai), kurie turi judėti X-Z ašimis. Judančių pistoletų kiekis ant kiekvieno manipuliatoriaus – ne mažiau kaip 4 vnt., pistoletų išdėstymas - vertikalus. Manipuliatorių dažymo eiga turi užtikrinti detalių H=1500 mm dažymą, esant konvejerio greičiui ne mažiau kaip 1 m/min.
	Taip
	

	8.7
	Dažymo kabinoje, turi būti įrengtas ne mažiau kaip 1 rankinio dažymo postas, priekyje arba gale, sukomplektuotas su rankinio dažymo pistoletu.
	Taip
	

	8.8
	Dažymo kabinos grindyse turi būti integruotas automatinis valymas, kuris užtikrintų nepatekusių ant dažomo gaminio paviršiaus miltelių pašalinimą.
	Taip
	

	8.9
	Dažymo įrangos sistema turi būti sukomplektuota su detalių atpažinimo (pagal detalių aukštį ir plotį) sistema.
	Taip
	

	8.10
	Dažymo įranga turi užtikrinti tinkamą darbą esant aplinkos temperatūrai nuo +10°C iki +40 °C.
	Taip
	

	8.11
	Įrenginių apsaugos klasė
	Ne mažiau IP54
	

	8.12
	Dažymo įrangos valdymo sistema turi automatiškai keisti dažymo ašių parametrus, priklausomai nuo detalių aukščio, pločio bei konfigūracijos. Atsiradus naujoms detalių grupėms turi būti galimybė sukurti ir pritaikyti naujas papildomas programas jų padengimui.
	Taip
	

	8.13
	Automatinė pistoletų išorės valymo suspaustu oru funkcija, ištraukiant juos iš kabinos vidaus zonos spalvos keitimo metu.
	Taip
	

	8.14
	Pistoletų valdikliai turi būti komplektuoti su precizinės miltelių įkrovos kontrolės sistema, kai nustatoma įtampa tarp 1-10 µA.
	Taip
	

	8.15
	Pistoletai turi būti komplektuojami su Korona tipo kaskada, kurios galingumas
	Ne mažiau kaip 110 kV
	

	8.16
	Įranga kompletuojama su įrangos ir jos dalių, bei jos būklės automatinio monitoringo realiu laiku funkcija (išdirbtų valandų kiekis, funkcionavimo būklė, ir t.t.). Informacija pateikiama centrinio valdymo bloko liečiamame ekrane.
	Taip
	

	8.17
	Visų pistoletų parametrai, diagnostika ir statistika valdoma ir matoma iš ne mažiau kaip vieno centrinio valdymo bloko liečiamame ekrane.
	Taip
	

	8.18
	Pagrindinėse pompose integruoti skaitmeniniai vožtuvai tiksliam oro parametrų valdymui.
	Taip
	

	8.19
	Dažymo įranga komplektuota su miltelinių dažų centru, kuris turi integruotą uždarą (šviežių ir gražinamų) miltelių maišymo konteinerį su kuo trumpesniais dažų pasiurbimo vamzdeliais, užtikrinančiais itin greitą miltelių perdavimo į pistoletus reakciją pasikeitus parametrams, bei stabilų ir tolygų miltelių padavimą dažant.
	Taip
	

	8.20
	Dažymo įrangoje turi būti funkcija automatiniam pistoletų, purkštukų, žarnų valymui su keliomis programomis.
	Taip
	

	8.21
	Dažymo įranga turi turėti funkciją su pilnu miltelių perdavimo sistemos automatiniu valymu.
	Taip
	

	8.22
	Dažų centras komplektuojamas su jutikliu, signalizuojančiu apie šviežių dažų trūkumą.
	Taip
	

	8.23
	Įrengimų gedimai fiksuojami ir rodomi centrinio valdymo ekrane.
	Taip
	

	8.24
	Dažų nuostolių grąžinimo funkcija: Visi ant dažomo gaminio paviršiaus nepatekę milteliniai dažai grąžinami per cikloną į miltelių padavimo centrą
	Taip
	

	8.25
	Galimybė reguliuoti atidirbtų ir gražinamų miltelių santykį.
	Taip
	

	8.26
	Milteliniai dažai į miltelių padavimo centrą transportuojami tiesiai iš miltelinių dažų pakuotės.
	Taip
	

	8.27
	Dažymo įrangos apsauga nuo gaisro, numatytas įrenginys prevencijai nuo sprogimo galimybės. Gesinimo medžiaga CO2. Infraraudonųjų spindulių jutikliai.
	Taip
	

	8.28
	Miltelių ciklonas kurio dažų gražinimo sietas 
	Mažiau arba lygu  600 μm 
	

	8.29
	Miltelių ištraukimo filtro našumas
	Ne mažiau 12‘000 m³/h
	

	9.
	Kiti reikalavimai
	
	

	9.1
	Montavimas ir įrangos surinkimas įtrauktas į pasiūlymą.
	Taip
	

	9.2
	Įrangos paleidimas ir apmokymas ja naudotis įtrauktas į pasiūlymą.
	Taip
	

	9.3
	Dažymo įrangos konstrukcija atitinka Lietuvos Respublikos įstatymų ir kitos galiojančios normatyvinės techninės dokumentacijos reikalavimus darbų saugos atžvilgiu.
	Taip
	

	9.4
	Garantija (dirbant viena 8 valandų pamaina per parą) pradedant skaičiuoti nuo įrangos paleidimo ir sumontavimo dienos.
	Ne mažiau 12 mėn. 
	

	10
	Aplinkos apsaugos reikalavimai, taikomi įrangai

	10.1
	Prekė turi atitikti aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo, patvirtinto Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birželio 28 d. įsakymu Nr. DI-508 „Dėl aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo patvirtinimo“ (2022 m. gruodžio 13 d. įsakymo Nr. D1-401 redakcija) 4.4.4.4. tiekėjas turi užtikrinti, jog originalių ar joms lygiaverčių atsarginių dalių būtų galima įsigyti ne trumpiau kaip 5 (penkis) metus nuo Prekės garantinio laikotarpio pabaigos.

	Pateikiamas tiekėjo parengtas aprašymas arba gamintojo deklaracija, arba kiti lygiaverčiai įrodymai dėl atitikimo nurodytiems reikalavimams.
	




	Eil. Nr.
	Subtiekėjo pavadinimas
	Subtiekėjo juridinio asmens kodas, adresas

	1.
	
	

	2.
	
	

	...
	
	[bookmark: _Hlk131430826]






Kartu su pasiūlymu pateikiami šie dokumentai:

	Eil. Nr.
	Pateiktų dokumentų pavadinimas
	Dokumento puslapių skaičius

	1. 
	
	

	2.
	
	

	...
	
	



Pasiūlymas galioja iki 20 __-___-___ d.

Aš, žemiau pasirašęs (-iusi), patvirtinu, kad visa pasiūlyme pateikta informacija yra teisinga ir kad nebuvo nuslėpta jokios informacijos, kurią buvo prašoma pateikti konkurso dalyvius. 
Aš patvirtinu, kad atitinku pirkimo sąlygose nustatytus kvalifikacijos reikalavimus.   


	
	
	
	
	

	Tiekėjo vadovo arba jo įgalioto asmens pareigos
	
	parašas
	
	Vardas Pavardė




