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2 PROJEKTO PRIVALOMIEJI DOKUMENTAI

Projektas paruostas vadovaujantis:

v" technine uzduotimi;
v' sklypo topografine geodezine nuotrauka;
v sutarties pasiraS§ymo metu galiojan¢iomis statybos normomis ir taisyklémis (2024-05-03);
v' Kitos paskirties statiniy (pazangiyjy biodegaly gamybos), Paukstininky g. 15,
KaisSiadorys statybos projektas,

Pastato projektas parengtas pagal STR 1.04.04:2017 ,,STATINIO PROJEKTAVIMAS, PROJEKTO
EKSPERTIZE reikalavimus, atitinka statybos normy ir kity normatyviniy dokumenty keliamus

reikalavimus;
2.1 Pradiniai dokumentai
Dokumento pavadinimas Pastabos
Projektavimo uzduotis 3 lapai
Sklypo topografiné nuotrauka 1 lapas
Atrankos dé¢l poveikio aplinkai vertinimo i§vada x lapai
ISvada dél poveikio visuomenés sveikatai vertinimo ataskaitos X lapai

2.2 Pagrindiniai normatyviniai dokumentai

v bl e

A SRS

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Lietuvos Respublikos statybos jstatymas

Lietuvos Respublikos teritorijy planavimo jstatymas

Lietuvos Respublikos aplinkos apsaugos istatymas

Lietuvos Respublikos Vyriausybés nutarimas ,,Dél pazeistos Zemés rekultivavimo ir derlingojo dirvozemio
sluoksnio i$saugojimo*

Lietuvos Respublikos vyriausybés nutarimas ,Dél specialiyjy Zemés ir misko naudojimo salygy™
patvirtinimo

STR 1.04.04:2017 ,,Statinio projektavimas, projekto ekspertize*

STR 1.01.03:2017 ,,Statiniy klasifikavimas*

STR 1.06.01:2016 ,,Statybos darbai. Statinio statybos priezitira“

STR 1.05.01:2017 ,,Statyba leidziantys dokumentai. Statybos uzbaigimas. Statybos sustabdymas.
SavavalisSkos statybos padariniy $alinimas. Statybos pagal neteisétai iSduotg statybg leidziantj dokumentg
padariniy Salinimas*

STR 2.02.07:2012 Sandéliavimo, gamybos ir pramonés statiniai. Pagrindiniai reikalavimai

STR 2.03.01:2001 ,,Statiniai ir teritorijos. Reikalavimai Zzmoniy su negalia reikméms*

STR 2.01.01(1):2005 ,,Esminis statinio reikalavimas. “Mechaninis atsparumas ir pastovumas”

STR 2.01.01(2):1999 “Esminiai statinio reikalavimai. Gaisriné sauga”

STR 2.01.01(3):1999 ,,Esminiai statinio reikalavimai. Higiena, sveikata, aplinkos apsauga‘“

STR 2.01.01(4):2008 ,,Esminis statinio reikalavimai. Naudojimo sauga”

STR 1.01.09:2003 ,,Statiniy klasifikavimas pagal jy naudojimo paskirtj*

STR 1.01.08:2002 ,,Statinio statybos rasys*

LST 1569:2012 Lietuvos standartas ,,Statinio projektas. Lauko inzineriniy tinkly grafiniai Zzenklai‘

R PDTP 12 Pésciyjy ir dviraciy taky projektavimo rekomendacijos

EB 2014/68/ES — D¢l valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su sléginés jrangos tiekimu rinkai, suderinimo

LST EN 13480-4:2017 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 4 dalis. Gamyba ir montavimas.
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22. EB 2014/34 /ES Potencialiai sprogioje aplinkoje naudojama jranga (ATEX)
23. LST EN 60079-0:2013 Sprogiosios atmosferos. 0 dalis. [ranga. Bendrieji reikalavimai (IEC 60079-0:2011,
modifikuotas)

3 PAGRINDINIAI PROJEKTO TIKSLAI

AB ,KaiSiadoriy paukstynas® planuojame tkiné veikla: pagal EVRK 2 - 35.21 Dujy gamyba; 35.23 Dujy
pardavimas dujotiekiais; 38.21 Nepavojingy atlieky tvarkymas ir Salinimas.

Tam tikslui AB ,,KaiSiadoriy paukstynas®“ 12.9016 ha zemés sklype, KaiSiadorys, Paukstininky g. 32,
numaté $iy statiniy statyba:

v’ Jrengti keturis bioreaktorius Dvid=40m, H=7m. [IBRI; 1BR2; IBR3,; 1BR4]
v’ Jrengti keturias buferines talpas Dvid=12m, H=4m. [1ST1]

v’ Jrengti sausos biomasés sandéliavimo ir paruosimo, bei paskirstymo pastatg (~2000-3000 kv.m).
[IWHI]

Irengti oro biologinj filtrq.

Irengti pastatq personalui iki 10 Zmoniy [I1OBI1] (~240)

Irengti biodujy paruosimo mazgq [1GTI1]

Irengti avarinj dujy fakelg [1F1]

Irengti substrato saugojimo lagiing su dviguba membrana (tiris tikslinamas)
Irengti automobilines svarstykles 2vnt.

Irengti privaziavimus prie sklype esanciy objekty.

Irengti jégainés inZinerinius tinklus.

Irengti ciaupy aikstele su dujy padavimo j magistralinj dujotiekj jranga
Irengti perdavimo dujotiekj tarp jégainés ir Ciaupy aikstelés.

AN N N N N N N SN

Planuojama pagaminti iki 1000 Nm?/h pazangiyjy biodegaly (biodujy isvalyty iki gamtiniy dujy lygio) -
apie 8 700 000 Nm?® per metus.

Gaminamos dujos atitiks gamtiniy dujy kokybés reikalavimus, nustatytus Isakyme Nr. 1-254, 2020-08-20
(galiojanti suvestiné redakcija nuo 2020-12-22).

Dujos bus gaunamos mikroorganizmy déka anaerobiniu biidu (bedeguongje aplinkoje)

Pagrinding zaliava paZangiyjy biodegaly gamyboje sudarys zemes tikyje susidarancios bioskaidZios atliekos
ir produktai: gyvuliy méslas, zaliosios atliekos, energetiniai augalai.

Priklausomai nuo Zaliavy kompozicijos, i§ viso biodujoms gaminti bus sunaudojama iki 141 000 tony
organinés biomases.

Esant poreikiui, proceso technologinéms reikméms bus panaudojama iki 90 000 m*/metus vandens. "is
vandns kiekis bus uZtikrinamas 1§ esamo vandens grezinio kurio nasumas 80 m3/h. Biomasés padavimas |
bioreaktoriy vyks uzdaruose jrenginiuose.

lentelé 1 (Zaliavos)

Zaliava Zaliavos Kiekis t (per metus) | Sausu medZiagy Kiekis,%
Karviy srutos 43 073,00 4,5-5%

Karviy méslas * 47 478,00 18-20%

Broileriy méslas 47 557,00 55-59,4%

Pasary atliekos 600,00 32-34%

Lukstai / atsijos 885,00 90%

Lapas |[Lapy |Laida
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Kukurtzy siloso atliekos 634,00 40,30%
Zolés siloso atliekos 489,20 32-34%

* - karviy meéSlo sudétyje Siaudo ilgis gali buti didesnis, kaip 25 cm.

lentelé 2 (Produkcija)

Produkcija Vnt. ReikS§mé
Pazangieji biodegalai (dujos) tiikst. Nm>/metus 8 700
Siluminés energijos poreikis technologinéms reikméms MWh/metus 11 600
Elektros energija savoms reikméms MWh/metus Iki 5 367

Anaerobinio apdorojimo technologija yra efektyviausia organiniy atlieky Salinimo priemoné, kuri tiesiogiai
susijusi su aplinkos terSimo ir Siltnamio efekta sukelian¢iy dujy kiekio mazinima.

Zaliavy sudétis priklausomai nuo vykdomos veiklos gali biti kei¢iama siekiant i§gauti geriausia biodujy
iSeiga.

Planuojamos tkinés veiklos metu nenumatoma naudoti pavojingyjy (sprogstamy, degiy, dirginanciy,
kenksmingy, toksisky, kancerogeniniy, ésdinanciy, infekciniy, teratogeniniy, mutageniniy, radioaktyviy ir
kt.) medziagy ar tirpikliy. Taip pat neplanuojama naudoti pavojingy ir nepavojingy atlieky.

3.1 Lauko oro parametrai

Skai¢iuojamoji lauko oro temperatiira vasara: 26,1 °C ir 50% santykinis drégnis
Skai¢iuojamoji lauko oro temperatiira Ziema: t=-22°C

Sildymo sezono vidutiné temperatiira pagal RSN -156-94 0,4 °C

Aptarnavimo laikas: Automatizuota programa vykdo

monitoringg 24 val per para.

3.2 Lauko oro parametrai jrangos eksploatacijai

Visa lauke eksploatuojama jranga turi turéti arba papildomas apsaugos priemones arba turi biti
eksploatuojama -35C iki +40.

4 STATINIO PASKIRTIS IR PASTATO TECHNINIAI EKONOMINIAI
RODIKLIAI

Zemeés sklypas: Lietuvos Respublikos Zemés sklypas unikalus Nr. 4400-2427-1868,
Paukstininky g. 32, KaiSiadoriy sen., KaiSiadoriy r. sav., Naudojama Zemés sklypo dalis
137,8748 ha.

Statinio naudojimo paskirtis — kitos paskirties inzineriniai statiniai (pagal STR
1.01.03:2017)

Statinio grupé - Kiti statiniai

Statytojas: AB "KaiSiadoriy paukstynas"

Statinio projektuotojas ir adresas: UAB "PRB"

Statybos raiSis: nauja statyba

Statinio kategorija: ypatingas;

Projektavimo etapas: projektiniai pasitilymai;

Gamybos naSumas — iki 8,68 mln. Nm? biometano
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5 APRUPINIMAS ENERGETINIAIS ISTEKLIAIS IR VANDENTIEKIO BEI
NUOTEKU SISTEMOMIS

5.1 Elektra

Jégainé prie ESO tinklo prijungiama atskiru projektu, pagal iSduodamas technines prisijungimo salygas.
Pareikalaujama galia 1200kW

5.2 Vanduo

Vanduo jégainés poreikiams tiekiamas i§ esamo vandentiekio tinklo kuris maitinamas i§ esamo grezinio.
Technologiniams procesams (substrato skiedimui) reikalingas vandens kiekis apie 90 000m3/met. Dalis $io
kiekio bus kompensuojama panaudojant nuo teritorijos ir pastaty stogy surenkamg lietaus vanden;.

5.3 Buitinés nuotekos

Jégainés teritorijoje susidarancios buitinés nuotekos bus surenkamos j biologinius valymo jrenginius.

5.4 PavirSinés lietaus nuotekos

Lietaus nuotekos surenkamos nuo pastaty stogy ir asfaltuoty keliy, bei aiksteliy.
e Stogy plotas 2800m2 — lietaus debitas 106 I/s, 1340 m3/met.
e Kiety dangy plotas 4730m2 — lietaus debitas 106 1/s, 2260 m3/met.
Lietaus vanduo valomas naftos ir smeélio gaudykléje ir surenkamas i buferine talpg su persipylimu.
Talpos tiiris ~600m3

5.5 Siluma

Gamybinéms reikmés Silumas gaminama dujiniuose katiluose.
Objektas prijungiamos prie dujy skirstomojo tinkly pagal technines prisijungimo salygas.

6 TECHNOLOGIJOS APRASYMAS

6.1 Zaliavos

Technologiniu sprendiniu uztikrinamy galimy naudoti zZaliavy ir atlieky sarasas. Sarase pateikiamos
galimos naudoti zaliavos. Jei pagal jstatyma yra reikalingas papildomas terminis Zaliavy apdorojimas
pries tiekimg ] jégaing toks apdorojimas suprantama, kad atliekamas Zaliavos tiekéjo vietoje ir tai néra
Sio projekto apimtis.

2 ZEMES UKIO, SODININKYSTES, AKVAKULTUROS, MISKININKYSTES, MEDZIOKLES IR

ZUKLES, MAISTO GAMINIMO IR PERDIRBIMO ATLIEKOS

0201 Zemés iikio, sodininkystés, akvakultiiros, miskininkystés, medZioklés ir ziiklés atliekos

020101 plovimo ir valymo dumblas

02 01 03 augaly audiniy atliekos

02 01 06 gyviny ekskrementai, Slapimas ir méslas (jskaitant naudotus Siaudus), srutos, atskirai surinkti ir tvarkomi ne
susidarymo vietoje

02 02 mésos, Zuvies ir kito gyviininés kilmés maisto gamybos ir perdirbimo atliekos

02 02 01 plovimo ir valymo dumblas

02 0299 kitaip neapibréztos atliekos
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02 03 vaisiy, darZoviy, griiddy, maistinio aliejaus, kakavos, kavos, arbatos ir tabako paruosimo ir perdirbimo
atliekos; konservy gamybos atliekos; mieliy ir mieliy ekstrakto gamybos, melasos gamybos ir fermentavimo
atliekos;

0203 01 plovimo, valymo, lupimo, centrifugavimo ir separavimo dumblas

02 03 02 konservanty atliekos

02 03 03 tirpikliy ekstrahavimo atliekos

02 03 04 medziagos, netinkamos vartoti ar perdirbti

02 03 05 nuoteky valymo jy susidarymo vietoje dumblas

02 03 99 kitaip neapibréztos atliekos

02 04 cukraus gamybos atliekos
02 04 01 purvas, likes nuvalius ir nuplovus runkelius
02 04 02 naudoti netinkamas kalcio karbonatas

02 04 03 nuoteky valymo jy susidarymo vietoje dumblas
02 04 99 kitaip neapibréztos atliekos

02 05 pieno pramonés atliekos

02 0501 medziagos, netinkamos vartoti ar perdirbti

02 0502 nuoteky valymo jy susidarymo vietoje dumblas
02 0599 kitaip neapibréztos atliekos

02 06 kepimo ir konditerijos pramonés atliekos

02 06 01 medziagos, netinkamos vartoti ar perdirbti

02 06 02 konservanty atliekos

02 06 03 nuoteky valymo jy susidarymo vietoje dumblas
02 06 99 kitaip neapibréztos atliekos

02 07 alkoholiniy ir nealkoholiniy gérimy (iSskyrus kava, arbata ir kakava) gamybos atliekos
02 07 01 zaliavy plovimo, valymo ir mechaninio smulkinimo atliekos

02 07 02 spirito distiliavimo atliekos

02 07 03 cheminio apdorojimo atlickos

02 07 04 medziagos, netinkamos vartoti ar perdirbti

02 07 05 nuoteky valymo jy susidarymo vietoje dumblas
02 07 99 kitaip neapibréztos atliekos

Zaliosios atliekos - sody, parky ir Zeldyny tvarkymo biologiskai skaidzios atlickos (3akos, lapai, Zolé,
darzo atliekos), miSkininkystés atliekos.

Energetiniai augalai - kukurtizy silosas, griidainis. Viso Zemés tikyje auginamos kultiiros, kurios yra
bioskaidZios ir gali biiti naudojamos biodujy gamyboje.

Zaliavos j jégaine bus pristatomos dengtose priekabose ir konteineriuose. Kiekviena transporto priemoné su
zaliavomis yra pasveriama, o Zaliavos yra sandéliuojamos pastate. Jmoné planuoja patalpose sandéliuoti
vidutiniS$kai vienos savaités Zaliavy poreikj - technologisSkai tai yra optimalus kiekis, siekiant uztikrinti
tinkamg dujy iSgavimg. Patalpose bus jrengta moderni oro valymo sistema, kuri uztikrins, jog visas oras
patalpy viduje biity iStraukiamas ir valomas trijy pakopy biologiniame filtravimo jrenginyje.

6.2 Zaliavy pristatymas

Kaip jau buvo minéta, zaliavy tiekimas vyks mainy principu: perdirbtas substratas bus grazinamas
zaliavy tiekéjui, jam atvezus zaliava. Toks apsikeitimas vyks visus metus, nepriklausomai nuo tr¢Simo
sezono. Nudujinto substrato frakcijos bus i§vezamos atitinkanciu autotransportu. Kietag méslg atvezancios
dengtos puspriekabés bus naudojamos substrato kietosios frakcijos transportavimui. Atitinkamai, skystg
mésla atvezandios autocisternos bus naudojamos separuoto substrato skystai frakcijai i§vezti. Zaliavy ir
produkty transportavimui planuojamy naudoti transporto priemoniy pavyzdziai pateikti 4 ir 5 pav.

Lapas |[Lapy |Laida

0268-TP-BD-BAR 9 [ 26 ] 0




4 pav. Puspriekabé kietyjy zZaliavy/produkty pervezimui

5 pav. Cisterna skystyjy Zaliavy/produkty pervezimui
Zaliavos tiekimui ir substrato (tiek skystos, tiek kietos frakcijos) iSvezimui (grazinimui) bus sudaromos
sutartys su tkiais.

Planuojama, kad Zzaliavy vezimas vyks darbo valandomis 8 val. per para. Esant tokioms salygoms

susidarantis transporto kiekis 38 automobiliai.

Du kartus metuose, kai bus iSvezamas atidirbes skystas substratas lauky treSimui atsiras papildomas

automobiliy (srutoveziy) srautas 55 automob.

6.3 Substrato tiekimas ir paruoSimas
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Sunkiasvorémis transporto priemonémis atveztos Zaliavos, priklausomai nuo jy kilmés ir frakcijos bus
paduodamos | skystos frakcijos bufering talpg 1ST1 arba maiSymo talpg esancig 1WHI1 pastate, kietos
frakcijos zaliavy priémimo aikstele 1WH1 pastate. Buferinés talpos bus uzdaro tipo, nuo buferiniy talpy
bus nusiurbiamas oras ir valomos biologiniame oro filtravimo jrenginyje.

Kietos frakcijos zaliavos tiesiai i§ automobilio arba autokrautuvu bus kraunamos i sausos zaliavos
maiSymo buferinius rezervuarus (1ST2; 2ST2).

Cisternomis atveztos skystos Zzaliavos priklausomai nuo atvezusio automobilio tipo arba tiesiai
supumpuojamos ] buferinj rezervuarag 1ST1 arba isleidzia | tarpinj priémimo Sulinj 2ST1 i§ kurio
panardinamu siurbliu perpumpuojamos j rezervuarg 1ST1.

Salia skystos Zaliavos paémimo stotelés jrengtas nuotaky surinkimo latakas j kurj sutekés pildymo metu
(zarnos atjungimo ar prijungimo metu) iSsiliejes substratas suteka j 2ST1 Sulin;.

Kietos frakcijos Zaliavos i§veréiamos [1] Zaliavos priémimo ir apdorojimo pastate (augalinés kilmés
zaliavos ir tirStas gyvuliy ir pauks¢iy méslas).

Pastate esanti zaliavy priémimo aikstelé jrengta i§ monolitinio gelzbetonio konstrukcijos. Zaliavos
saugojimo ir apdorojimo aiksteléje jrengiamas nuoteky surinkimo latakas. I$ Zaliavos istekejes skystas
substratas surenkamas ir supumpuojamas i MaiSymo rezervuarus 1ST2 ar 2ST2.

Kietos frakcijos zaliavos autokrautuvu bus kraunamos j sumaiSymo rezervuarus 1ST2; 2ST2, i kuriy
uzdaru biidu siurbliais bus dozuojamos | hidrolizés rezervuarus 1HT1; 2HT1 18 §iy rezervuary siurbliais
perpumpuojama j fermentatorius BR1, BR2, BR3priklausomai nuo zaliavos tipo.

Pav. 1 (Zaliavos paskirstymo siurbliné asociatyviné nuotrauka)

Pastate [1] jrengiama oro iStraukimo Sistema kuri susidarancius nemalonius kvapus iSmeta lauk per oro
biologinio valymo filtra. SvieZias oras ] pastatg patenka per vartus langus ir jrengiamas védinimo groteles.
Tokiu biidu pastato viduje sudaromas neigiamas slégis kuris neleidzia j aplinkg sklisti kvapams.

6.4 Biodujy gamyba

Bioreaktoriuose vykstant anaerobiniam procesui susidaro biodujos.
Anaerobiniam procesui, budingos 4 fazés: hidrolizé, acidogeneze, acetogenezé, metanogeneze. Jos
pateiktos 2 paveiksle.
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Riebalai, baltymai,angliavandeniai

Hidrolizé

Y
Monomer ai
(pvz. Cukrus, amino ragstis)

Acetogeninés
bakterijos

Riebiosios riigstys, alkoholiai

Acetogeninés
bakterijos

A

Actos riigitys <m==—— H,, CO, F—

Metanogeninés
bakterijos

Metanas, CO,

2 pav. Anaerobinio proceso metu vykstancios reakcijos.

Hidrolizés etape, veikiant mikroby i$skirtiems fermentams, vyksta organiniy medziagy hidrolizg,
kurios metu kompleksiniai organiniai junginiai depolimerizuojami, t.y. didelés molekulinés mases
kompleksiniai junginiai, tokie kaip krakmolas, celiuliozé, riebalai ir baltymai, suskaidomi iki
smulkiamolekuliniy, tirpiy vandenyje junginiy — cukraus, amino ir riebiyjy ragsciy.

Acidogenezés etape susidaro zemesnes riebiosios rigstys (acto, propiono, sviesto), alkoholiai ir
aldehidai. Siame etape taip pat susidaro nedideli vandenilio ir anglies dioksido kiekiai.

Acetogenezeés etape karboksirtigstys ir alkoholiai suskaidomi iki acto riigSties, vandenilio ir anglies
dioksido.

Metanogenezés etape susidaro metanas. Didziausia dalis metano susidaro 1§ acto rugsties. Taip pat
déel metang gaminanciy metanogeniniy bakterijy veiklos ne maza dalis metano susidaro jungiantis
vandeniliui su anglies dvideginiu. Be $iy dviejy pagrindiniy reakcijy metanas gali susidaryti ir 1§ skruzdziy
rigsties, metanolio, anglies monoksido, metilo aminy.

Zaliavos | bioreaktorius bus tiekiamos tam tikrais kiekiais (porcijomis), siekiant reguliuoti
gaminamy biodujy kiek]j ir sudéti.

6.5 Biodujy paruoSimas

Fermentatoriuose vykstancio riigimo metu biodujos gaminasi netolygiai. Kompensuojant Siuos
netolygumus, biitina laikinai saugoti pagamintas biodujas. Fermentatoriuje susidariusios biodujos bus
kaupiamos vir§ biomasés virSuting€je rezervuaro dalyje jrengtoje kaupykloje (3 pav.), kurioje bus jmontuoti
vidinés membranos lygio indikatoriai. Biodujy sankaupa vir§ biomasés apsaugos nuo kenksmingo
deguonies patekimo ] fermentatoriy. Siekiant iSvengti nepageidaujamo slégio santykio (virSslégio ir
sumazinto slégio), fermentatoriuose bus instaliuotas mechaninis saugiklis.
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Slégio kontroles
renginys

Dviejy siuoksniy
danga

Biodujy saugykla

i l Biodujy saugykla pleciasi dél slegio |

saugyklos turis dideja arba maZéja

| Oro padavimo

S : pustuvas
Vidinés membranos lygio

indikatorius

3 pav. Biodujy saugojimas

Siekiant iSvengti sprogimo pavojaus fermentatoriuose dél galimo biodujy pertekliaus (jei sutrikty dujy
tiekimas ] magistralinj dujotiekj), perteklinés biodujos biity deginamos avariniame fakele sklypo plane
pazymétas Nr. 17. Fakelas bus apriipintas patikima nenutrikstamo veikimo elektrine uzdegimo sistema,
kurios veikimas bus suderintas proporcingai valandinei pikinei biodujy gamybai.

Projektiné biodujy sudétis: metanas — apie 50-70 %, anglies dioksidas — apie 30-49 %, vandenilis <1 %,
sieros vandenilis — 0,5 %.

Kad | magistralinj dujotiekj tiekiamos dujos atitikty gamtiniy dujy parametrus, pagamintos
biodujos bus nusausintos ir iSvalytos nuo sieros vandenilio (H2S) bei anglies dioksido (CO2). Biodujos
pirmiausiai bus iSvalomos nuo pikiniy sieros vandenilio junginiy (vir§ 500 ppm) aeruojant t.y. i biodujas
tiekiant 3-6 % (skai¢iuojant nuo biodujy tiirio) oro.

Sieros vandenilio (H2S) reakcija su deguonimi (O2) — aeravimas. Tam tikslui prie esamos oro tiekimo
sistemos (orapiités su srauto reguliatoriumi) bioreaktoriui suprojektuota atskira oro padavimo sistema.
Oro/deguonies jleidimas ; biodujy fermentatoriy yra paprasciausias sieros vandenilio Salinimo budas.
Taciau deguonies dalis turi biiti nuolatos stebima, kad nebiity perdozuotas oro kiekis. [leidZiant org vir$
substrato ] biodujy reaktoriy (iki 5 %), H2S reaguoja su oro deguonimi ir iSkrenta kaip elementiné siera.
Sios reakcijos cheminé formulé:

2H,S + 0, - 25 + 2H,0

Sieros Salinimui papildomai naudojamas ir reagentas — gelezies chlorido (FeCly) tirpalas, kuris
dozatoriais tiekiamas j fermentatorius, ir kurio déka vyksta cheminé H»S absorbcija:

FeCl, + H,S — FeS + 2HCI

Dozatoriai — specialiis konteineriai, apsaugantys talpa nuo krituliy, taip pat surenkantys iSsiliejusius ar
pratekéjusius reagentus, tokiu biidu apsaugant aplinka nuo galimo uZterSimo.

Sis metodas yra labai efektyvus HaS kiekio sumaZzinimui ir pagrjstas netirpiy nuosédy susidarymu.

Galutinis biodujy iSvalymas nuo likutiniy sieros junginiy vyks aktyvuotos anglies filtruose,
sumontuotuose biodujy paruosimo ir biometano gamybos mazguose (sklypo plane pazyméti Nr. 16). Sie
moduliai skirti biodujy galutiniam i§valymui nuo sieros junginiy ir vandens bei joms paruosti iki biometano
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lygio. Kiekvieng blokg sudarys: Silumokaitis su kondensato nuvedimo sistema, Sal¢io masina, dujopute,
sieros valymo filtras, biometano paruoSimo blokai, kontrolés ir suspaudimo sistema.

Biodujy nusierinimas aktyvuotos anglies filtre paremtas S§iuo principu: biodujos praleidziamos per
aktyvuotos anglies terpe ir sorbuojamos jos pavirsiuje. Sio metodo privalumas - vandenilio sulfidas gali
buti visiSkai paSalintas. Remiantis vieno i§ aktyvuotos anglies uzpildo gamintojo pateikta informacija
(Aktyvintoji anglis, anglies filtras, biodujy valymas - ACES Sp. z 0.0. (sorbotech.lt)), 90 % organiniy
junginiy gali biti adsorbuoti aktyvintosios anglies, o tik 10 % gali biiti laikomi silpnai adsorbuojami arba
visiS$kai neadsorbuojami. Tacdiau ne visi junginiai yra adsorbuojami su tuo paciu efektyvumu, adsorbcijos
procesas priklauso nuo daugelio veiksniy, i$ kuriy svarbiausi yra:

v’ Salinamy junginiy pobudis ir rG8is — geriau adsorbuojami yra junginiai, pasizymintys didesniu
molekuliniu svoriu, mazesniu gary slégiu ir aukStesne virimo temperatira;

v’ aktyvuotos anglies pluosto tipas — pory dydzio ir skersmens pritaikymas prie $alinamu junginiu
padidina proceso efektyvuma;

Salinamy junginiy koncentracija — adsorbcijos gebéjimas didéja kartu su koncentracija;
drégme — daugelyje atvejy drégmés padidéjimas sumazina adsorbcijos proceso veiksminguma;
slégis — slégio padidéjimas pakelia adsorbcijos talpa;

temperatiira — adsorbcijos efektyvumas mazéja temperatirai did¢jant;

D N N N N N

kity junginiy buvimas — jvairiis miSinio komponentai konkuruoja dél vietos aktyvintosios anglies
porose;

v’ kontakto laikas — rekomenduojamas anglies sgly¢io su valoma medZziaga laikas yra skirtingas
kiekvienam procesui.

I aktyvuotos anglies filtrg paduodamy biodujy sudétyje bus iki 500 ppm H>S dujy. Siekiama, kad po
aktyvuotos anglies filtro biodujose biity ne daugiau kaip 10 ppm H2S koncentracija. Nusta¢ius didesn¢ nei
10 ppm H»S koncentracijg biodujose, anglies uzpildas bus kei¢iamas.

Metinis aktyvuotos anglies poreikis bus apie 80 t. Pakeistas anglies uZpildas teritorijoje nebus laikomas,

v —

Biodujy paruoSimo ir biometano gamybos mazguose bus pasalinama susidariusiose biodujose likusi
pertekliné drégmé jas veésinant. IS dujotiekio kondensatas sutekés ] kondensato Sulinj, 1§ kurio bus
perpumpuojamas j bioreaktoriy BR1 ir/arba BR2.

I8dziovintos ir i§valytos biodujos bus paduodamos j anglies dvideginio (COz) valymo modulj, kuriame
CO: bus atskiriamas nuo metano (CHas). Atskyrus COa, bus pasiekiama iki 99 % CHa koncentracija, kuri
yra tolygi gamtiniy dujy kokybés lygiui.

ISvalytos biodujos (biometanas) bus tiekiamos ] kokybés kontrolés tikrinimo jrengini — dujy
kokybés analizatoriy, kur reguliariai bus tikrinama biometano sudétis. Esant kokybiniy parametry
nuokrypiui, biometanas bus grazinamas (recirkuliuojamas) pakartotiniam valymui atgal i sistema.
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Biologinio ir cheminio proceso metu i§ susidariusy biodujy iSgaunamas biometanas (pazangieji biodegalai)
kuris atitinka gamtiniy dujy lygi.

Biodujy sudétis:

Pavadinimas Dydziai Biodujos
CH4 CO» H> H,S

Biodujy sudétis 52 46 <l 0,5 100
Kaloringumas (MJ/m®) 36 10 22,7 23,7
PliGipsnio temperatiira (°C) | 6007700 5307590 | 2907487 | 6507750
Apatiné sprogimo riba
Lower explosive limit | 5 4 4 6
LEL
VirSutiné sprogimo riba
(upper explosion limit | 15 74 42 22
UEL
Tankis (kg/m?) 0,72 1,98 0,09 1,52 1,2
Kritiné temperatiira (°C) -82,5 31,0 - 100 -82.5
Kritinis slégis (Mpa) 4,6 7.3 1,3 8.9 7,378.,9

Pazangiyjy biodegaly sudétis:
Biometano sudétis turi tenkinti pridedamose AMBER GRID salygose keliamus reikalavimus.

Atidirbusio substrato panaudojimas

Biodujy gamybos proceso metu susidarys gamybos liekana — galutinai nudujintas substratas (iki
246 000 t/metus). Remiantis literatiiros Saltiniais (Chapter 10. Emission Control Systems, J. Lorimor, S.
Hoff, P. O’Shaughnessy, prieiga internetu: (https://moam.info/queue/chapter-10-emission-control-systems-
university-of-iowa-college-of- 5a19b3171723ddaSe3fcO1ca.html), kvapo emisijos nuo nudujinto substrato,
lyginant su neapdorotu méslu, sumazéja 80-85 %, tai ypatingai pagerina artimiausiy kaimo vietoviy
gyvenamosios aplinkos kokybe. Planuojamos iikinés veiklos objekto zaliavy sandéliavimo, krovimo,
transportavimo ir atidirbusio substrato laikymo pastate taip pat numatyta naudoti probiotika
,ProbioStopOdor* (,,SCD Odor Away*) ar kita analogiSko efektyvumo biologing amoniako ir kvapo
mazinimo priemoneg.
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IS fermentatoriy perdirbta biomasé uzdaru btidu siurbliais bus sudozuojama j antrinio fermentavimo /
kaupimo rezervuarg [IBR4].

IS antrinés fermentacijos rezervuaro atidirbgs substratas iSpumpuojamas j separavimo jrenginj skystai ir
kietai frakcijoms atskirti.

Po separavimo salyginai sausos frakcijos (sausy medziagy kiekis bus apie 30%), ir skystos frakcijos,
turincios apie 3% sausy medziagy. Skystosios frakcijos dalis bus panaudojama naujo substrato paruoSimui
(recirkuliuojama), o kita dalis bus iSvezima j laukus iSlaistymui. Tiek kietas atidirbes substratas tiek skystas
substratas iSvezamas atgal | aplinkinius tkius proporcingai atveztam kiekiui. Proporcingai i§ esamo wkio
paimama kietam méSlui saugojimui tkyje (esamose meslidése) paliekamas atidirbgs sausas substratas.
Kadangi ne visas skystas atidirbes substratas iSvezamas | zaliavas patiekusius tikius likutinés substrato
dalies saugojimui suprojektuota 15 000 m> lagiina su dviguba membrana.

Tokiu badu, laikantis ,,Méslo ir sruty tvarkymo aplinkosaugos reikalavimy aprasu® (Zin., 2011, Nr.
118-5583), uztikrinamas substrato saugojimas.

Substrato iSvezimui (tiek sausos, tiek kietos frakcijos) bus sudaromos sutartys su wkininkais, kurie
naudos ji kaip trasa.

Visi teritorijos plotai, kur galima tarSa per grunta, bus padengti kieta danga ir suprojektuoti su
nuolydziais ] zaliavy saugykly aikSteliy skys€iy surinkimo rezervuarus, i§ kuriy periodiSkai bus
perpumpuojami j maisykle ir panaudojami zaliavy misinio paruo$imui.

Vadovaujantis kity Saliy praktika, likutinio substrato kvapas, lyginant su méslo, sumazéja iki 90%, tai
ypatingai pagerins artimiausiy kaimo vietoviy gyvenamosios aplinkos kokybe. Apdorota zaliava (likutinis
substratas) - homogeniSka medziaga, teigiamai veikianti dirvozemj - pagerina dirvozemio struktiirg,
drégmeés skverbtj, vandens jgert], suaktyvina organizmy, gyvenanciy dirvozemyje, veikla.

Tyrimais nustatyta, kad suaktyvéja slieky veikla, padidéja skirtingy dirvozemio individy skaicius.
Biodujy jégainéje apdorojant bioskaidZias medziagas, dalis organiniuose junginiuose esancio azoto
pervedama ] amoniaking forma, kurig lengviau, grei¢iau ir didesnj jo kiekj jsisavina augalai, kas lemia
mazesnj biogeniniy medziagy iSplovimg i gilesnius dirvoZemio sluoksnius bei pavirSinius ir poZeminius
vandenis.

Pav. 2 Separavimo zonos vaizdas
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6.6 Proceso valdymas

Biodujy gamybos procesas valdomas integruotos automatikos moduliu, duomenys atvaizduojami
kompiuterio ekrane SCADA sistemoje. Automatika ir programinis paketas tiekiamas sistemos tiekéjo.

Visas biodujy jégainés procesas stebimas ir valdomas nuotoliniu biidu samdant sistemos tiekéja
operavimo darbams.

Biodujy gamybos proceso valdymo sistemos jranga bus sumontuota specialiai tam skirtoje
atskiroje patalpoje. Atskira patalpa yra butina tam, kad jvairiam neigiamam aplinkos poveikiui jautri
valdymo technika biity atskirta nuo agresyviy dujy ir drégmés.

7 STATINIU CHARAKTERISTIKOS
7.1 Sklypas

Tvarkomoj teritorijoje vidaus keliais ir takeliais aptarnaujama biodujy iSgavimo technologija
uztikrinanti pastaty, bei statiniy infrastruktiira.

7.1.1 Projektiniai sprendiniai

Aptarnavimo kelias aplink biodujy iSgavimo kompleksa suprojektuotas ziedu Patekimui ir privaziavimo
keliai, manevravimo aikStelés prie projektuojamy statiniy numatytos asfalto dangos.

Keliy parametrai ir kategorijos parenkami vadovaujantis STR 2.06.04:2014 ,,Gatvés ir vietinés
reikSmes keliai. Bendrieji reikalavimai“. Projektuojami privaziavimo prie statiniy keliai priskiriami D
kategorijai (motorizuoto eismo pagalbinés gatvés). Skersinis keliy nuolydis projektuojamas dvislaitis. Dalis
privaziavimo keliy projektuojami be borty, todél jrengiamas kelkrastis vadovaujantis KTR 1.01:2008
»Automobiliy keliai* reikalavimais.

Dangy konstrukcijos parinktos vadovaujantis KPT SDK 19 ,,Automobiliy keliy standartizuoty dangy
konstrukcijy projektavimo taisykliy®“ reikalavimais. Atsizvelgiant | numatomas dangy apkrovas ir
transporto priemoniy intensyvuma vaziuojamyjy daliy dangos klasé parenkama DK2.

Aplink statinius numatoma Zvyro skaldos danga. Péstiesiems - betono trinkeliy takeliai. Biometano
gamybos zonose numatytos betoninés dangos aikstelés.

Neuzterstas lietaus vanduo nuo pastaty stogy infiltruojamas j gruntg. Nuo keliy ir aikSteliy dangy lietaus
vanduo surenkamas ] lietaus sistema ir po naftos produkty valymo jrenginiy apvalytos nuotekos kaupiamos
poZeminiame rezervuare i$ kur naudojamos technologijai.

7.1.2 FEismo organizavimas

Eismas projektuojamoje teritorijoje bus bus reguliuojamas vadovaujantis KET bei vidaus taisyklémis.
Esamos gretimy teritorijy eismo reguliavimo priemonés nekei¢iamos.

7.1.3 Aptverimas
Sklypo dalj kur bus pastatyta jégainé numatoma aptverti vielos tinklo tvora, dengta zalios spalvos

plastizoliu. Tvoros aukstis 1.8m. jvaziaimui i sklypa numatoma jrengti dvivérius rakinamus varstomus
vartus.
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7.2 Zaliavos priémimo ir apdorojimo pastatas Nr. 1

Pastato bendras plotas 2 295 kv.m. Pastatas vieno aukSto. Pastate numatyta zaliavy priémimo ir
apdorojimo patalpa. Detaliau zitiréti bréziniuose. Ant pastato stogo perspektyvoje numatoma jrengti saulés
baterijos. D¢l to projekto suprojektuotas pastato stogas turi atlaikyti saulés elementy apkrova.

7.2.1 Konstrukcijy sprendiniai

Projektuojamas, pastatas apsititas skarda. Laikancios konstrukcijos — plieninis rémas.

7.2.2 Technologiniai inZineriniai tinklai

Pastate sumontuojamas, sausos zaliavos dozavimo jrenginiai, skystos Zaliavos dozavimo ir maiSymo
kolektoriai ir siurbliai. Pastate susidarancios technologinés nuotekos (i§ biomasés iSsiskiriantis skysciai)
surenkami | GB Sulinélius 1§ kuriy panardinamais siurbliais perpumpuojami | zaliavos priémimo
rezervuarus).

Taip pat pastate sumontuotos (adjuvanty — suspaustas oras, oras nusierinimui, antiputojimo,
technologinio vandentiekio) kolektorinés paskirstymo ir dozavimo sistemos.

7.2.3 Vedinimas

Pastate jrengta istraukiamoji mechaniné védinimo sistema. SvieZias ora | pastata priteka per
nesandarumus, duris langus ir specialiai jrengtas oro pritekéjimo grotas. Visas iStraukiams i$ technologiniy
patalpy oras iSmetamas ] aplinkg per biofiltrg toikiy biidu uZztikrinama kvapy kontrolé. Bendras
iStraukiamos sitemos naSumas 22000-25000m3/h

7.3 Buferiniai rezervuarai

Buferiniai rezervuarai yra svarbiis komponentai, uZtikrinantys efektyvy substrato paruosimg ir laikyma
biodujy gamybos procese. Jie yra suprojektuoti taip, kad atitikty specifinius tiirio ir maiSymo reikalavimus.

7.3.1 STI rezervuaras

ST1 — tai gelzbetoninis rezervuaras, kurio skersmuo yra 16 m, aukstis 4 m, o darbinis tiiris siekia 800
m?. Sis rezervuaras naudojamas didesniam substrato kiekiui laikyti ir maiSyti.
7.3.2 MTI;2 rezervuaras

MTT1;2 — tai gelzbetoninis rezervuaras, kurio skersmuo yra 12 m, aukstis 6 m, o darbinis tiiris yra 680

m?. Sis rezervuaras yra integruotas j WHI pastata, suteikiant kompaktiska ir efektyvy sprendima substrato
laikymui ir maiSymui.

7.3.3 ST3 rezervuaras
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ST3 — tai gelzbetoninis rezervuaras, kurio skersmuo yra 16 m, aukstis 4 m, o darbinis turis siekia 800
m?®. Sis rezervuaras, kaip ir ST1, yra skirtas atidirbusio skysto substrato kiekiui laikyti ir maiSyti iki
perpumpuojant j lagiing.

7.3.4 Maisymo sistema

Visuose rezervuaruose montuojami maisytuvai, kurie uztikrina, kad esantis substratas biity nuolat
maiSomas iki vientisos masés. MaisSykliy skaiCius parenkamas taip, kad biity pasiekta optimali substrato
sausyjy medziagy koncentracija (SM) iki 7%. Tokiu biidu uztikrinamas tolygus ir efektyvus substrato
paruoSimas tolesniam bioreaktoriy procesui.

Pav. 3 asociatyviné nuotrauka

7.4 Bioreaktoriai BR1, BR2, BR3, BR4

Bioreaktorius — tai gelzbetoninis 40 m vidinio diametro ir 7 m aukS¢io rezervuaras. Rezervuaras
uzdengiamas pripuciamu kupoliniu stogu su dviguba membrana, kuri tarnauja kaip biodujy saugykla ir
apsauga nuo krituliy. Orapiité stogo priptitimui montuojama ant bioreaktoriaus iSorinés sienos.

7.4.1 Konstrukcija ir izoliacija

Bioreaktorius jgilinamas j gruntg ~1 m, o 1§ iSorés apSiltinamas puty polistireno plokStémis, siekiant
apsaugoti nuo uzSalimo. Darbinis substrato lygis bioreaktoriuje palaikomas 0,5 m nuo rezervuaro virsaus.
Siekiant apsaugoti betong nuo neigiamo sulfidy poveikio, 1,5 m nuo virSaus gelzbetoninio rezervuaro zona
padengiama epoksidine hidroizoliacija.

7.4.2  MaiSymo sistema

Rezervuare montuojamos maiSyklés, kurios uztikrina tolygy biomasés maiSyma. MaiSykliy skaic¢ius
parenkamas taip, kad biity pasiekta vientisa masé, kurioje substrato sausyjy medziagy koncentracija (SM)
yra iki 13%. MaiSykliy aptarnavimui jrengiamos specialios aikstelés ir apzitiros langeliai.

7.4.3  Matavimo ir kontrolés jranga

Bioreaktoriuje jrengiami:

o Hidrostatinis lygio daviklis: Matavimui ir lygio kontrolei.

o Temperatiros daviklis: Siekiant uztikrinti optimalig proceso temperatiira.

o Slégio kontrolés jrenginys: Skirtas susidariusiam virsslégiui i$leisti i lauka, uZtikrinant sauguma.
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Slégio kontroles Dviejy shuoksniy

jrenginys t danga

E‘ Biodujy saugykla

Biodujy saugykla pleciasi dél slegio
saugyklos turis dideja arba mazéja

Oro padavimo

S5 A pustuvas
Vidinés membranos lygio

indikatorius

7.4.4  Antrinis fermentatorius (BR4)
BR4 bioreaktorius naudojamas kaip antrinis fermentatorius, todél jame nebemontuojama Sildymo

sistema. Antrinis fermentatorius uztikrina papildoma biomasés apdorojimg ir biodujy gamyba,
optimizuojant visg procesa.

7.5 Biodujy apdorojimo ir filtravimo sistema GT1

IS  bioreaktoriy  (BR1-BR2-BR3-BR4)
biodujos vamzdziais patenka ] biodujy
apdorojimo ir biometano gamybos mazga GT1,

Sis modulis skirtas biodujy galutiniam
iSvalymui nuo sieros junginiy ir vandens bei
paruosti iki biometano lygio.

Membraninés technologijos
Bloky sudétis:

Silumokaitis su kondensato nuvedimo sistema: Skirtas kondensato pasalinimui i§ biodujy srauto.
Sal¢io masina: Naudojama biodujy ausinimui, siekiant kondensuoti ir pagalinti drégme.
Dujopiite: Uztikrina pastovy biodujy srautg per valymo sistemas.

Sieros valymo filtras: Pasalina sieros junginius i§ biodujy, naudojant aktyvintos anglies filtrus.
Membraniniai filtrai: Naudojami specialiis membraniniai filtrai, per kuriuos CO2 ir kiti terSalai
prasiskverbia grei¢iau nei metanas, pasiekiant aukstg metano grynumo lygj.

o Kontrolés ir suspaudimo sistema: Valdo ir stebi visg procesa, taip pat suspaudzia galutinj
biometang iki reikalingo slégio.
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Maksimalus sistemos naSumas siekia iki 1900 Nm?/val. biodujy.

7.6  Avarinis dujy fakelas

pagaminamo biodujy kiekio.

7.7 Duju sausinimo kondensato tinklai

Avarinio fakelo sudeginamy dujy nasumas iki 1900 m3/h

Avarinis dujy fakelas skirtas sudeginti atsiradusj dujy pertekliy, jei
del gedimy ar kity priezas¢iy biodujas naudojanti jranga nesuvartos viso

Dujy sausinimo jrenginyje (GT1 mazge) susidargs kondensatas nuvedamas vamzdZiu j kondensato
surinkimo Sulinj kondensato Sulinj T1. I$ Sio Sulinio kondensatas panardinamu siurbliu perpumpuojamas j
rezervuarg ST1.

7.8 Drenazo tinklai

Aplink bioreaktorius BR1-BR2; BR3-BR4 sumontuojami kontrolinio drenazo tinklai DN113/128. Drenazo
tinkly kontrolei ir pravalymui projektuojami du 315 mm skersmens plastikiniai drenaziniai Suliniai.
Statybos metu pazeisti drenazo tinklai atstatomi.

7.9  Silumos gamyba ir paskirstymas

Sklype salia pastato jrengiama kombinuoto tipo gamtinémis/biodujomis kiirenama moduliné (surinkta
juriniame konteineryje) katiliné.
Katilinéje pagaminta Siluma naudojama technologiniam procesui — biorektoriaus Sildymui. Kad

vykty biodujy gamybos procesai, biorektoriuje turi buti palaikoma ~40°C temperatiira.

tolygiai.

Projektuojamiems bioreaktoriams Sildyti siurblinéje montuojamas Silumos paskirstymo mazgas su
cirkuliaciniu siurbliu.
Ant projektuojamy bioreaktoriy montuojamas modulinis Silumos kolektorius su iSsiplétimo indu.
Siluma biorektoriuose perduodama per sienoje visu perimetru sumontuotais plieniniais arba plastikiniais
vamzdziais. Kadangi biorektoriuje yra jrengtos maiSyklés, tai dél jy darbo substratas yra paSildomas
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Silumos pernesSimui naudojamas Silumnesis — vandens glikolio miSinys.

Bendras Silumos poreikis bioreaktoriams — paskaiciuotas 1798 kW, priimta 2000kW
Cirkuliacinio siurblio naSumas — paskaiciuotas 79 m3/h priimamas 90 m3/h

Siurblio pakélimo aukstis 12 m H2 O

Vamzdyno diametras (DN120)

Vieno bioreaktoriaus maksimalus Silumos poreikis — paskaiciuotas 742 kW, priimtas 800kW
Bioreaktoriaus Silumos siurblio naSumas — 36 m3/h priimtas 40 m3/h
Siurblio pakélimo aukstis 12 m H2 O

7.9.1 Automatiné dalis

Silumos paskirstymas yra pilnai automatizuotas. Per valdymo bloka kontroliuojami cirkuliaciniai
siurbliai, trieigiai voztuvai, biodujy deginimo jranga.

Biorektoriy Sildymui Silumnesio cirkuliacija reguliuojama trieigiu voztuvu ir cirkuliaciniu siurbliu.
Reguliavimas vyksta pagal temperatiiros ir slégio parodymus. Biorektoriuose turi biiti palaikoma ~40°C
temperatura.

7.10 Elektra

7.10.1 Vartotojo tinkly projektiniai sprendiniai

Technologiniai jrenginiai prijungiami nuo automatikos valdymo skydy.

Elektrotechnikos dalyje sprendZiama tik valdymo skydy maitinimas pagal automatikos tiekéjo
uzduotis ir teritorijos apSvietimo tinklai.

Jégainés naudojama elektros galia iki 1100kW, jrenginius valdo SCADA sistema kuri paleidinéja
technologinius jrenginius pagal uzduotg laiko programg iSlaikydama optimaly elektros tinklo apkrovima.

Visi el. energijos vartotojai maitinami 400V /230 V, 50 Hz jtampa su aklinai jZeminta neutrale.
Naudojami jrenginiai turi biti pagaminti atestuoty gamintojy, atitikti ISO kokybés reikalavimus, 1EC
standartus ir sertifikuoti Lietuvoje.

Lentelé 3 Elektros poreikio paskai¢iavimas:

Nomi.
Pavadinimas Kiekis | galia | Instal. | koef. | Pareikalaujama

IS-01
GT1 1 650 650 0,7 455
Viso: 650 455

1S-02

Pastatas 01 Zaliavy
priémimas

PS1
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Siurblys 2 30 60 0,7 42
Rotocut 2 19 38 0,8 30,4
Ventiliatorius biofiltrui 1 30 30 0,8 24
Apsvietimas 1 4 4 0,8 3,2
Kiti smulk jreng 1 20 20 0,8 16
MT1 (Maisymo talpa)
Maisyklés 3 22 66 0,6 39,6
MT2 (Maisymo talpa)
Maisyklés 3 22 66 0,6 39,6
SP1 (Separatoriai) 2 22 44 0,7 30,8
HT1 (Hidrolizés talpa)
Maisyklés 2 15 30 0,6 18
HT2 (Hidrolizés talpa)
Maisyklés 2 15 30 0,6 18
ST1 (Buferis)
Maisyklés 2 15 30 0,6 18
ST2 (Sulinys)
Siurblys 1 7,5 7,5 0,6 4,5
ST3 (Buferis)
Maisyklés 1 15 15 0,6 9
PS3
Siurblys 1 30 30 0,7 21
Moduliné katiliné
Cirkuliaciniai siurbliai 3 5 15 0,8 12
Viso: 485,5 | 0,67 326
1S-03
Pastatas 02 sandélis
Apsvietimas 1 1 1 0,8 0,8
Pastatas 03 operatoriné
Apsvietimas 1 5 5 0,6 3
Viso: 6| 0,63 4
1S-04
PS1
Siurblys 2 30 60 0,7 42
LG1
Siurblys 1 25 25 0,7 17,5
BR1
Maisyklés 22 132 0,4 52,8
Stogo vent 1 0,6 0,6
Sildymo siurblys 1| 0,6 0,6
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BR2
Maisyklés 6 22 132 0,4 52,8
Stogo vent 1 1 1 0,6 0,6
Sildymo siurblys 1 1 1| 06 0,6

BR3
Maisyklés 6 22 132 0,4 52,8
Stogo vent 1 1 1 0,6 0,6
Sildymo siurblys 1 1 1| 06 0,6

BR4
Maisyklés 4 22 88 0,4 35,2
Stogo vent 1 1 1 0,6 0,6
Viso: 576 | 0,45 257
Viso objektui 1232 1042
Veikla per metus 365
Veikla per metus h 8700
Sunaudojama elektra MWh 5440

7.10.1 [Zeminimo sprendiniai

Potencialy iSlyginimui aplink technologijy rezervuary ir prie technologiniy jrenginiy 0,5m. gylyje

numatomi jZeminimai.

7.11 Dujotiekis

7.11.1 Projektuojama sistema:

e Mazo slégio (P=3 mbar-250mbar) biodujy dujotiekis biodujy gamybos teritorijoje;

e Vidutinio slégio dujotiekis (P=5 bar) jungiamoji trasa tarp biodujy gamybos jrangos ir dujy
apskaitos ir jleidimo tasko;

e Dujy apskaitos ir jleidimo mazgas su auksto slégio (iki 54 bar) technologiniu dujotiekiu

pridedama 0268-02-TP-Tenderiui atskira byla.

7.11.2 Projektavimo uzduotis

Projektuojamas biodujy dujotiekis - neypatingas statinys (neatitinkantis STR1.01.06:2010

,»Ypatingi staytiniai*“ 5.3. punkto 2 lentelé 14 eilutéje nurodyty reikalavimy ypatingiems statiniams:Pmax

Lapas |[Lapy |Laida

0268-TP-BD-BAR 24 | 26 0




(bar)xD(mm)>3500; nes projektuojamos sistemos rodikliai yra 0.003x225=0.675<3500) — mazo slégio
dujotiekis sklypo ribose.

7.11.3 Pagrindiniai sprendiniai

Biometano gamybos pajégumai:
e (Qmax~ 1000 Nm3/h;
Projektinés biometano gamybos apimtys:
e Qmetinis= 8700 000 Nm3;

Projektiné biodujy sudétis — 50-63 CH4, 30-49% CO2, 0,1-0,7% H2S
Biodujy kaloringumas - 6,6 kWh/m3;

Projektiné biometano sudétis — >90 CH4, <2,5% CO2, < 0,05% H2S
Biometano kaloringumas — 9,69 kWh/m3;

7.11.4 Mazo slégio pozeminis dujotiekis

Dujotiekis projektuojamas i§ ISO 4437/2 S5 PN10 SDRI11 polietileniniy vamzdziy DN200
pritaikyty biodujoms. Projektuojamo dujotiekio pajungimas numatomas nuo biodujy reaktoriaus iSoriniais
neradijané¢io plieno vamzdziais kurie poZzemyje pereina j polietileninj vamzdyna. Zemiausioje dujotiekio
vietoje irengiamas kondensato rinktuvas. Dujotiekio technologiniam valdymui ir technologiniy parametry
palaikymui numatoma DN200 uzdarymo armatiira pritaikyta biodujoms su polietileniniais atvamzdziais.
Dujotiekis uzbaigiamas prie dujy paruoSimo bloko.. Visas antZzeminis dujotiekis turi buti apSiltintas
termoizoliacija nuo uzsalimo. PoZeminis dujotiekis tiesiamas ne maZesniame kaip 0,8m gylyje. Viso
pozeminio dujotiekio nuolydis orientuotas j kondensato rinktuva.

7.11.5 Vidutinio slégio pozeminis dujotiekis

Dujotiekis projektuojamas i§ ISO 4437/2 S5 PNI10 SDRI1 polietileniniy vamzdziy DN160
pritaikyty biodujoms. Projektuojamo dujotiekio pajungimas numatomas nuo biodujy valymo jrenginio
polietileniniy atvamzdziy. Dujotiekio technologiniam valdymui ir technologiniy parametry palaikymui
numatoma DN150 uzdarymo armatiira pritaikyta biodujoms su polietileniniais atvamzdziais. Dujotiekis
uzbaigiamas prie dujy jleidimo taSko. Visas antZeminis dujotiekis turi buti apSiltintas termoizoliacija nuo
uzSalimo. PoZeminis dujotiekis tiesiamas ne mazZesniame kaip 0,8m gylyje.

8 DARBU SAUGA

8.1 Darby saugos priemoniy uZtikrinimas statiniuose

Objekte numatoma biodujy gamyba ir jy paruo$img iki biometano lygio bei perdavimg j AB
"Amber grid"dujy skirstymo tinklus.

Projektuojamos inZinerinés sistemos, jrenginiai priskiriami prie potencialiai pavojingy jrenginiy ir
jstatymo" nuostatomis.

Objektas projektuojamas pilnai automatizuotas, pastovi darbo vieta objekte nenumatoma.
Irengtame kontrolés statinyje numatoma epizodiné darbo vieta atveZamos Zaliosiso masés apskaitai, taip pat
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Sioje patalpoje numatytas, duSas, sanitarinis mazgas atitinkantis HN uztikrinantis komfortiskas darbo
salygas atvykstan¢iam personalui.

Numatoma, kad epizodiskai (Zaliavos priémimo, pakrovimo metu) dirbs 1-2 Zmonés.

Gamybos proceso priezilirai, remonto, eksplotacijos darbams sudaroma sutartis su reikiamg
kvalifikacijg ir personalg turinig kompanijg, kuri nuotoliniu biidu, per jdiegta SCADA sistemg valdys ir
stebés visag gamybos procesa. Esant reikalui per sutartyje nustatyta terming atvyks ] objekta gedimy
Salinimui, ar einamajai eksplotacijai.

Iprastu rézimu jégainés darbas vyksta automatizuotai - vykdoma SCADA sistemoje jvesta
programa.

Atsiradus gedimui SCADA sistemoje gaunamas alerminis praneSimas ir siunc¢iamas reikiamas
personalas jo paSalinimui. Atsiradus gedimui dujy tiekimo ar deginimo sistemoje procesas stabdomas iki
kol gedimas bus paSalintas. Susidarancios dujos pasiekus rezervuary uzpildymo lygj automatiskai
nukreipiamos j dujy fakelg kur sudeginamos, taip apsaugant jrenginius ir aplinkg nuo dujy nuotekio.
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2 Techninés specifikacijos. Bendrieji nurodymai

2.1 Bendrieji nurodymai

1. Statyboje naudojamos medziagos su atitikties deklaracijomis, kuriose turi biti pagrindiniai
duomenys apie gamintojg ir gaminj, o privalomai sertifikuojamos medziagos ir gaminiai turéty
sertifikatus. Standartizuoti gaminiai privalo atitikti LST EN; LST standartus.

2. Pries pradedant statybos darbus, veikianciy kabeliy zonoje, patikslinti pozeminiy komunikacijy
padét] plane, darbus pradéti tik dalyvaujant elektros tinkly atstovams.

3. Vykdant tinkly statybos darbus privaloma vadovautis galiojanciais statybos reglamentais ir
normatyvais.

4. Pozeminiai tinklai klojami vadovaujantis vamzdzius tiekiancios firmos patvirtintomis statybos
taisyklémis.

5. Elektriné jranga montuojama pagal gamintojo pateiktas instrukcijas.

2.2 Darby kokybé

Mechanikos darbus turi vykdyti darbuotojai, turintys auksta tos srities kvalifikacijg ir atestuoti
Lietuvoje nustatyta tvarka.

Visi jrengimy komponentai turi biiti pagaminti kokybiSkai ir nevirSyti leistiny nuokrypiy bei
bendrai priimty standarty, kad reikalui esant, juos biity galima pakeisti atitinkamais komponentais.

Visi jrengimai ir armatiira, reikalaujantys aptarnavimo, turi biiti lengvai pasiekiami. Jrengimy
ar armattros daliy keitimas turi buti atlickamas lengvai be dideliy ardymy. Jeigu paleidimo — derinimo
darby metu, projekto vadovas pastebi, kad kai kurie jrengimy mazgai neveikia ar dirba
nepatenkinamai, jie turi biiti pakeisti kokybiskais.

Varztai turi biiti tokio ilgio, kad pilnai uzverzus verzle, uz jos likty trys sriegio vijos. Varztai
turi lengvai jsisukti ir i$sisukti ir tiksliai atitikti skyles kur jie yra jsukti, o sriegio skersmuo turi biiti
toks kad jsukimo ir i§sukimo metu nebiity pazeisti. Be to jie turi buti suzymeéti, kad surinkimo metu
bty lengva atsekti koks varztas kur jsisuka.

Visi varztai, verzlés ir medvars¢iai, kuriuos numatoma daznai atsukti dél einamojo remonto ar
reguliavimo, turi biiti pagaminti 1§ nertidijancio plieno.

2.3 [rangos montavimas

Technologinés jrangos montavimui, rangovas turi turéti detaly darbo projekta, pagal kurj
jrengia butinas ertmes varztams, ankeriams ir pan. vietose nurodytose darbo bréZiniuose.

Rangovas turi uztikrinti, kad tiekiamai jrangai yra pakankamai vietos objekte jos montavimui.

Rangovas turi jspéti uzsakova apie visus numatomus pakeitimus.

Elektrinés jrangos montavimg vykdyti sutinkamai gamyklinémis instrukcijomis.

2.4 TriukSmo ir vibracijos slopinimas

Leistini triukSmo lygiai turi atitikti ISO standarty, HN 33:2011 ir LR Darby Saugos
reikalavimus. Sie reikalavimai apibréZia leisting dB kiekj veikiant jvairiems triuk§mo altiniams.

Vamzdziai turi biiti ant atramy ar kitaip jtvirtinti, kad bet kokiame darbo rezime vibracijos
lygis nebiity virSytas daugiau negu yra leistina.

2.5 Vamzdyny armatiros ir fasoniniy daliy montavimas

Projekto Vadovas kartu su Rangovu turi patikrinti ir nustatyti visos numatytos instaliuoti
Jrangos, o taip pat vamzdyny iSdéstyma.

Vamzdynai ir fasoninés dalys turi biiti suvirinami, klijuojami arba jungiami flansais. FlanSai
turi atitikti ISO standarty reikalavimus.
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Vamzdynams ir armatiirai turi biiti numatytos atramos ir suderintos su projekto vadovu pries
pradedant montavimo darbus. Sausose patalpose ir pra¢jimuose esancios atramos gali buiti pagamintos
1§ paprasto plieno, taCiau turi buiti padengtos antikorozine danga. Atramos turi biiti sumontuotos taip,
kad keiciant sklendes ar kitg armatiirg, jos nebiity iSardomos.

2.6 Apsauga nuo korozijos

Visi naudojami vamzdynai ir fasoninés dalys turi biiti atsparios korozijai. Naujai
projektuojamuose, o taip pat rekonstruojamuose objektuose numatomi korozijai atspariis vamzdziai
(plastikiniai, nertidijancio plieno, cinkuoti ir pan. vamzdziai).

Visi suvirinimo, klijavimo darby defektai rasti patikrinimo metu turi biiti paSalinti iSardant ir
pervirinant, perklijuojant.

2.7 Darby sauga

Visy technologiniy jrengimy ir vamzdyny montavimo darbai turi atitikti LR norminiy akty,
reglamentuojanciy (jrenginiy) projektavima, jy priémimo eksploatacijon reikalavimus.
Darbus vykdyti vadovaujantis darby saugos taisyklémis.
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2 Bendri nurodymai

Si jrenginiy technin¢ specifikacija papildo pridedamas P&ID schemas. Techninéje specifikacijoje
pateikiama medziaga turi biiti vertinama kartu su pridedamais bréziniais ir aiSkinamaisiais rastais.
Biometano gryninimo jrangos nasumas min 1000 m3/h.

Perdirbamas biomasés kiekis 141 000 t. pagal lentele

Metano praradimai 0.2 %

3 Sklypo sutvarkymas

3.1 ZEMES DARBAI

Si techniné specifikacija apima aikstelés paruosimo ir Zemés darbus po pastatu. Si techniné specifikacija
Skyrius parengtas pagal galiojanciy Lietuvos standarty (LST), techniniy reikalavimy reglamento STR
1.06.01:2016 “Statybos darbai. Statiniy statybos priezitira” ir kity normatyviniy statybos techniniy
dokumenty reikalavimus.

Zemés sankasos jrengimo technologinis procesas susideda i3 iy darbuy:

augalinio dirvozemio sluoksnio paSalinimas ir sandéliavimas véliau panaudojant apzeldinimui;

esant reikalui nuolatinio arba laikino pavirSiaus bei gruntinio vandens nuleidimo sistemos jrengimas;
pylimy pagrindy paruosimas jskaitant jy i§lyginima, sutankinima;

iSkasy kasimas, transportuojant grunta i pylimus;

pylimy jrengimas i§ grunty, kiekvieng sluoksnj islyginant ir sutankinant iki nustatytos ribos;

Zzemés sankasos pavirSiaus ir §laity planiravimas.

Statybos metu turi biiti uztikrintas pavirSinio vandens nuleidimas 1§ visos darby zonos.

Pésciyjy statybos vietose iSkasa dangy jrengimui daroma paklojus visas inZinerines komunikacijas.
ISkasos pavirsSiai turi buti lygis, atitikti projektinius auk$¢ius, skersinius nuolydzius, grunto lovio
planiravimas turi biiti atliktas taip, kad tik 10 proc., patikrinty altitudziy gali skirtis daugiau kaip 2
cm nuo projektuojamy auksciy, visi kiti -1 cm ribose.

Prie§ pradedant rengti sankasa pésc¢iyjy takui, jo pagrindo pavirsius turi biiti i§lygintas. Pylimas
formuojamas pilant gruntg sluoksniais nuo krasty j vidurj visu sankasos plociu, jskaitant ir Slaitus.
Siekiant geriau sutankinti pylimo krastus, grunta galima pilti 0,3 — 0,5 m placiau j kiekvieng puse,
negu numatyta projekte. Grunto perteklius nupjaunamas planiruojant §laitus. Pilamo sluoksnio
storis parenkamas priklausomai nuo naudojamy tankinimo priemoniy techniniy parametry ir grunto
rusies. PrieS tankinimg supiltas sluoksnis profiliuojamas, suteikiant jam projektinj iSilginj nuolydj ir
skersinj profilj. Pamainos pabaigoje grunto sluoksnis visame Zemés sankasos skersiniame pjivyje
turi buti iSlygintas ir sutankintas.

Supiltas gruntas zemeés sankasoje tankinamas sluoksniais. Birius gruntus tankinti rekomenduojama
pneumovolais, vibracinémis ir vibrosmiiginémis priemonémis, susalusius groteliniais volais. Grunto
sluoksniai pradedami tankinti nuo pylimo krasty ir tankinami artéjant j sankasos vidurj. Gatvés,
Saligatviy taky konstrukcijos dugnas/sankasos virSus turi buti iSlygintas ir sutankintas taip, kad bty
pasiekta sutankinimo rodiklio reikSmé DPr>100%. Todél Rangovas prie§ tankinimo darby pradzia
bandomaisiais sutankinimais turi patikrinti ar jy parinktais darbo metodais pasiekiamos
reikalaujamos sutankinimo rodiklio DPr reik§més. Jeigu tankinant nepasiekiama reikalaujama
sutankinimo rodiklio verte, tai rangovai privalo atitinkamai pakeisti darbo metoda. Uzsakovui
sutikus ir jam suderinus galima taikyti kitas priemones, pvz.: gruntg pagerinti ir (ar) jj stabilizuoti.
Tai yra nenumatyti darbai.
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Grunto sutankinimas tikrinamas pagal LST 1360.2. Reikalavimas dangy konstrukcijos zemés
sankasos virsaus (lovio dugno) gruntui - deformacijos modulio reikSmé turi btiti EV2 > 45 MPa.

3.2 DANGU IRENGIMAS

Irengiamos dangos:

betoniniy plyteliy danga, skirta pésciyjy eismui. Naudojamos 300mm x 300mm, 60 mm storio,
Sviesiai pilkos spalvos betoninés plytelés. Jy klojimo principiniai parodyti dangy planuose ir
skersiniuose pjiiviuose;

3.2.1 Pagrindy konstrukcijos

3.2.1.1 Apsauginis salciui atsparus sluoksnis

Apsauginis Saliui atsparus sluoksnis yra riSikliais nesustiprintas apatinis pagrindo sluoksnis. Ji
sudaro Sal¢iui nejautrios birios mineralinés medziagos, kurios sutankintoje bikl¢je turi buti
pakankamai laidZios vandeniui (laidumas > 1 m/p).

Apsauginio Sal¢iui atsparaus mineralinio sluoksnio isbandymas vykdomas pagal LST 1361.1-13.
Uzbaigto apsauginio Salciui atsparaus pagrindo sluoksnio storis turi atitikti bréZiniuose nurodytus
storius.

Visos apatinio pagrindo dalys su triikumais turi biiti rekonstruotos ir atitikti techninius dokumentus,
ir visa tai turi buti atlikta rangovo saskaita (silpny sluoksniy nuémimas, didesniy nelygumy ir
kenksmingy terSaly pasalinimas, profilio i§lyginimas). UZbaigtas apatinio pagrindo pavir$ius turi
buti lygus, tikslaus skerspjuvio, gerai uzpildytas ir i§lygintas, be duobiy, palikty véziy, idauby,
atlieky ar kity defekty. Apsauginis Sal¢iui atsparus pagrindo sluoksnis turi biiti jrengiamas,
vadovaujantis techniniu projektu ir taisyklémis ,,Automobiliy keliy dangos konstrukcijos sluoksniy
be riSikliy jrengimo taisyklés JT SBR 07%.

3.2.1.2 Taky pagrindai

Pagrindo sluoksniai rengiami prisilaikant ]T SBR 19 iSdéstyty reikalavimy
Defektus rangovas turi iStaisyti pagal inZinieriaus nurodymus.
Biriyjy medZiagy pagrindo sluoksniai turi biiti rengiami prisilaikant JT SBR 19 reikalavimy.

3.2.1.3 Atlikty darby kontrolé ir priémimas

Atlikty darby kontrolé ir darby priémimas turi atitikti JT SBR 19 reikalavimus.
Biriyjy medziagy pagrindo sluoksniy bandymai turi atitikti JT SBR 19 ir TRA UZPILDAI 19
reikalavimus.

3.2.1.4 Leistinieji nuokrypiai

Apsauginio Sal¢iui atsparaus sluoksnio auksciai neturi nukrypti nuo projektiniy daugiau kaip + 4
cm; skersiniai nuolydziai — daugiau kaip £ 0,5 %; sluoksnio plotis — daugiau kaip + 10 cm;
sluoksnio storis ne daugiau kaip15 % mazZesnis uz projektinj.

Zvyro, skaldos pagrindy sluoksniy auk$¢iai nuo projektiniy neturi nukrypti daugiau kaip + 4 cm;
skersiniai nuolydziai — daugiau kaip * 0,5 %; sluoksnio plotis — daugiau kaip £10 cm.

Matuojant pagrindo lyguma, prosvaisa po 3 m liniuote zZvyro ir skaldos pagrindy sluoksniams neturi
biiti didesné kaip 20 mm.

Visy tipy pagrindy kiekvieno sluoksnio storis gali buiti ne daugiau kaip 15 % mazesnis uz
projektinj.
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Darby priémimas

Uzbaigty pagrindo sluoksniy priémimas atliekamas pagal [T SBR 19.

Pagrindo sluoksnis

Dangos pagrindas numatomas jrengti i§ zZvyro fr. 0/32 pridedant 30 % dolomitinés skaldos fr. 22/32,
atitinkanc¢ios TRA SBR 19 granuliometrinés sudéties reikalavimus. Minétas sluoksnis turi biiti
nustatyta tvarka priimtas pries pat asfalto rengimo darbus.

Dangos pagrindo skalda turi biiti iSbarstyta ir sutankinta sluoksniais iki maksimalaus sluoksnio
storio ir palaistyta. Sutankinimo rodiklis turi biiti ne maZzesnis kaip Dpr =100 %, deformacijos
modulis Ev2 > 100 MPa.

Mineraliniy medziagy iSbandymas vykdomas pagal LST 1361.1-13. Skalda turi biiti Svari, be molio,
priemolio daleliy ir kitokiy grumsteliy. Skalda vezama savivarciais, stumiama buldozeriu, galutinai
suprofiliuojama autogreideriu. Pagrindo sluoksnis beriamas 30 % storesnis, nes tiek jis sutankéja.
Uzbaigtas pagrindo sluoksnis turi atitikti projektinius geometrinius matmenis.

Pagrindy sluoksniy sutankinimo rodikliai ir deformacijos moduliai turi atitikti KPD SDK 19 ir [T
SBR 19 reikalavimus.

Bandymai ir darby priémimas vadovaujantis [T SBR 19. Visus pastebétus triikumus rangovas turi
pataisyti savo saskaita.

3.3 Betono danga

Dangos konstrukcija

Dangos konstrukcija parenkama pagal KPT SDK 19 reikalavimus. Dangos konstrukcijos detalé turi
tenkinti DK 1 dangos konstrukcijos klasei.

Dangos kraStuose jrengiami kelkrasciai. Kelkra$ciy irengimas turi biiti vykdomas vadovaujantis [T
SBR 19 reikalavimais. KelkraSc¢io jrengimo schema:

VirSutinis asfaltbetonio sluoksnis
Kelkrastis j

Asfaltbetonio pagrindo sluoksnis

Skaldos pagrindo sluoksnis

Apsauginis Salciui atsparus sluoksnis

3.4 Betoninés plytelés ir trinkelés

Betoninés plytelés ir trinkelés turi buti nesuskilusios, be nudauzyty kampy. Klojant betoniniy
plyteliy ir trinkeliy danga, prie borty linijy, pastaty sieny, susidariusius dangos tarpus uzpildyti
betono misiniu neleidZiama. Jie turi biiti uzpildomi ty paciy plyteliy ar trinkeliy atpjautais ar
atkirstais gabalais. Kai tarpai tarp gretimy plyteliy ar trinkeliy yra didesni kaip 1 cm, jie uzpildomi
atpjautomis pagal tarpo dydj trinkeliy juostomis. Klojimo rastai detalizuojami darbo projekte. Tarp
klojamy plyteliy ar trinkeliy turi biti palikti 3-5 mm tarpai.

Dangos geometriniy matmeny nukrypimas neturi virSyti $iy dydziy:

- pagrindo plotis+ 10 cm;

- pagrindo sluoksniy storis + 10 %, bet ne >20 mm;

- auks¢iy altitudés = 2,0 cm.
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- gretimy plyteliy peraukstéjimas iki 2 mm,;

- pavirsiy nelygumai 3 m ilgio atkarpoje iki 10 mm.

Paklojus plyteles ar trinkeles, pavirsSius turi biiti lygus ir atitikti projektuojamus auksc¢ius bei
nuolydzius. Gaminiai turi atitikti Automobiliy keliy trinkeliy, ploks¢iy ir kity medziagy techniniy
reikalavimy aprago TRA TRINKELES 14 VIII skyriaus reikalavimus. Jrengimo darbai atliekami
vadovaujantis Automobiliy keliy dangos konstrukcijos i$ trinkeliy ir ploksciy jrengimo taisykliy IT
TRINKELES 14 VII skyriaus II skirsnio reikalavimais. Naudojamy produkty tinkamumas
nustatomas vadovaujantis JT TRINKELES 14 IX skyriaus reikalavimais.

Saligatvio plytelés SP LST EN 1339 + AC Stipris tempimui - lenkiant > 3,6 Mpa Atsparumas
dilinimui < 20 mm

Vandens jgéris % < 6 %

Atsparumas Sal¢iui (masés nuostoliai kg/m?) < 1,0

Atsparumas slydimui (ASV) 70

Saligatvio trinkelés SP LST EN 1337 + AC Stipris tempimui - lenkiant > 3,6 Mpa Atsparumas
dilinimui < 20 mm

Vandens jgeéris % < 6 %

Atsparumas Sal¢iui (masés nuostoliai kg/m?) < 1,0

Atsparumas slydimui (ASV) 70

<6%

Betoniniy plyteliy ar trinkeliy danga projektuojama ant Salciui atsparaus smélio sluoksnio, skaldos
pagrindo sluoksnio ir mineraliniy atsijy pakloto. Plyteliy ar trinkeliy danga klojama tada, kai jau yra
irengti bortai arba jrengiama viskas kartu. Plyteliy ar trinkeliy dangos jrengimo darbai atlieckami
vadovaujantis Automobiliy keliy dangos konstrukcijos i§ trinkeliy ir ploks¢iy jrengimo taisykliy IT
TRINKELES 14 VIII skyriaus reikalavimais. Nuokrypiai neturi viryti leistiny pateikty JT
TRINKELES 14 VIII skyriaus VII skirsnyje. Leistini matmeny nukrypimai galimi +-0.5%.
Galiojantis standartas ES EN 14411

3.5 Bordiurai

Pries klojant betonines plyteles, biisimos dangos krastuose ten kur reikia pastatomi bortai.

Vejos bortai jrengiami i$ standartiniy elementy ant betoninio pagrindo. Betono storis vejos bortams
ne maziau § cm. Betono klas¢ C12/15. Bortai pagal ilgj sujungti 6 mm storio cemento skiediniu.
Visi bortai turi biiti nesuskile, taisyklingi, lygs ir prie§ pradedant klojimo darbus, inZinieriaus
patikrinti. Akmeniniai vejos bortai 5 cm storio, jrengiami analogiskai.

Bortai gaminami 1,0 m ilgio, tais atvejais kai reikiamas ilgis nesiekia 1,0 m, bortai nupjaunami ar
aptasomi. Naudojamos medziagos turi atitikti Automobiliy keliy trinkeliy, ploks¢iy ir kity medziagy
techniniy reikalavimy apraso TRA TRINKELES 14 XIV skyriaus reikalavimus. Darbai atlickami
vadovaujantis Automobiliy keliy dangos konstrukcijos i$ trinkeliy ir ploks¢iy jrengimo taisykliy IT
TRINKELES 14 VIII skyriaus V skirsniu. Betoniniai bordiirai turi atitikti esminius LST EN
1340:2003 ir LST EN 1340:2003/AC:2006 (matmeny bei formos leidZiamyjy nuokrypiy, stiprio
lenkiant, atsparumo dilimui, vandens jgeriamumo ir Sal¢io atsparumo) reikalavimus. Naudojamy
produkty tinkamumas nustatomas vadovaujantis JT TRINKELES 14 IX skyriaus reikalavimais.

3.6 PALIEKAMA BUKLE

Pabaigus darbus, Rangovas turi pasalinti j sgvartyng visas medZziagas ir Siuksles, iSvalyti purva. Visi
aptaSkymai ar nuvarvéjimai turi biiti pasalinti visais jmanomais biidais. Pastatai ir statiniai turi biiti
palikti Svarts, su iSvalytais langais ir grindimis, tinkami naudojimui.
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4 Zaliavos priémimo paruosimo sistema

Irangos komplekta sudaro zaliavos priémimo sekcija:
e Zaliavos priémimo ir saugojimo pastatas WH 1
e Skystos zaliavos buferinis rezervuaras ST1 su priémimo Suliniu ST2
e Maisymo rezervuarai MT1; MT2;
e Paruosto biomasés misinio skirstymo siurblin¢ PS1
e Hidrolizés rezervuarai HR1; HR2

4.1 Zaliavos priémimo ir saugojimo pastatas

Pastato bendras plotas 2295 m2. Pastatas vieno auksto su plieno konstrukeijy antresole
separavamimo mazgo jrengimui. Pastato pagrindiniai rodikliai:
e Energetinio naudingumo klasé — pastatas neSildomas nenustatomi reikalavimai
e Statinio gaisro atsparumo klasé — III.

4.1.1 Pamatai

Parenkami pagal apkrovas ir geologines salygas. Tipas — poliniai.

4.1.2 Monolitinés atraminés sienos ir cokolis

3 1§ keturiy sieny jrengiama 3m auks$cio atraminé siena sausy bioskaidziy zaliavy laikinam

saugojimui. Sienos i§ pastato vidinés puses lygios be i8sikiSusiy briauny, kad krautovas galéty

lengvai semti Zaliavas.

4.1.3 Pastato laikantis karkasas

Plieniniai kintamo skerspjiivio plieno rémai. Ugniai atsparumui reikalavimai nekeliami.
Reikalavimai antikoroziniam padengimui — turi atitikti C5 klase.

4.1.4 Grindys

Grindys pramoninis betonas. Grindy apkrova nuo jvaziuojancio sunkiasvorio transporto 12 t j asj.

4.1.5 Sienos
Sienos jrengiamos ant cinkuoty plonasieniy profiliy tvirtinamos profiliuotos skardos.

4.1.5.1 MedZiagos

Profiliuota skarda: Naudojama karStai cinkuota arba aliuminiu padengta skarda, kurig gamina
tokie gamintojai kaip ,,Ruukki®, , Kingspan®, ,,Blachy Pruszynski* ir kt. Skarda turi atitikti EN
10346 (karstai cinkuoti plieniniai lakstai) ir EN 508-1 (plieninés dangos stogams ir sienoms)

standartus.
e Skardos storis: 0,5-0,7 mm
o Cinkavimo storis: ne maziau kaip 275 g/m? 2.2. Tvirtinimo elementai: Naudojami

savisriegiai varztai su EPDM tarpinémis, atspartis korozijai pagal EN 14566 standarta.

Rekomenduojami gamintojai: ,,Hilti*, ,,Wiirth“. 2.3. Sandarinimo ir izoliacinés

medziagos: Naudojamos guminés ir EPDM juostos, atsparios oro poveikiui ir vandeniui.

Rekomenduojami gamintojai: ,,Sika®, ,,Tremco Illbruck®.
e 3. Montavimo reikalavimai
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4.1.5.2 Skardos laksty montavimas:

o Lakstai montuojami vertikaliai arba horizontaliai, priklausomai nuo projekto.

o Laksty persidengimas turi biiti ne mazesnis nei 100 mm horizontaliai ir 150 mm vertikaliai,
uztikrinant sandarumg ir apsaugg nuo atmosferos poveikio.

o Savisriegiai varztai montuojami per skardos bangos virsiines, ne re¢iau kaip kas 500 mm,
atsizvelgiant ] gamintojo rekomendacijas ir apkrovy reikalavimus.

e Montavimo darbus vykdyti sausomis salygomis, siekiant iSvengti korozijos rizikos skardos
lakStams.

4.1.5.3 Sandarinimas ir izoliavimas:

o Laksty jungtys ir galinés dalys turi biiti uzsandarintos guminiy arba EPDM tarpinémis, kad
biity apsaugota nuo vandens ir oro infiltracijos.

o Jei reikalaujama, jrengti papildoma izoliacija nuo kondensato kaupimosi, naudojant
difuzines pléveles arba kondensato izoliavimo juostas.

4.1.5.4 Baigiamieji darbai:

o Patikrinti visy tvirtinimo elementy tvirtumg ir sandaruma.
e Visos atviry skardos pjuiviy vietos turi biiti apsaugotos antikoroziniais dazais.

4.1.6 Stogas

Stogas jrengiamos ant cinkuoty plonasieniy ilginiy tvirtinamos profiliuotos skardos. Stogo
konstrukcija turi iSlaikyti ir saulés modulius.

4.1.6.1 MedZiagos

Profiliuota skarda: Naudojama karStai cinkuota arba aliuminiu padengta skarda, kurig gamina
tokie gamintojai kaip ,,Ruukki®, , Kingspan®, ,,Blachy Pruszynski* ir kt. Skarda turi atitikti EN
10346 (karstai cinkuoti plieniniai lakstai) ir EN 508-1 (plieninés dangos stogams ir sienoms)
standartus.
e Skardos storis: 0,5-0,7 mm
o Cinkavimo storis: ne maziau kaip 275 g/m? 2.2. Tvirtinimo elementai: Naudojami
savisriegiai varztai su EPDM tarpinémis, atspariis korozijai pagal EN 14566 standartg.
Rekomenduojami gamintojai: , Hilti“, ,,Wiirth“. 2.3. Sandarinimo ir izoliacinés
medziagos: Naudojamos guminés ir EPDM juostos, atsparios oro poveikiui ir vandeniui.
Rekomenduojami gamintojai: ,,Sika®, ,,Tremco Illbruck®.
e 3. Montavimo reikalavimai

4.1.6.2 Skardos laksty montavimas:

o Lakstai montuojami vertikaliai arba horizontaliai, priklausomai nuo projekto.

o Laksty persidengimas turi biiti ne mazesnis nei 100 mm horizontaliai ir 150 mm vertikaliai,
uztikrinant sandaruma ir apsauga nuo atmosferos poveikio.

o Savisriegiai varztai montuojami per skardos bangos virsiines, ne re¢iau kaip kas 500 mm,
atsizvelgiant | gamintojo rekomendacijas ir apkrovy reikalavimus.

e Montavimo darbus vykdyti sausomis sglygomis, siekiant iSvengti korozijos rizikos skardos
lakstams.

4.1.6.3 Sandarinimas ir izoliavimas:
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o Laksty jungtys ir galinés dalys turi biiti uzsandarintos guminiy arba EPDM tarpinémis, kad
biity apsaugota nuo vandens ir oro infiltracijos.

o Irengti papildomg izoliacijag nuo kondensato kaupimosi, naudojant difuzines pléveles arba
kondensato izoliavimo juostas.

4.1.6.4 Baigiamieji darbai:

e Patikrinti visy tvirtinimo elementy tvirtuma ir sandaruma.
e Visos atviry skardos pjiiviy vietos turi biiti apsaugotos antikoroziniais dazais.

4.1.7 gildymas
Nesildomas

4.1.8 Védinimas

Pastate montuojama oro iStraukimo sistema. IStraukimo sistemos nasumas 22000-25000 m3/h. Oro
pritekéjimas per nesandarumus ir angas fasade. Védinimo sistema komplektuojama kartu su
biologiniu oro filtru.

Pastate montuojami ortakiai montuojami i$ polipropileno.

4.1.9 Biofiltras

IS gamybiniy patalpy iStraukiamas oras uzterStas nemalonius kvapus sukelianciais junginiais,
dulkémis. Kvapy ir dulkiy Salinimui prie gamybinio pastato jrengiamas biofiltras.
Biofiltro projektinis nasumas:

e Zaliavy priémimo pastatui 22000-25000m3/h

Biofiltra sudaro:

Oro i$traukimo ventiliatorius

Plastikiné talpa

Skruberis

Drékintuvas (skystj recirkuliuojantis siurblys)
Biologinis uzpildas (medziy drozlés, Zieve)

4.1.10 Elektrotechnika
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Pastate montuojami LED Sviestuvai. ApSvieta turi biiti nemaziau kaip nurodyta Lietuvos higienos
normos. Naujai sumontuoty Sviestuvy apSvieta turi biiti 1,2 karto didesné negu suprojektuota taip
jvertinant Sviestuvy senéjimg ir apdulkéjima.

Apsviestumas:

Sandéliavimo, jvady patalpos 200 Lx, grindy lygyje

Koridoriai 100 Lx, grindy lygyje.

Pastato viduje Sviestuvy spalviné temperttra iki 4000 K. Vidutinis $viestuvy efektyvumas pastato
viduje nemaziau >120 Im/W. Visy led Sviestuvy tarnavimo laikas nemaziau 50.000 val. prie +25°C.
Pastato viduje spalvy perteikimo indeksas Ra>80.

4.2 ST1 buferinis rezervuaras

ST1 — tai gelzbetoninis rezervuaras, kurio skersmuo yra 16 m, aukstis 4 m, o darbinis tiiris siekia
800 m?. Sis rezervuaras naudojamas didesniam substrato kiekiui laikyti ir maigyti.

Rezervuaras jrengiamas ant sutankinto grunto. Rezervuaro jgilinimas iki Im.

Rezervuaras uzdengiamas tentiniu stogu. Stogo atrémimui centre jrengiama g/b arba nertidijancio
plieno kolona.

R :

Salia rezervuaro jrengiamas glibetoninis (arba stikloplas€io) pozeminis Sulinys skirtas supilti
atvezamga substratg i$ automobilio jei automobiling cisterna neapriipinta siurbliu.
Salia i$pylimo Sulinio montuojama substrato jpylimo j cisterng konstrukcija.

4.3 MaiSymo rezervuaras

Talpa skirta sumaiSyti atvezamai sausai biomasei su skystomis Zaliavomis sumaiSyti paruosiant
siurbliais tinkama transportuoti misinj (sumaisytos biomasés SM ~13-14%)

Rezervuaro tiiris : 679 m?;

Medziaga: monolitinio gelZbetonio;

Apsiltinimas:

e sienos polistireninis putplastis XPS-100mm, antzeminé dalis apskardinama. Skarda
analogiSky savybiy kaip pastatams.
e Dugnas XPS 50mm

Hidroizoliacija: teptin¢ hidroizoliacija iSor¢je jgilinta ] gruntg dalis, viduje atspari abrazyvams ir
intensyviam maiSymui epoksidiné hidroizoliacija.
Jranga montuojama rezervuaruose:
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e Trys maiSyklés biomasés sumaiSymui

e Sausos biomasés jpylimo anga min 3x2m. Vir§ angos sumontuojamas biomases iSdraskymo
(grubaus smulkinimo jrenginys)

e Sildymo sistema

e Kita matavimo ir valdymo jranga ziur. P&ID schemg.

pav. 1 MaiSymo rezervuaras

4.3.1 MaisSyklés

Maisyklés skirtos skirtingy frakcijy (skysta, kieta) biomasés tolygiam iSmaiSymui. Numatomas
sausy medziagy koncentracija SM 13-14%. MaiSymo sistema turi uZtikrinti efektyvy maiSyma
visame tlryje. Bent viena i§ maiSykliy turi gebéti dalinai smulkinti Siaudus ar kitus stambesnius
augalus ar biomasés suSokimus. Visais atvejais tiekéjas pateikia skai¢iavimais ir simuliacijomis
pagristus sprendinius. Visg tiiri maisSyklés turi sugebeti tolygiai iSmaisyti per 2 valandas.
MaiSymo talpa turi galéti maiSyti Zaliava kur Siaudo ilgis iki 250mm.

432 Sildymo sistema

MaiSymo rezervuare, kad iSvengti temperatiirinio Soko sekanciuose etapuose substratas paSildomas
iki 22 C. Skaiciuotinas Silumos poreikis 282 kW, priimama 340 kW.
Sildymo sistemg sudaro:
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1. Cirkuliacinis siurblys Grundfoss TPE3

serijos arba anlogiSkas.
15m3/h
Siurblio pakélimo aukstis 12 m H2 O

2. Trieigis pamai§ymo voztuvas

3. Filtras

4. Sildymo vamzdeliai Naudojami neriidijan¢io plieno AISI
316 vamzdziai, arba plastikiniai (jy
naudojimo atveju vamzdeliai
jbetonuojami sienoje)

5. Sildymo kolektorius. Saky skaiéius priklauso nuo pasirinkto
vamzdeliy sprendinio. Visais atvejais
parenkamas vamzdeliy kiekis kuris
uztikrinty P&ID schemose nurodyta
Silumos poreik].

6. Sistemos parametrai :

T1=60 C
T2=40 C

4.4 Paruosto biomasés misinio skirstymo siurblinés pastatas PS1

Visa siurblinés jranga montuojama ~1.2m } gruntg jgilintame pastate.

4.4.1

Monolitiné igilinta dalis

Sienos monolitinio gelzbetonio C30/37. Sieny storis 250mm. Tikslinama projektavimo metu.
Grindys monolitiné gelzbetonio ploksté. Betonas C30/37. Plokstés storis 250mm.

Monolitiné jgilinta dalis uztikrinant apsaugg nuo gruntinio vandens visame plote (sieny ir grindy)
Jrengiamas bentonitinio molio dembliai ar lygiaverciai sprendiniai. Visi vamzdziy peréjimai per
sienas ar grindis hermetizuojami.

4.4.2 Antzeminés dalies laikantis karkasas

Plieno konstrukcijy pastatas. Antikoroziné apsauga C4. Ugniai atsparumo reikalavimai nekeliami.

Sienos daugiasluoksnés plokstés su akmens vatos arba PIR uZzpildu. Sieny Silumos laidumas U=0.21

4.4.3 Sienos
W/m2 K.
4.44 Stogas

Stogas — Slaitinis U=0.17 W/m2 K. Rangovas pasirenka konstrukcijos tipg. Vandens nuvedimas
iSorinis lietloviais ir lietvamzdziais.

4.5 Paruosto biomasés miSinio skirstymo siurblinés jranga PS1

268-TP-TCH-02-TS02
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Sis mazgas P&ID schemoje zymimas PS1 vieta. Sj zaliavos paruosimo ir paskirstymo mazga
sudaro pagrindiniai mazgai:

4.5.1

Smulkintuvas
Siurbliai
Kolektorius

Biomasés smulkintuvas

Biomasés pirminis smulkintuvas kaip galima alternatyva ,,Vogelsang Rotocut RCX*

Nasumas 600 m3/h, SM 15%.
Naudojama elektriné galia: pagal mdelj;

Pagrindinés charakteristikos:
Paskirtis ir taikymo sritis
Smulkintuvas skirtas efektyviam skaiduliniy ir kietyjy medziagy smulkinimui skystoje terpéje,
siekiant apsaugoti tolesnius sistemos komponentus nuo pazeidimy ir uzsikimsimy bei uztikrinti
homogeniska suspensija.
Techniniai reikalavimai

NaSumas: [renginys turi uztikrinti iki 600 m?/h pralaiduma.

Darbinis slégis: [renginys turi veikti esant iki 6 bar slégiui iSleidimo puséje.

Variklio galia: Variklio galia, priklausomai nuo konkretaus modelio ir konfigiiracijos.

Korpuso medziaga: Plieninis, cinkuotas arba neriidijancio plieno korpusas, pritaikytas

agresyvioms terpéms.
Pjovimo sistema:
o Asimetriniai rotoriai su savaime pasigalgstanciais peiliais.

o Pjovimo sietai pagaminti i$ specialaus nusidévéjimui atsparaus plieno, su galimybe

juos apversti, taip prailginant tarnavimo laika.

o Automating peiliy spaudimo kontrolé (ACC), uZtikrinanti pastovy kontaktinj slégj

tarp peiliy ir sieto, taip padidinant pjovimo efektyvuma ir sumaZzinant nusidévéjima.
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o Sunkiasvoriy daleliy atskyrimas: Integruota sistema, skirta akmeny ir metaliniy daleliy
atskyrimui prie§ patekima j pjovimo mechanizma, siekiant apsaugoti jrenginj ir tolesnius
sistemos komponentus nuo pazeidimy.

o Prieziiira ir aptarnavimas:

o Jrenginys turi turéti lengvai pasiekiamg aptarnavimo angg arba pasukama serviso
dangtj, leidziantj greitai ir paprastai atlikti priezitros darbus bei keisti nusidévéjusias
dalis.

o Pjovimo komponenty keitimas turi biiti jmanomas vietoje, be poreikio iSmontuoti
visg jrenginj ar jo dalis.

o Papildomos funkcijos:

o Automatiné reverso funkcija, aptinkanti uzsikims§imus ir kei¢ianti rotoriaus sukimosi
krypti, siekiant pasalinti klititis ir uztikrinti nepertraukiama darba.

o Galimybe¢ stebéti peiliy nusidévejimg ir biiklg realiu laiku per iSorinj ekrang arba
integruotg valdymo sistemg.

Sertifikatai ir standartai
Sitilomas jrenginys turi atitikti tarptautinius kokybés ir saugumo standartus, tokius kaip ISO 9001,
CE Zenklinimas ar lygiaverciai.

Garantija ir techniné pagalba

o Gamintojas turi suteikti ne maziau kaip 24 ménesiy garantijg jrenginiui ir jo komponentams.

o Tiek¢jas privalo uztikrinti techning pagalbg ir atsarginiy daliy tiekimg per visg jrenginio
eksploatacijos laikotarpi.

4.5.2 Siurbliai bioskaidziy zaliavy ir atidirbusio substrato transportavimo siurbliai

Siurbliai skirti klampaus, abrazyvinio substrato su iki 13% sausyjy medziagy koncentracija
perpumpavimui biodujy jégaingje. Substratas gali turéti organiniy priemaisy, Siaudy pluosty,
smulkiy kietyjy daleliy, todél siurblys turi biiti pritaikytas darbui su tokio tipo terpémis.
Siurbliy naSumas 120m3/h, PN6bar (slégis tikslinamas atlikus hidraulinius skai¢iavimus).
Pajungimo tipas — flanSinis DN200, PN16
Galimi siurbliy tipai:

e Snekiniai (analogas ,,Wangen, Vogelsang, Nech)

e Peristaltinis siurblys (LSM PUMPS)

Techniniai reikalavimai
Hidrauliniai parametrai
e NaSumas: 5-150 m*/h (priklausomai nuo modelio ir pasirinktos konfigiiracijos).
o Darbinis slégis: Iki 12 bar (su galimybe dirbti Zemesniame slégyje).
e Siurbimo aukstis: Min. 5 m (savisiurbis veikimas privalomas).
o Temperatiiros diapazonas: +5°C iki +50°C.
e Maksimalus kietyjuy daleliy dydis: Iki 50 mm, priklausomai nuo pasirinkto siurblio tipo.
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Mechaninés savybés

o Korpuso medziaga: Atsparus abrazyviniam ir agresyviam substratui — ketaus su

apsaugine danga arba neruadijantis plienas AISI 304/316.

o Rotoriaus medZziaga (Snekiniai siurbliai): Grudintas plienas arba nerudijantis plienas

su papildoma atsparumo danga.

e Statorius (Snekiniai siurbliai): EPDM, nitrilo arba FKM elastomerai, pritaikyti

substrato cheminéms savybéms.

 Zarnos medZiaga (peristaltiniai siurbliai): Natiirali guma, nitrilas, EPDM — pritaikyta

darbui su biodujy substratu.

o Sandarikliai: Mechaniniai sandarikliai arba dvikomponentiniai minkstieji sandarikliai,

apsaugantys nuo nuotékiy ir uztikrinantys ilgaamziskuma.

4.6 Hidrolizés rezervuaras

Hidrolizeés talpa yra skirta biomasés paruoSimui fermentacijos procesui biodujy jégaingje. Talpa

naudojama organiniy medziagy hidrolizes etapui, kai, veikiant biologiniams ir cheminiams

procesams, biomas¢ yra suskaidoma, siekiant pagerinti biodujy gamybos efektyvuma.

Rezervuaro tiiris : 679 m?;
Medziaga: monolitinio gelzbetonio;
Apsiltinimas:

e Sienos polistireninis putplastis EPS100-100mm. Apdailai mechaniskai tvirtinami skardos

lakstai. Galimi analogiSki sprendiniai kaip vienpusé daugiasluoksné ploksté ar pan. Skarda

analogisky savybiy kaip pastatams
e Dugnas XPS 50mm
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Hidroizoliacija: teptin¢ hidroizoliacija iSor¢je jgilinta | gruntg dalis, viduje atspari abrazyvams ir
intensyviam maiSymui epoksidin¢ hidroizoliacija.
Stogas - tentinis

Jranga montuojama rezervuaruose:

4.6.1

Dvi maiSyklés biomasés sumaiSymui
Sildymo sistema

MaiSymo sistema

Kita matavimo ir valdymo jranga ziur. P&ID schema

Maisykles skirtos skirtingy frakcijy (skysta, kieta) biomasés tolygiam iSmaiSymui. Numatomas
sausy medziagy koncentracija SM 13-14%. MaiSymo sistema turi uztikrinti efektyvy maiSyma

visame tiiryje. Bent viena i§ maiSykliy turi gebéti dalinai smulkinti Siaudus ar kitus stambesnius
augalus ar biomasés suSokimus. Visais atvejais tiekéjas pateikia skaic¢iavimais ir simuliacijomis
pagristus sprendinius.

4.6.2 Sildymo sistema

MaisSymo rezervuare, kad i§vengti temperatirinio Soko sekanc¢iuose etapuose substratas pasildomas
iki 35 C. Skaiciuotinas Silumos poreikis 281 kW, priimama 340 kW.
Sildymo sistemg sudaro:

1. Cirkuliacinis siurblys Grundfoss TPE3

serijos arba anlogiSkas.
15m3/h
Siurblio pakelimo aukstis 12 m H2 O

2. Trieigis pamaiSymo voztuvas

3. Filtras

4. Sildymo vamzdeliai Naudojami neriidijancio plieno AISI
316 vamzdziai.

5. Sildymo kolektorius. Saky skaicius priklauso nuo pasirinkto
vamzdeliy sprendinio. Visais atvejais
parenkamas vamzdeliy kiekis kuris
uztikrinty P&ID schemose nurodytg
Silumos poreiki.

6. Sistemos parametrai :

T1=60 C
T2=40 C

5 Fermentacijos ir biodujy gamybos sistema

Irangos komplekta sudaro:
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5.1 Paruosto biomasés miSinio skirstymo siurblinés pastatas PS2

Paruosto biomasés miSinio skirstymo siurblin¢ PS2
Bioreaktoriai BR1; BR2; BR3.
Postfermentatorius BR4

Visa siurblinés jranga montuojama karkasiniame pastate. Pastatg sudaro:

5.1.1

Monolitini cokolis.
Grindys formuojamos i§ 8 cm betoniniy trinkeliy.
AntZeminis metalo konstrukcijy pastatas

Sienos daugiasluoksnés plokstés su akmens vatos arba PIR uzpildu. Sieny Silumos laidumas

U=0.21 W/m2 K.

Stogas — §laitinis U=0.17 W/m2 K. Rangovas pasirenka konstrukcijos tipa.

Monolitinis cokolis

Sienos monolitinio gelzbetonio C30/37. Sieny storis 250mm. Tikslinama projektavimo metu.

5.1.2

Grindys

Grindys formuojamos i§ 8 cm betoniniy trinkeliy.

5.1.3

Plieno konstrukeijy pastatas. Antikoroziné apsauga C4. Ugniai atsparumo reikalavimai nekeliami.

AntZeminés dalies laikantis karkasas

5.1.4 Sienos

Sienos daugiasluoksnés plokstes su akmens vatos arba PIR uZpildu. Sieny Silumos laidumas U=0.21
W/m2 K.

5.1.5

Stogas

Stogas — Slaitinis U=0.17 W/m2 K. Rangovas pasirenka konstrukcijos tipg. Vandens nuvedimas
iSorinis lietloviais ir lietvamzdziais.

5.2 Biomasés miSinio perskirstymo siurblinés jranga PS2

Sis mazgas P&ID schemoje Zymimas PS2 vieta. Sj Zaliavos paruosimo ir paskirstymo mazga
sudaro pagrindiniai mazgai:

5.2.1

Siurbliai
Kolektorius

Siurbliai bioskaidziy zaliavy ir atidirbusio substrato transportavimo siurbliai

Siurbliai pritaikyti pumpuoti substratg kurio SM iki 13%.

Siurbliy naSumas 120m3/h, PN6bar (slégis tikslinamas atlikus hidraulinius skai¢iavimus).

Pajungimo tipas — flanSinis DN200, PN16
Galimi siurbliy tipai:

Snekiniai (analogas ,, Wangen, Vogelsang, Nech)
Peristaltinis siurblys (LSM PUMPS)
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Techniniai reikalavimai
Hidrauliniai parametrai

Nasumas: 5-150 m*h (priklausomai nuo modelio ir pasirinktos konfigtiracijos).
Darbinis slégis: Iki 12 bar (su galimybe dirbti Zemesniame slégyje).

Siurbimo aukstis: Min. 5 m (savisiurbis veikimas privalomas).

Temperatiiros diapazonas: +5°C iki +50°C.

Maksimalus kietyju daleliy dydis: Iki S0 mm, priklausomai nuo pasirinkto siurblio tipo.

Mechaninés savybés

Korpuso medziaga: Atsparus abrazyviniam ir agresyviam substratui — ketaus su
apsaugine danga arba neriidijantis plienas AISI 304/316.

Rotoriaus medZziaga (Snekiniai siurbliai): Grudintas plienas arba nerudijantis plienas
su papildoma atsparumo danga.

Statorius (Snekiniai siurbliai): EPDM, nitrilo arba FKM elastomerai, pritaikyti
substrato cheminéms savybéms.

Zarnos medZiaga (peristaltiniai siurbliai): Natirali guma, nitrilas, EPDM — pritaikyta
darbui su biodujy substratu.

Sandarikliai: Mechaniniai sandarikliai arba dvikomponentiniai minkstieji sandarikliai,
apsaugantys nuo nuotékiy ir uztikrinantys ilgaamziskuma.

5.2.2 Kolektorius

Kolektoriai gaminami i$ unifikuoty plieniniy elementy. AtSakos pagal P1&D diagramg plieno
vamzdis su privirintais flanSais PN10. Flanso tipas EN 1092-1 Type 11 B1.

Kolektoriy jungamasis vamzdynas kvadratinis vamzdis 250x250x6.

Antikorozinis padengimas — naudojamas nertidyjantis plienas AISI 316.
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5.3 Bioreaktorius BR1; BR2; BR3

Bioreaktoriy sudarantys komponentai:

¢ GelZzbetoninis rezervuaras
Membraninis stogas
Maisyklés
Sildymo sistema
Apsauginis dujy numetimo voZtuvas
Vamzdyny peréjimo detalés
Aptarnavimo aikStelés

5.3.1 Gelzbetoninis rezervuaras

Gelzbetoninis rezervuaras 40m arba 36m (priklausomai nuo pasirenkamos maiSymo sistemos)
vidinis diametras, aukstis priklauso nuo pasirenkamos maiSymo sistemos svarbiausiai darbinis
reaktoriaus tiiris ne maziau 8200 m3. Detalizuojam konstrukcijy dalyje.
Apsiltinamas
e sienos-EPS100-100 mm polistireno putplas¢iu. Apdailai mechaniskai tvirtinami skardos
lakstai. Galimi analogiski sprendiniai kaip vienpusé daugiasluoksné ploksté ar pan. Skarda
analogiSky savybiy kaip pastatams.
e Dugnas XPS polistirenas 50mm
Hidroizoliacija: teptiné hidroizoliacija iSoréje jgilinta j gruntg dalis, viduje 1.8m nuo virSaus atspari
sieros junginiams epoksidiné hidroizoliacija

5.3.2 Membraninis stogas
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Kupolinis stogas skirtas apsaugoti bioreaktoriy nuo atmosferos poveikio ir sukaupti i$siskiriancias
biodujas.

Membraninj stogg sudaro dvi membranos, uzspaudimo ziedas, uzspaudimo zarna, magnetinis dujy
lygio matavimo jrenginys. Stogo uzspaudimo slégio kontrolés jtaisas.

5.3.3 Maisyklés
Maisyklés skirtos biomasés bioreaktoriuje maiSymui. Bioreaktoriuje numatomas sausy medziagy
koncentracija SM 12-13%. MaiSymo sistema turi uZtikrinti efektyvy maiSyma visame tiiryje.

53.4 Sildymo sistema

Nepriklausomai nuo to, kad numatyta substratg pasildyti ankstesniuose etapuose (mai§ymo ir
hidrolizés) bioreaktoriams instaliuojama Sildymo sistema kuri galéty pasSildyti visa paduodama
substrato kiekj. Silumos poreikis paskaiciuotas 687 kW priimta 720 kW

Bioreaktoriaus $ildymo sistemg sudaro:

1. Cirkuliacinis siurblys Grundfoss TPE3
serijos arba anlogiSkas.

35m3/h
Siurblio pakelimo aukstis 12 m H2 O

2. Trieigis pamaiSymo voztuvas EISELE
DN40
3. Filtras
4. Sildymo vamzdeliai Priklausomai nuo mai§ymo sistemos.

Dujinio maiSymo atveju gali biiti
naudojami tiek plieniniai tiek
daugiasluoksniai vamzdeliai.
Mechaninio maiS§ymo atveju
naudojami tik neriidijancio plieno
AISI 316 vamzdziai.
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5. Sildymo kolektorius. Saky skaicius priklauso nuo pasirinkto
vamzdeliy sprendinio. Visais atvejais
parenkamas vamzdeliy kiekis kuris
uztikrinty P&ID schemose nurodyta
Silumos poreik].

6. Sistemos parametrai :

T1=60 C
T2=40 C

5.3.5 Apsauginis dujy numetimo voztuvas

Apsauginis skirtas numesti j atmosferg susidariusj perteklinj biodujy slégj, kad apsaugotu stoga. Tai
paskutinis apsaugos lygmuo, jei neveikty avarinis dujy fakelas.

Slégio ribos -1,0mbar iki +3,5mbar
Pajungimas flanSinis DN 150
Medziaga AISI 316 plienas

Su kondensato nuvedimo ventiliu.

5.3.6 Aptarnavimo aikS$telés

Aptarnavimo aikStelés tvirtinamos ties maiSykliy aukscio reguliavimo rankena. AikStelés matmenys
1400x1200, aikstelé su tvorele. AikStelés medziaga S235 plienas cinkuotas. Aiksteliy skaiCius
tikslinamas pagal pasirinktos jrangos aptarnavimo reikalavimus

5.3.7 Drenazo tinklai

Aplink bioreaktorius BR1-BR2; BR3 sumontuojami kontrolinio drenazo tinklai DN113/128. Drenazo
tinkly kontrolei ir pravalymui projektuojami du 315 mm skersmens plastikiniai drenaziniai Suliniai.
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v’ Statybos metu pazeisti drenazo tinklai atstatomi.

5.4 Postfermenteris BR4

Bioreaktoriy sudarantys komponentai:
e Gelzbetoninis rezervuaras
e Membraninis stogas
e Maisyklés
e Apsauginis dujy numetimo voztuvas
e Vamzdyny peréjimo detalés
e Aptarnavimo aikstelés

5.4.1 Gelzbetoninis rezervuaras

Gelzbetoninis rezervuaras 40m arba 36m (priklausomai nuo pasirenkamos maiSymo sistemos)
vidinis diametras, aukstis priklauso nuo pasirenkamos maiSymo sistemos svarbiausiai darbinis tiris
ne maziau 8200 m3. Detalizuojam konstrukcijy dalyje.

Apsiltinamas
e Sienos EPS100-100 mm polistireno putplas¢iu. Apdailai mechaniskai tvirtinami skardos
lakstai. Galimi analogiski sprendiniai kaip vienpusé daugiasluoksné ploksté ar pan. Skarda
analogiSky savybiy kaip pastatams.
e Dugnas XPS 50mm
Hidroizoliacija: teptin¢ hidroizoliacija iSor¢je jgilinta | gruntg dalis, viduje per visg aukst] atspari
sieros junginiams epoksidiné hidroizoliacija.

5.4.2 MaisSyklés

Maisykles skirtos biomases bioreaktoriuje maiSymui. Bioreaktoriuje numatomas sausy medziagy
koncentracija SM 12-13%. MaiSymo sistema turi uZtikrinti efektyvy maiSyma visame tiiryje.
Sildymo sistema

5.4.3 Membraninis stogas

Kupolinis stogas skirtas apsaugoti bioreaktoriy nuo atmosferos poveikio ir sukaupti i$siskiriancias
biodujas.

Membraninj stogg sudaro dvi membranos, uzspaudimo ziedas, uzspaudimo zarna, magnetinis dujy
lygio matavimo jrenginys. Stogo uzspaudimo slégio kontrolés jtaisas.
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5.4.4 Apsauginis dujy numetimo voztuvas

Apsauginis skirtas numesti j atmosferg susidariusj perteklinj biodujy slégj, kad apsaugotu stoga. Tai

paskutinis apsaugos lygmuo, jei neveikty avarinis dujy fakelas.
Slégio ribos -1,0mbar iki +3,5mbar

Pajungimas flanSinis DN 150

Medziaga AISI 316 plienas

Su kondensato nuvedimo ventiliu.

5.4.5 Aptarnavimo liukas

Patekimui j rezervuara jo kapitalinio aptarnavimo metu jrengiami liukai. Matmenys 800x800.
gaminamos detalés i§ nertidijan¢io AISI 316. Detaliy bréziniai daromi darbo projekte
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5.4.6 Aptarnavimo aik$telés

Aptarnavimo aikStelés tvirtinamos ties maiSykliy aukscio reguliavimo rankena. AikStelés matmenys
1400x1200, aikstelé su tvorele. Aikstelés medziaga S235 plienas cinkuotas. Aiksteliy skai¢ius
tikslinamas pagal pasirinktos jrangos aptarnavimo reikalavimus.

5.4.7 Drenazo tinklai

Aplink rezervuarg sumontuojami kontrolinio drenazo tinklai DN113/128. Drenazo tinkly kontrolei ir
pravalymui projektuojami du 315 mm skersmens plastikiniai drenaZiniai Suliniai.
Statybos metu pazeisti drenazo tinklai atstatomi.

6 Separavimo ir atidirbusio substrato skirstymo sistema

Sig sistemga sudaro:
e Separavimo mazgas SP1
e Siurbliné PS3
e Buferinis rezervuaras
e Lagina

6.1 Separavimo mazgas

Separatorius
Gamintojas Borger (arba analogas)

Tipas:
Bendra 22 kW
elektros
energija:
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[$vaizda: BORGER BIOSELECT

The Simple Principle of Solid/ Liquid
Separation Achieved by Bioslect

’l' ' A Liquid is forced through screen
: - by the action of the screw
Solids are ejected by the action of the screw
L www.blog.anaerobic-digestion.com)
Separavimo mazge jrengiami maziausiai du separatoriai. Vieno separatoriaus minimalus naSumas
75 m3/h. Separatoriy skaicius gali biiti didinamas mazinant kiekvieno atskiro jrenginio galia, bet
suminis naSumas turi likti ne mazesnis nei 150 m3/h.

Separavimo mazgas montuojamas zaliavos priémimo pastate ant plieninés platformos pakeltas
~4.5m nuo grindy.

6.2 Siurbliné PS3

Siurbliné montuojama apsiltintame jlriniame konteineryje. ApSiltinimas jrengimas i$ vidinés
konteinerio pusés. ApSiltinama daugiasluoksnémis plokStémis su PIR uZpildu. Plokstés storis
50mm. Siurblinés Sildymui jrengiamas elektrinis radiatorius. Priklausomai nuo pasirinktos jrangos
komponuotés naudojamas 6° arba 12° konteineris. Konteineris statomas ant monolitinio gelzbetonio
plokstes. Plokstés storis 250mm

6.2.1 Siurbliai bioskaidziy zaliavy ir atidirbusio substrato transportavimo siurbliai

Siurbliai pritaikyti pumpuoti substratg kurio SM iki 13%.
Siurbliy naSumas 120m3/h, PN6bar (slégis tikslinamas atlikus hidraulinius skai¢iavimus).
Pajungimo tipas — flanSinis DN150, PN16
Galimi siurbliy tipai:
¢ Snekiniai (analogas ,,Wangen, Vogelsang, Nech)
e Peristaltinis siurblys (LSM PUMPS)

Techniniai reikalavimai
Hidrauliniai parametrai
e NaSumas: 5-150 m*/h (priklausomai nuo modelio ir pasirinktos konfigiiracijos).
o Darbinis slégis: Iki 12 bar (su galimybe dirbti Zemesniame slégyje).
e Siurbimo aukStis: Min. 5 m (savisiurbis veikimas privalomas).
o Temperatiiros diapazonas: +5°C iki +50°C.
o Maksimalus kietyjy daleliy dydis: Iki 50 mm, priklausomai nuo pasirinkto siurblio tipo.

Mechaninés savybés
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o Korpuso medziaga: Atsparus abrazyviniam ir agresyviam substratui — ketaus su

apsaugine danga arba neruadijantis plienas AISI 304/316.

o Rotoriaus medZziaga (Snekiniai siurbliai): Grudintas plienas arba nerudijantis plienas

su papildoma atsparumo danga.

e Statorius (Snekiniai siurbliai): EPDM, nitrilo arba FKM elastomerai, pritaikyti

substrato cheminéms savybéms.

 Zarnos medZiaga (peristaltiniai siurbliai): Natiirali guma, nitrilas, EPDM — pritaikyta

darbui su biodujy substratu.

o Sandarikliai: Mechaniniai sandarikliai arba dvikomponentiniai minkstieji sandarikliai,

apsaugantys nuo nuotékiy ir uztikrinantys ilgaamziskuma.

6.2.2 Kolektorius

Kolektoriai gaminami i$ unifikuoty plieniniy elementy. AtSakos pagal P1&D diagramg plieno

vamzdis su privirintais flanSais PN10. Flanso tipas EN 1092-1 Type 11 B1.
Kolektoriy jungamasis vamzdynas kvadratinis vamzdis 250x250x6.
Antikorozinis padengimas — naudojamas nertidyjantis plienas AISI 316.
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6.3 ST3 buferinis rezervuaras

ST3 — tai gelZbetoninis rezervuaras, kurio skersmuo yra 16 m, aukstis 4 m, o darbinis tiiris siekia
804 m>. Sis rezervuaras naudojamas didesniam substrato kiekiui laikyti ir maisyti.

Rezervuaras jrengiamas ant sutankinto grunto. Rezervuaro jgilinimas iki Im.

Rezervuaras uzdengiamas tentiniu stogu. Stogo atrémimui centre jrengiama g/b arba nertidijancio

plieno kolona.

6.4 Substrato saugojimo laguna

88x55 gabarito substrato saugojimo lagiina su dviguba membrana. Lagiinos mai$ymo sistema. Salia

lagiinos jrengiamas iSpylimo mazgas. [rengimo bréziniai pridedami.
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Atseparuoto substrato saugojimui rangovas atsizvelgdamas j savo taikoma technologija jai
reikalingg vandens kiekj tikslina atseparuoto substrato saugojimo lagiinos tiirj, kad biity galimas
sukaupti atidirbusj substratag 6 mén. i saugojimo tiirj jsiskaiciuoja postfermenterio turis.

7 Silumos gamyba ir paskirstymas

Sklype $alia pastato jrengiama kombinuoto tipo gamtinémis/biodujomis kiirenama moduliné
(surinkta juriniame konteineryje) katiliné. Katilinéje numatomi du dujiniai katilai galintys deginti
tiek gamtines tiek biodujas. Taip pat katilin¢je sumontuojamas Silumos atgavimo i§ dujy valymo
sistemos mazgas. Katilinés principiné schema pateikiama P&ID schemoje (sistema HT1)
Katilinéje pagaminta Siluma naudojama technologiniam procesui — biorektoriaus Sildymui. Kad
vykty biodujy gamybos procesai, biorektoriuje turi biiti palaikoma =40°C temperatira.
Projektuojamiems bioreaktoriams $ildyti siurblinéje montuojamas Silumos paskirstymo mazgas su
cirkuliaciniais siurbliais ir hidraulinio atskyrimo indu.

Ant projektuojamy bioreaktoriy montuojamas modulinis Silumos kolektorius su i$siplétimo indu.
Kity Silumos éméjy maiSymo talpos MT1, MT2, hidrolizés talpos HT1, HT2) Silumos paskirstymo
mazgai montuojami siurblingje PS1.

Silumos pernesimui naudojamas $ilumnesis — vandens glikolio miginys.

Bendras Silumos poreikis bioreaktoriams — paskai¢iuotas 1631 kW, priimta du katilai po 900kW
Cirkuliacinio siurblio nasumas — katilui paskai¢iuotas 40 m3/h priimamas 50 m3/h

Siurblio pakelimo aukstis 12 m H2 O

Vamzdyno diametras (DN120)

Sistemos parametrai :

T1=90 C

T2=70 C

8 Biodujy paruosSimo sistema

Biodujy paruoSimo sistema sudar:

e Vamzdynas, su sklendémis
Biologinis sieros filtras
Anglies filtras
Dujy kompresorius
Galutinis dujy valymo mazgas
Kondensato Sulinys
Avarinis dujy fakelas

8.1 Vamzdynas su sklendémis

Pateikiama atskira specifikacija.

8.2 Biologinis sieros filtras

Biodujy srautas: nusierinimo mazgas turi biiti suprojektuotas darbui su biodujy srautu iki 1900
m?/h.

Lapas| Lapy | Laida

268-TP-TCH-02-TS02
29 41




Sieros koncentracija iéjime: Mazgas turi biiti pajégus apdoroti biodujas, kuriy j¢jimo sieros
koncentracija siekia iki 3000 ppm.

Sieros koncentracija po filtravimo: Po filtravimo siera turi biiti sumazinta iki lygio ne didesnio
nei 200 ppm.

8.2.1 2. Technologijos pasirinkimas

Biologinio filtro tipas: Turi biiti naudojamas biologinis nusierinimo filtras (biologinis
desulfurizatorius), kuris i$ oro generuojamu deguonimi oksiduoja vandenilio sulfidg (H2S).
Filtro darbo parametrai:

o Darbo temperattra: 15°C - 40°C.

e Darbinis pH lygis: 6.5 — 8.

o Hidraulinis sulaikymo laikas: priklauso nuo filtro dydzio, rekomenduojama ne maziau nei 1-

2 val..

Filtro medziaga: Biologinis filtras turi biiti uzpildytas specialia uzpildo medziaga, kurioje
bakterijos oksiduoja sierg. Medziaga turi uztikrinti ilgg tarnavimo laikg ir lengvg prieziiirg.

8.2.2 Deguonies generatorius

Deguonies generatorius: | mazga turi biiti integruotas deguonies generatorius 1S oro, kuris
uztikrins tiek filtro poreikius, tiek energijos gamybos jégainés poreikius.
Deguonies gamybos pajégumai:

o Deguonies generatorius turi biiti pajégus generuoti pakankamai deguonies, kad uZtikrinty
nepertraukiamg filtro biologinj veikimg ir suteikty reikiama deguonies kiekj jégainei.
Deguonies koncentracija: Deguonies koncentracija i§ generatoriaus turi biiti ne mazesné nei 90%.
Oro tiekimo sistema: Sistema turi turéti pajégumy uztikrinti tolygy oro tiekima j biologin; filtra.

Turi buiti numatytas atsarginis generatorius arba galimybé naudoti iSorinius deguonies Saltinius.

8.2.3 Kontrolés sistema

Automatiné kontrolé: Sistema turi turéti automatinj valdyma, jskaitant sieros koncentracijos
stebéseng j€jime ir i$¢jime.

Signalizacijos ir stebéjimo sistema: Turi biti jdiegta signalizacija, kuri perspéja apie nukrypimus
nuo normaliy darbo parametry, tokiy kaip padidéjusi sieros koncentracija ar deguonies trikumas.
Nuotolinis valdymas ir duomeny registravimas: Turi buti jdiegtos galimybeés nuotoliniu biidu
stebéti filtro darbg bei registruoti darbo parametrus.

8.2.4 5. Montavimas ir priezitra

Montavimo vieta: Sistema turi biiti suprojektuota ir sumontuota taip, kad uZtikrinty lengva
prieZiiirg ir paslaugy atlikimg. Mazgas turi biiti atsparus korozijai ir pritaikytas veikti atvirame ore
(iranga montuojama lauke).

Prieziuros intervalai: Turi biiti numatyti planuojami priezitiros intervalai ir rekomenduojami filtry
keitimo bei tikrinimo laikotarpiai.

8.3 Anglies filtro mazgas

Biodujy pralaidumas: Anglies filtras turi buti skirtas darbui su biodujy srautu iki 1700 m*h.
Sieros koncentracija jéjime: Biodujy j¢jimo siera iki 200 ppm.

Sieros koncentracija iSéjime: Po filtravimo sieros koncentracija neturi virSyti 3 ppm.
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Anglies filtras turi sugaudyti ir lakigsias daleles.

8.3.1 Filtro konstrukcija

Filtro talpos: Filtras turi biiti sudarytas maziausia i$ dvieju talpy, kurios dirba paeiliui,
leidzianCios nepertraukiamg darba.

o Viena talpa turi buti pajégi iSvalyti visg biodujy srautg (1700 m*/h) savarankiskai.
e Pereinant tarp talpy, viena talpa valoma ar kei¢iama, kol kita toliau veikia, uztikrinant
nepertraukiamg biodujy filtravima.

Filtravimo medzZiaga: Talpos uzpildytos aukstos kokybés aktyvinta anglimi, kuri yra tinkama
efektyviam sieros junginiy paSalinimui.

Talpos tiaris: Kiekviena talpa turi turéti bent 14,8 m? tiirio, kad biity uztikrintas reikiamas
aktyvintos anglies kiekis, reikalingas 60 dieny nepertraukiamam veikimui. Talpos turi biiti
pakankamai didel¢s, kad buty galima talpinti apie 6659 kg aktyvintos anglies.

8.3.2 Filtro darbo parametrai

Aktyvintos anglies veikimas: Aktyvinta anglis turi uztikrinti optimaly H.S pasalinima, sumazinant
sieros kiekj i§¢jime iki maziau nei 3 ppm.

Aktyvintos anglies kiekis: Sistemoje turi buiti sumontuota pakankamai anglies (bent 6659 kg), kad
bty galima efektyviai paSalinti H>S per visg 60 dieny darbo laikotarpj, remiantis j€jimo sieros
koncentracija iki 200 ppm.

Anglies keitimo intervalai: Anglies keitimo periodas turi biiti suderintas su biodujy sieros
koncentracija ir naudojimo apimtimis, numatant keitimg esant maksimaliai efektyvumo ribai.

8.3.3 Perjungimo sistema

Rankinis perjungimo rezimas: Turéty biiti numatyta galimybé rankiniu budu perjungti dujy
srautg avariniu ar prieziliros atvejais.

Signalizacijos sistema: Filtro sistema turi turéti signalizacija, kuri pranesa apie anglies filtravimo
efektyvumo sumaz¢jima, reikalingg keitimg ar kitus nukrypimus nuo normaliy darbo parametry.

8.3.4 Kontrolés ir stebéjimo sistema

Koncentracijos monitoringo sistema: Turi bti jrengti H2S sensoriai j¢jime ir i$¢jime, kurie
nuolat stebi sieros koncentracijg ir pateikia duomenis realiu laiku.

Nuotolinis valdymas ir duomenuy registravimas: Sistema turi biiti suderinta su SCADA arba kita
valdymo sistema, kuri leidZia stebéti ir kontroliuoti procesa nuotoliniu biidu, taip pat registruoti
darbo parametrus.

8.3.5 Filtro medziagos ir talpos savybés
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Korozijai atsparios medziagos: Filtry talpos turi biiti pagamintos 1§ medziagy, atspariy korozijai

dél salycCio su biodujomis ir drégme - neriidijancio plieno AISI 316

Sandarinimas: Talpos turi biiti tinkamai sandarios, kad biity iSvengta nuotékiy ar nekontroliuojamo

biodujy i8¢jimo 1§ sistemos.

8.3.6 Montavimas ir priezitra

Montavimo vieta: Filtro sistema turi buti pritaikyta darbui atSiauriomis sglygomis (montuojama

atvirai lauke) ir lengvai prizitirima, uztikrinant paprastg anglies keitima.

Prieziiiros intervalai: Turi buti numatytos planinés priezitiros ir keitimo tvarkara$¢iai, remiantis

anglies keitimo poreikiu ir sistemos darbo efektyvumu.

8.4 Biodujy galutinis valymo mazgas

IS bioreaktoriy (BR1-BR2-BR3-BR4)
biodujos vamzdziais patenka i biodujy
apdorojimo ir biometano gamybos

mazga GTI,

Membraninés technologijos
Bloky sudétis:

Sis modulis skirtas biodujy galutiniam
iSvalymui nuo sieros junginiy ir vandens
bei paruosti iki biometano lygio.

e Silumokaitis su kondensato nuvedimo sistema: Skirtas kondensato pasalinimui i§ biodujy

srauto.

e Sal¢io masina: Naudojama biodujy auginimui, siekiant kondensuoti ir pasalinti drégme.

e Dujopute: Uztikrina pastovy biodujy srautg per valymo sistemas.

e Sieros valymo filtras: PaSalina sieros junginius i§ biodujy, naudojant aktyvintos anglies

filtrus.

e Membraniniai filtrai: Naudojami specialis membraniniai filtrai, per kuriuos CO2 ir kiti
terSalai prasiskverbia greifiau nei metanas, pasiekiant aukSta metano grynumo lygj.
e Kontrolés ir suspaudimo sistema: Valdo ir stebi visg procesa, taip pat suspaudzia galutinj

biometang iki reikalingo slégio.

Maksimalus sistemos naSumas siekia iki 1900 Nm?/val. biodujy kuriy metano koncentracija 55%.

Metano praradimai valymo procese negali virSyti 0.2%.

Visais atvejais iSvalytos biodujos turés tenkintt AMBER GRID keliamiems reikalavimams. Salygos

pridedamos 0268-02 jleidimo tasko byloje.
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Dujy kokybé turi atitikti 2013 m. spalio 4 d. Nr. 1-194 , JSAKYMAS DEL gamtiniy dujy kokybés
reikalavimy patvirtinimo*

2 lentelé. Duju kokybés parametrai

Eil.
/ Rodiklis Verté
Nr.

1. | Metanas CHy, % mol > 90!
Azotas N», % mol <3
Anglies dioksidas CO,, % mol <25
Deguonis O,, % mol:

4. | —kai dujy sistemoje slégis P < 1,6 MPa <0,5°
— kai dujy sistemoje slégis P> 1,6 MPa <0,0223

5. | Metano skaicius > 65

6. | Santykinis tankis 0,55-0,70

7. | Sieros vandenilis H,S, g/ m3 < 0,007

8. | Merkaptaniné siera (be odoranto), g / m> =0,016

9. | Skystos fazés vandens ir angliavandeniliu kiekis neleistinas

10. | Mechaniniy priemaisy kiekis, g / m> < 0,001

I1. | Vandens rasos tasko te1nperatﬁra4, °C (4 MPa) <-10

o) Angliavandeniliy rasos tasko temperatiira °C <-2

(0,1-7,0 MPa)

13. | Bendras sieros kiekis (be odoranto), g/ m> <0,03
Vandenilis H> % mol:

14. | —kai dujy sistemoje slégis P < 1,6 MPa <2l
— kai dujy sistemoje slégis P> 1,6 MPa <o0,112

Objektui taikoma iSimtis Amber Grid suteike galimybe padidinti deguonies koncentracijg iki 0,5 %

mol.

8.5 Avarinis dujy fakelas
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Avarinis dujy fakelas skirtas sudeginti atsiradusj dujy pertekliy,
jei deél gedimy ar kity priezas¢iy biodujas naudojanti jranga
nesuvartos viso pagaminamo biodujy kiekio.

Avarinio fakelo sudeginamy dujy naSumas iki 1900 m3/h

8.6 Dujy sausinimo kondensato tinklai

Dujy sausinimo jrenginyje (GT1 mazge) susidares kondensatas nuvedamas vamzdziu j
kondensato surinkimo Sulinj kondensato Sulinj T1. I$ $io Sulinio kondensatas panardinamu siurbliu
perpumpuojamas } rezervuarg ST1.

9 Suspausto oro sistema

Suspaustas oras objekte naudojamas, sklendziy valdymui, stogo uZspaudimui. Suspausto oro
sistema projekte Zzymima indeksu ,,CA*“. Suspausto oro sistemg sudaro:

1. Kompresorius

2. Resyveris (buferiné oro talpa)

3. Slégio reguliavimo jtaisai, oro filtrai, oro lubrikatoriai
4. Sklendés

5. Vamzdynas

9.1 Kompresorius

Sklendziy valdymui, plovimo jrangai reikalingas suspaustas oras.
Kompresoriaus tipas: stimoklinis;

Kompresoriaus naSumas: 650 1/min

Kompresoriaus rinktuvas: 2701

Sukuriamas slégis:10bar

Elektriné galia:5,5kW
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Kaip analogas priimtas ,,Hertz HGS 5.5%

9.2 Biferiné oro talpa (resyveris)

Kompresoriaus darbo jSlyginimui numatoma jrengti bufering oro talpg (resyverj)
Talpos tiiris : 3001
Slégis: 11bar

9.3 Oro sistemos reguliavimo jtaisai

Nr. ApraSymas Pav.
1 Lubrikatorius, CAMOZZI arba analogiskas

MC202-L00
2 25 mikrony filtras-slégio reguliatorius MC202-

DO00. Modulin¢ konstrukcija; pusiau automatinis
kondensato nupylimas; darbinis slégis 0,3..16 bar;
18¢jimo slégis 0,5..10 bar; pralaidumas prie 6 bar
~1500 1/min; darbiné temperattra 0..+50 C;

3 25 mikrony filtras. Pusiau automatinis kondensato
nupylimas; jéjimo slégis 0,3..16 bar; iSéjimo slégis
0,5..10 bar; pralaidumas prie 6 bar ~2000 |/min;
darbiné temperatira 0..+50 C; aliuminio talpykla su
lygio indikatoriumi

4. Manometras M043-P10 0..10 bar; diametras 43 mm;
pajungimas G1/8", i$ galo

9.4 Suspausto oro sistemos vamzdynas

Suspausto oro sistemos kolektoriai gaminami 1§ neriidyjancio plieno, magistralinis vamzdynas
pastate tiesiamas i§ PPR vamzdyno. Sklendés pajungiamos poliuretaniniais vamzdeliais. Suspausto

oro lauko tinklai tiesiami i§ PE 100 D25 vamzdyno.
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10 Oro padavimas nusierinimui

Panaudojamas deguonies generatorius kuris komplektuojamas su biologiniu sieros filtru.

11 Vamzdyny peréjimo per sieng detalés

Vamzdyny peré¢jimui per sieng gaminamos detalés i$ neriidyjancio AISI 316. Detaliy bréziniai

daromi darbo projekte, pagal kertancio vamzdyno tipus.

Nr.

ApraSymas

Paveikslas

1.

Flansinis adapteris. Prie Gb sienos
tvirtinamas inkariniais varztais. Perimetru
pries prisukant uzneSamas hermetikas. Nuo
DNB80 iki DN250

ISorinio sriegio adapteris. Prie Gb sienos
tvirtinamas inkariniais varztais. Perimetru
pries prisukant uznesamas hermetikas. Nuo
DN20 iki DN65.

Pe Sildymo vamzdeliy peréjimui. Vamzdeliy
sandarinimui naudojama guima
suspaudziama dviem plokstémis. Gumos
storis S0mm.

Prie Gb sienos tvirtinamas inkariniais
varZtais. Perimetru prie§ prisukant
uzneSamas hermetikas.

Deatlé skirta biodujy jutikliy jrengimui ir
biodujy méginiy paémimui.

12 Sklendés srauty valdymui, ir uZdaromoji armatura
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12.1 Substrato linijose naudojamos peilinés sklendés.

Gamintojas:

TECOFI (arba analogiska)

Atitinka standartus:

Europos direktyva 97/23/CE «Equipments under
pressurey : category III modulate H. (DN50 -
600)

Sklendziy bandymo standartas
EN 12266-1, DIN 3230, BS 5154 and ISO 5208.

Prijungimas pagal EN 1092-2 ir
DIN 2501 : ISO PN10.

Darbo salygos:

Darbinis slégis 10 bar
Darbin¢ temperatiira -10° C/+80° C

Rankin¢ sklendé, naudojama
uzdarant ar atskiriant
jrenginius jy eksploatacijos
metu.

Automatinése valdymo
grandinése naudojamos
peilinés sklendés su pniaumo
cilindru ir solenoidiniu
perjungeju.

12.2 Sklendés Sildymo ir dujy sistemoje

Gamintojas:

Atitinka standartus:

Europos direktyva 97/23/CE «Equipments under
pressure» : category III modulate H. (DN50 -
600)

Sklendziy bandymo standartas
EN 12266-1, DIN 3230, BS 5154 and ISO 5208.

Prijungimas pagal EN ISO 5211 ir
DIN 2501 : ISO PN10, PN16.

Darbo salygos:

Darbinis slégis 6 bar
Darbin¢ temperatiira -20 °C/+95°C
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Rankin¢ sklendé, naudojama
uzdarant ar atskiriant
irenginius jy eksploatacijos
metu.

12.3 Rutuliniai ventiliai

Nr. Techniniai duomenys Reikalavimai

1. Darbinis agentas Termofikacinis vanduo, vanduo, dujos, oras

2. Tipas Rutulinis (pilno pralaidumo)

3. Salyginis diametras, mm Pagal Ziniarastj, ir P&ID

4. Nominalus slégis PN16

5. Darbinis slégis Iki 6 bar.

6. Darbiné temperatira 5-950C

7. Projektinis slegis 16 bar.

8. Projektiné temperatira 950C

9. Prijungimas Sriegis

10. Medziaga Anglinis plienas P235GH

11. Valdymas Rankinis

12 Sandarumo klasé A, pagal ISO 5208:2017 (arba lygiavertj)
standartg

13. Vietiniy nuostoliy koeficientas ¢ <7

13 [renginiy automatizacija

Su jranga kartu tiekiama pilnai sukomplektuota automatikos ir valdymo sistema.
Automatikos ir valdymo sistema vykdo uzduoty parametry (temperaturos, laiko, varikliy darbo,

lygio davikliy) kontrole.

Visi jrenginio veikimo etapai atvaizduojami integruotame monitoriuje su lietimui jautriu ekranu.

Automatikos komplektas gali dirbti tiek atskiru moduliu, tiek gali biti integruojamas j bendra
SCADA sistema, uztikring nuotolinio monitoringo ir valdymo prieiga.

Tiekiama elektros ir valdymo sistema atitinka:

e [EC 204-1/EN 60204-1 Masiny sauga. Masiny elektros jranga
e EN/ISO 13849-1 Masiny sauga. Valdymo sistemy dalys

e [EC 529/ EN 60529 Saugumo laipsnis, kurj suteikia korpusas
e DS/EN 61000-6 Elektromagnetinis suderinamumas (EMC)

14 Pagalbiniai pastatai
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14.1 Sandeliavimo pastatas

Pastato bendras plotas 305 m2. Pastatas vieno auksto su plieno konstrukcijy antresole
separavamimo mazgo jrengimui. Pastato pagrindiniai rodikliai:
e Energetinio naudingumo klasé — pastatas neSildomas nenustatomi reikalavimai
e Statinio gaisro atsparumo klasé — III.

14.1.1 Pamatai

Parenkami pagal apkrovas ir geologines salygas. Tipas — poliniai.

14.1.2 Cokolis
Sienos i$ pastato vidinés pusés lygios be i$sikiSusiy briauny, kad krautovas galéty lengvai semti
zaliavas.

14.1.3 Pastato laikantis karkasas

Plieniniai kintamo skerspjuvio plieno rémai. Ugniai atsparumui reikalavimai nekeliami.
Reikalavimai antikoroziniam padengimui — turi atitikti C5 klase.

14.1.4 Grindys

Grindys pramoninis betonas. Grindy apkrova nuo jvaziuojancio sunkiasvorio transporto 12 t i asj.

14.1.5 Sienos
Sienos jrengiamos ant cinkuoty plonasieniy profiliy tvirtinamos profiliuotos skardos.

14.1.5.1 MedZiagos

Profiliuota skarda: Naudojama karstai cinkuota arba aliuminiu padengta skarda, kurig gamina
tokie gamintojai kaip ,,Ruukki®, ,, Kingspan®, ,,Blachy Pruszynski* ir kt. Skarda turi atitikti EN
10346 (karstai cinkuoti plieniniai lakstai) ir EN 508-1 (plieninés dangos stogams ir sienoms)
standartus.
e Skardos storis: 0,5-0,7 mm
e Cinkavimo storis: ne maziau kaip 275 g/m? 2.2. Tvirtinimo elementai: Naudojami
savisriegiai varztai su EPDM tarpinémis, atspariis korozijai pagal EN 14566 standarta.
Rekomenduojami gamintojai: , Hilti*, ,,Wiirth“. 2.3. Sandarinimo ir izoliacinés
medZziagos: Naudojamos guminés ir EPDM juostos, atsparios oro poveikiui ir vandeniui.
Rekomenduojami gamintojai: ,,Sika®, ,, Tremco Illbruck®.
e 3. Montavimo reikalavimai

14.1.5.2 Skardos laksty montavimas:

o Lakstai montuojami vertikaliai arba horizontaliai, priklausomai nuo projekto.

o Laksty persidengimas turi biiti ne mazesnis nei 100 mm horizontaliai ir 150 mm vertikaliai,
uztikrinant sandaruma ir apsauga nuo atmosferos poveikio.

e Savisriegiai varztai montuojami per skardos bangos virsiines, ne re¢iau kaip kas 500 mm,
atsizvelgiant | gamintojo rekomendacijas ir apkrovy reikalavimus.

e Montavimo darbus vykdyti sausomis sglygomis, siekiant iSvengti korozijos rizikos skardos
lakstams.

14.1.5.3 Sandarinimas ir izoliavimas:
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o Laksty jungtys ir galinés dalys turi biiti uzsandarintos guminiy arba EPDM tarpinémis, kad
bty apsaugota nuo vandens ir oro infiltracijos.

e Jei reikalaujama, jrengti papildoma izoliacija nuo kondensato kaupimosi, naudojant
difuzines pléveles arba kondensato izoliavimo juostas.

14.1.5.4 Baigiamieji darbai:

 Patikrinti visy tvirtinimo elementy tvirtumg ir sandaruma.
e Visos atviry skardos pjiviy vietos turi biiti apsaugotos antikoroziniais dazais.

14.1.6 Stogas
Sienos jrengiamos ant cinkuoty plonasieniy ilginiy tvirtinamos profiliuotos skardos.

14.1.6.1 MedZiagos

Profiliuota skarda: Naudojama karstai cinkuota arba aliuminiu padengta skarda, kurig gamina
tokie gamintojai kaip ,,Ruukki®, ,,Kingspan®, ,,Blachy Pruszynski* ir kt. Skarda turi atitikti EN
10346 (karstai cinkuoti plieniniai lakstai) ir EN 508-1 (plieninés dangos stogams ir sienoms)
standartus.
e Skardos storis: 0,5-0,7 mm
o Cinkavimo storis: ne maziau kaip 275 g/m* 2.2. Tvirtinimo elementai: Naudojami
savisriegiai varztai su EPDM tarpinémis, atspariis korozijai pagal EN 14566 standarta.
Rekomenduojami gamintojai: , Hilti“, ,,Wiirth“. 2.3. Sandarinimo ir izoliacinés
medziagos: Naudojamos guminés ir EPDM juostos, atsparios oro poveikiui ir vandeniui.
Rekomenduojami gamintojai: ,,Sika®, ,,Tremco Illbruck®.
e 3. Montavimo reikalavimai

14.1.6.2 Skardos laksty montavimas:

o Lakstai montuojami vertikaliai arba horizontaliai, priklausomai nuo projekto.

o Laksty persidengimas turi biiti ne mazesnis nei 100 mm horizontaliai ir 150 mm vertikaliai,
uztikrinant sandaruma ir apsaugg nuo atmosferos poveikio.

e Savisriegiai varztai montuojami per skardos bangos virsiines, ne re¢iau kaip kas 500 mm,
atsizvelgiant | gamintojo rekomendacijas ir apkrovy reikalavimus.

e Montavimo darbus vykdyti sausomis sglygomis, siekiant iSvengti korozijos rizikos skardos
lakStams.

14.1.6.3 Sandarinimas ir izoliavimas:

o Laksty jungtys ir galinés dalys turi biiti uzsandarintos guminiy arba EPDM tarpinémis, kad
bty apsaugota nuo vandens ir oro infiltracijos.
o [rengti papildomg izoliacija nuo kondensato kaupimosi, naudojant difuzines pléveles arba
kondensato izoliavimo juostas.
14.1.6.4 Baigiamieji darbai:

o Patikrinti visy tvirtinimo elementy tvirtuma ir sandaruma.
e Visos atviry skardos pjiiviy vietos turi biiti apsaugotos antikoroziniais daZzais.

14.1.7 Sildymas
Nesildomas

14.1.8 Védinimas

Lapas| Lapy | Laida

268-TP-TCH-02-TS02
40 41 0




Naturalus

14.2 Operatoriné

Vieno auksto 72 kv.m bendro ploto pastatas. Skirtas personalui. Pastate suprojektuotos patalpos
Opertatoriy patalpa, persirengimo patalpa, san mazgai, dusings, virtuve,

Pastato laikantis karkasas pasirenka rangovas. ISorés sienos - daugiasluoksné ploksté su 150mm

poliuretano uzpildu.
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2 Vamzdziy gabenimas ir tvarkymas

Gabenant vamzdZius i§ gamintojo j objekta, jie apsaugomi taip, kad nebiity pazeisti nei
vamzdziai, nei fasoninés dalys.

Visi vamzdziai rupestingai iSkraunami, sudedami ir tvarkomi pagal gamintojo nurodymus.
Vamzdziy negalima métyti, braizyti ir trankyti.

Vamzdzius ir fasonines dalis su pazeistu pavirSiumi ar su kitais pazeidimais uzsakovas turi
teis¢ nepriimti.

Vamzdziai keliami ne maziau negu 300 mm ploc¢io i§ lygaus brezento, sintetinio pluosto,
tinklo, dziuto, sizalio arba sintetinio pluosto virvés pagamintu, jokiu biidu ne plieninémis, stropomis.
Negalima naudoti grandiniy ir virviy, kabliy ir kity priemoniy, veikianciy zirkliy arba sugriebimo
principu.

3 Vamzdziy sandéliavimas

Objekte vamzdZiai kraunami tik lygioje vietoje. VamzdZiai kraunami taip, kad movy galai biity
iSdéstyti pakaitomis, o iSplatéjantys galai turi biiti iSsikiSe taip, kad vamzdziy korpusai susiliesty visu
ilgiu. Taip pat vamzdzius galima krauti skersai, kiekvieng sluoksnj kaip nurodyta auks$¢iau ir vieng
sluoksnj kito atzvilgiu sta¢iu kampu, apatinj sluoksnj uzfiksuojant trinkelémis, kad vamzdziai
nenuriedéty Salin.

Klojant vamzdzius eile, jie dedami ant zemés nededant ant akmeny ar jy nuolauzy, neleidziant
vamzdZiui nukarti ar i$linkti.

4  Vamzdziy pagrindo jrengimas ir vamzdziy klojimas

4.1 Bendrigji reikalavimai

Rangovas vamzdyng jrengia visiSkai tiesiai (tiesia linija) ir lygiai (nustatytu lygiu) pagal
projekte pateiktus vamzdziy iSilginiy profiliy ir vamzdZiy pagrindo bréZinius. Bet koks nukrypimas
nuo tiesios linijos arba lygio turi biiti i§ anksto suderintas pries pradedant darbus.

Bréziniuose nurodyti visi pagrindiniy vamzdyny skersmenys. Siy skersmeny mazinti negalima. Kur
Jmanoma, grupémis tiesiami vamzdynai turi biiti sumontuoti taip, kad bendras tarpusavio vaizdas bty
tvarkingas. VamzdZiai turi bti lygiagretiis tarpusavyje ir pakloti lygiagreciai ar staciu kampu esamy
konstrukeijy atzvilgiu bei iSlaikyti normatyvinj atstuma. Visi vamzdZiy auk$¢iy perkriciai turi biiti
visiSkai vertikaltis. Visi vamzdynai turi biiti be apnaSy, nusidévejimo Zymiy ir priimtas statybos
vadovo. Statybvietéje laikomi vamzdziai turi buti Svariis. Negalima naudoti deformuoty vamzdziy,
neatitinkanciy standartiniy nuokrypy.

Visi vamzdZiai, neatitinkantys medZziagy ir darbo kokybés reikalavimy, nustatyty Sioje
specifikacijoje, turi biiti nuimti ir pakeisti Rangovo saskaita.

Prie§ montavimg turi biiti imtasi visy vamzdziy apsaugos priemoniy. Visi vamzdynai turi biiti
patikrinti, ar jie nepaZzeisti ir Svarts. Visos medziagos, kuriose randama defekty, turi biiti pazZymétos ir
pasalintos 1§ statybos vietos. Vamzdziai turi biiti laikomi pagal gamintojo nurodymus.

VamzdZiy montavimui naudojami jrankiai ir prietaisai turi atitikti gamintojy nurodymus. Jei
po montavimo biity rasti vamzdziai su defektais, jie turi buti paSalinti Rangovo saskaita ir jy vietoje
paklojami nauji vamzdziai.

Vamzdziai turi biiti montuojami pagal pagal projekte nurodytas koordinates ir altitudes, parodytas
bréziniuose. Galima paklaida + 25 mm.
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Vamzdis turi biiti pjaunamas Svariai ir lygiai, nesuskaldant ir nesuaizant vamzdzio sienelés,
minimaliai pazeidZiant apsauging dangg ir aptaisa. Prireikus, vamzdis nupjaunamas taip, kad nupjautas
galas atitikty naudojama jungtj. Nupjauti galai uzsandarinami.

Paklojus vamzdzius, i$ kiekvieno vamzdzio vidaus turi buti iSvalomas purvas ir nereikalingos
medziagos. Jei dél mazo skersmens valyti paklotus vamzdZzius sunku, pasiriipinama tinkama plausine
Sluota, kuri pratraukiama pro kiekvieng sujungima vos tik ji sumontavus.

Tiesiant vamzdzius per juos jokiu btidu negalima leisti bégti vandeniui.

Jei vamzdziy klojimas sustabdomas, atvirieji vamzdziy ir fasoniniy daliy galai turi biiti
patikimai uzdaryti, kad j juos nepatekty vanduo, Siukslés ir kitos medziagos.

Vamzdynams turi biiti numatytos atramos ir suderintos su techninés prieziiiros vadovu pries§
pradedant montavimo darbus. Sléginés linijos postukiuose atramos turi biiti betoninés.

Sieny ar Suliniy kirtimo vietose plastmasiniams vamzdziams turi biiti jmontuoti protarpiniai.

4.2 Vamzdziy pjovimas

Visi vamzdziai pjaunami pagal gamintojo nurodymus, naudojant specializuota jranga.
Vamzdziy sujungimas — bendrieji nuostatai

Sujungimai atliekami grieztai pagal gamintojo nurodymus. Rangovas turi naudotis gamintojy
teikiamomis techninémis konsultacijomis, nurodydamas vamzdziy montuotojams sujungimy
montavimo metodus.

Prie§ sujungiant visos jungiamosios gerai nuvalomos, iSdziovinamos ir taip laikomos
panaudojus gamintojo rekomenduotg sujungimy tepimo priemong, kol sujungimas sumontuojamas.

Nors vamzdziy sujungimai ir gali buti kazkiek lankstiis, vamzdziai turi biti tvirtai jtaisyti, kad
sujungiant bei sujungus jie nejudéty, jei Sio judéjimo galima iSvengti. Nuokrypis sujungimuose negali
virSyti 50% gamintojy rekomenduotos didZiausios reikSmés.

4.3 Vamzdziy klojimas atviru biidu

Vamzdynai klojami tran$¢joje ant jrengto pagal projektinius nuolydzius dugno. Tran$¢jos
dugne suformuojamas paruoSiamasis 10 cm smélio sluoksnis, kurio tankumo laipsnis 95 %.

Draudziama vilkti vamzdzius zeme. Mazesnio skersmens vamzdzius galima ] trans$éjg sudéti
rankomis. Didesnio skersmens vamzdZiams gali biiti naudojami lynai ar specialios kélimo sijos.

Rankomis ] iSkastg tran$éja galima leisti tik nesunkius ir nedideliy skersmeny (100-300 mm)
vamzdzius. Kitais atvejais naudojami speciali mechanizmai (kranai, trikojai ir pan.). Nuleidimas
privalo biti netriik¢iojantis, be atsitrenkimy ] tranSéjos krasta, mechanizmais, nepaZeidzianciais
vamzdZiy padengimo sluoksnio. Vamzdziai turi biti klojami ant nei§judinto dugno. Nuleistas vamzdis
pritaikomas pagal iSilging asj, o jo padétis vertikalioje plok§tumoje nustatoma pagal i$niveliuotus prie
viziriniy lenty prikaltus vizirius. Vamzdziy sandiiros vietose tran$éjos dugnas praplatinamas ir
pagilinamas, kad buity lengviau sujungti vamzdzius.

Vamzdynai klojami tran$¢joje ant jrengto pagal projektinius nuolydzius dugno. Trans$éjos
dugne suformuojamas 10 cm paruoSiamasis sluoksnis, sutankinant j esamg grunta. Vamzdziai ant jo
turi atsiremti vienodai. Paklojus, vamzdZiai uZpilami gruntu iki 20 cm vir§ vamzdZio virSaus Gruntas
sutankinamas ploks¢iu vibratoriumi ar kojomis taip, kad vamzdziai jame nejudéty j Sonus.

ISlyginimui ir uzpildui naudojamos medZiagos turi atitikti Siuos kriterijus:
— daleliy dydis neturi virS§yti 16 mm;
— 8... 16 mm daleliy kiekis neturi virSyti 10 %;
— medZiaga neturi biiti suSalusi;
— negalima naudoti astriy nuolauzy turin¢iy medziagy.
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Vir§ vamzdzio esantis uzpildas turi atitikti reikalavimus, keliamus konstrukcijai, esanciai vir$
vamzdyno. Grunto sluoksnis vir§ vamzdzio turi biiti nemaZesnis kaip 0,6 m, jei vamzdyng veiks
transporto apkrova, iSskyrus atvejus, kai imamasi specialiy priemoniy. Buitiniy nuoteky vamzdziai turi
buti pakloti tokiame gylyje, kad jie buty apsaugoti nuo uzsalimo, jei to padaryti negalima privalu
naudoti papildomas priemones apsaugancias nuo uzsalimo.

4.4 Vamzdyny inkaravimas

Ties visais posiikiais, triSakiais, sklendémis turi biiti jrengtos atramos. ISlietos atramos
jrengiamos nuo nesujudinto grunto iki fasoninés dalies, kuriai paremti skirta atrama. Tarp vamzdzio
fasoningés dalies ir betono dedama bituminé nominalaus 3 mm storio plévelé.

Atramos, suderinus su Uzsakovo atstovu, gali buti pakeistos ankerinémis jungtimis. Ankerinés
fasoninés dalys turi biiti gaminamos i$ anglinio plieno, karstai galvanizuoto plieno ir apsaugotos nuo
korozijos gamykline epoksidine danga. Varztai, verzlés ir poverzlés - i$ karStai galvanizuoto anglinio
plieno.

4.5 Vamzdyny valymas

Baigus visi vamzdynai, Suliniai ir pan., gerai iSvalomi ir iSplaunami $variu vandeniy vamzdziai,
1 kurios Zmogus negali patekti, gerai iSvalomi stimokliu su guminiu antgaliu, kurio skersmuo yra lygus
vamzdzio kiaurymés vidiniam skersmeniui, uztikrinant, kad vamzdyje nelikty jokiy pasaliniy objekty.

4.6 Vamzdyny paklojimas, kontrolé

Vamzdynai klojami tran$éjoje ant jrengto dugno, remiantis projekte pateiktais nuolydziais, bei
patikrinus pagrindo paruo§ima, jo lyguma, atsparumg po sutankinimo, remiantis pagrindy po
vamzdziais detalémis.

Vamzdynai | tran$¢ja nuleidziami po Suliniy dugno jrengimo. Nuleidimas privalo biiti
netrukc¢iojantis, be atsitrenkimy ] tranSéjos krasta, nepazeidziant vamzdziy sieneliy sluoksniy.

DidZiausias nukrypimas nuo projektiniy altitudZziy = 5 mm, nukrypimai nuo trasos pagal
horizontale £10 mm.

4.7 Uzpilymas

Uzpilymas atliekamas pagal vamdZziy gamintojo reikalavimus, papildomai taikant Siuos
nuostatus:

- siekiant apsaugoti vamzdzius nuo naudojamos jrangos poveikio, kol nasudaromas pakankamai
storas vamzd] dengiantis sluoksnis (ne maziau negu 500 mm vir§ vamzdzio keteros), sunkioji
mechaninio plikimo jranga nenaudojama;

- ] perkasas, kuriose yra vandens, jokia uZpilamoji medziaga nepilama;

- lankstis vamzdZiai uZpilami pradedant nuo vamzdZio atvirojo galo, tam, kad sujungimas
nebiity vykdomas, kai vamzdis yra deformuotas (nukrypes).

5 Apziiros Suliniai ir pagalbiniai statiniai

Pozeminiy komunikacijy Zenklai statomi tinklams ir jrenginiams pazyméti. Zenklams patvirtinti
naudojamos pastaty sienos, metalinés ir gelZbetoninés elektros tinkly atramos, tvoros. Zenklai
tvirtinami nuo 1.5 iki 2.2 m aukstyje.

Tais atvejais, kai néra pastaty ir atramy, jie montuojami ant g/betoniniy arba metaliniy
stulpeliy. Siuo atveju Zenklai statomi 0.75 aukstyje.

Zenklai yra kvadratiniy ploksteliy formos, 120x120 mm dydZio, suapvalintais kampais,
ploksteliy kampuose padarytos skylutés Zenklui pritvirtinti.
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Zenkle turi bati pavaizduota: kairiajame virSutiniame kampe — poZeminéje komunikacijoje
sumontuotos armatiiros Zenklas; deSiniajame virSutiniame kampe - armattiros, vamzdyno skersmuo;
viduryje — krypties rodyklé, po rodykle nurodomas nuotolis nuo jrenginio iki zenklo.

Vamzdyny kryptimis Rangovas sustato:

» zenklinamuosius stulpelius, kur perkasos kerta tvoras, ribas, griovius ir kt.;

» zymimuosius stulpelius ties sklendémis, linkiais, kitomis fasoninémis dalimis, bréziniuose
pazymetuose ir kituose nurodytuose taskuose.

Betoniniai Zenklinamieji stulpeliai liejami su atitinkamais jrasais, pvz., nuoteky, vandens
magistralés. Betoniniai Zymimieji stulpeliai gaminami su emaliuotomis plieninémis arba graviruotomis
plastikinémis plokstelémis su atitinkamais jrasais.

6 Statiniy konstrukcijoje montuojami vamzdziai

Visy vamzdziy ir specialiy liejiniy, kurie montuojami statiniy konstrukcijoje, iSoriniai pavir$iai
gerai nuvalomi prie§ pat jrengimg. Nurodytose vietose metaliniy vamzdziy apsauginés dangos
pasalinamos prie§ vamzdzius jtaisant statiniy konstrukcijoje.

Plieniniy vamzdZiy apsiuva paSalinama nuo jy daliy, kurios jtaisomos statiniy konstrukcijoje, o
jtaisyti vamzdziai apsaugomi patvirtinta bitumine medziaga, padengiant ja vamzdzio korpusa
jungimosi su statinio konstrukcija vietoje. Vamzdziai i§ sintetiniy medZiagy, prieS montuojant juos
statiniy konstrukcijoje, apvyniojami susispaudziania neopreno arba panaSia guma, o po to
sujungimas uzsandarinamas aplinkui visa vamzdj abiejose statinio konstrukcijos pusése. Pro turinius
statinius vedami vamzdziai | statinius, kai jmanoma, jjungiami jy statymo metu. Forma gaminama
taip, kad ji biity arti vamzdzio iSorés, betonas dedamas ir gerai sutankinamas aplinkui vamzdj bei
inkaruojama flansa, jeigu §is jrengiamas.

Jeigu statyby metu vamzdziy ijterpti nejmanoma, parodytose arba nurodytose vietose
pateikiamos laikinos angos arba navos, ] kurias véliau jterpiami vamzdziai ir specialdis ligjiniai.
Vanden] talpinanciuose statiniuose §iy angy ir navy skersmuo statinio iSorés pavirSiaus kryptimi
mazéja lyg kugio. Riisiuose, sausose kamerose, siurblinése ir pan. Skersmuo mazéja statinio vidaus
pavirSiaus link. Navos daromos rombo, kad Zemiau navos biity maZesnis porétumas.

Hidroizoliacijos jrengimas navose néra bitinas, jeigu betono pavirSiai paSiurkstinami, kad su
jais biity geresnis sukibimas. Visgi, Rangovas atsako uZ tai, kad baigus sujungimg nava biity nelaidi
vandeniui, ir savo nuoZitra gali jrengti hidroizoliacija.

7  Baigiamasis vamzdyny apZitiréjimas

Pries iSduodant vamzdziy klojimo darby baigimo pazyméjimag, visi vamzdynai ir Suliniai
patikrinami vizualiai.

Vamzdynai, neislaike hidrauliniy bandymy ir vizualinio patikrinimo, iSardomi bei perklojami.
Lanksc¢iyjy vamzdziy deformacija UZpylus perkasas patikrinama, ar vamzdziy vertikalus iSlinkimas
nevir$ija projektinio atsizvelgiant j tai, kad iSlikimas laikui bégant dides.

Jeigu vamzdziai jlinkty daugiau negu leistina, tolesnis vamzdziy klojimas tuctuojau turéty biiti
sustabdomas ir imamos naudoti kitos pagrindo arba uzpylimo medziagos ir/arba suplikimo metodai,
kad sumazéty vamzdziy deformacija. Kai vamzdziy gamintojas patvirtina, kad joks ilgalaikis
pazeidimas nepadrytas, jau pakloty jau pernelyg iSlinkusiy vamzdziy deformacijg galima sumazinti iki
leistino dydzio kruopsciai juos iSkasus ir papildomai supliikus Soninj uzpilda.

Mazesne deformacijg galima ir daugiau supliikus uzpildag 1§ Sony, kad vamzdzio iSlinkis pries jj
uzpilant tapty neigiamas.
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2 Armatira

Sklendés, atbuliniai voztuvai, jungiami flanSais arba tarp flansy, kuriy PN10. Ventiliai jungiami
sriegiais.

Sklendés, ventiliai ar kita armattra turi buti i18déstyta taip, kad biity geras priéjimas prie jos ir
pavary. Rankiniu budu valdomy sklendziy rankenos turi biti paskai¢iuotos taip, kad joms valdyti
uztekty 200 N jégos.

Sklendé¢s, atbuliniai voztuvai — turi buti tinkami darbiniam slégiui PN10.

Automatiniy sklendziy medziaga — neriidijantis plienas, rankiniy sklendziy — Zalvaris.

3 Vamzdziai, juy jungtys ir kita

3.1 PVC savitakiniai vamzdziai

Nuoteky savitakiniai (beslégiai) PVC vamzdziai ir fasoninés dalys turi atitikti bent vieng i$
minéty standarty: LST ISO 4435, DS 2348, SFS 5102, BS 44660/5481, DIN 19534, EN 1401.
Gumingés tarpinés pagamintos i§ NBR arba kitokios gumos pagal standartus SS 367611 ir SS 367612.

Savitakinis nuotakynas montuojamas i§ beslégiy PVC moviniy vamzdziy. Bidingi PVC
vamzdziy techniniai duomenys: tankis — 1410 kg/m?;

elastingumo modulis — 3000 Mpa;
Siluminé talpa — 1,0 J/g°C.

Vamzdziai sertifikuojami pagal kokybés tarptautinj standartg ISO 9002.

Vamzdziai gaminami su movomis ir komplektuojami su guminiais ziedais.

PVC savitakiai nuoteky vamzdziai turi buti klojami nemazesniame kaip 0,8 m gylyje. ,,N*
klasés vamzdziai klojami nuo 0,8 m iki 6,0 m gylyje, o sustiprinti vamzdziai (,,S* arba ,,T* klases)

klojami iki 0,8m gylyje arba giliau nei 6,0 m. Renkant PVC vamzdZiy klasg, atsizvelgiama |
sunkiasvorio transporto apkrovas.

3.2 PE sléginiai vamzdZziai

Naudojami PE vamzdziai, kurie atitinka Siuos standartus: LST ISO 4427, DS 119, NS 3622, SS
3362, DIN 8074.
Bidingi PE 100 vamzdZiy techniniai duomenys:
tankis — 943 kg/m?®;
elastingumo modulis — 700 Mpa;
specifiné §iluma — 1,9 J/g°C;

3.3 Nerudijancio plieno vamzdziai ir fasoninés dalys

Jungiant suvirinimo biidu neriidijan¢io plieno vamzdzius, naudoti tik atitinkamas to paties
plieno markés standartines fasonines dalis (triSakius, alkiines, peréjas, intarpus judantiems flanSams ir
kitas fasonines dalis).

Nertidijancio plieno suvirinamos fasoninés dalys turi atitikti Siuos standartus:

Trisakiai — 1SO, SFS 4164,

Alktinés — 1SO, SFS 4163,;

Peréjos — I1SO, SFS 4162,

Intarpai judantiems flan§ams — ISO, SFS 4168.
Visos auksc¢iau iSvardintos fasoninés dalys suvirinamos tarpusavyje ir su neriidijancio plieno
vamzdZiais turi turéti ne tik vienodg iSorinj skersmenj, bet ir turéti vienodo storio sienele.
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3.4 Sujungimai

Vamzdziy sujungimy budai gali biti jvairts priklausomai nuo naudojamy vamzdziy rasies,
skersmens ir pan. Plastikiniai PVC vamzdziai jungiami movomis su guminiais ziedais. Klijuojami
PVC vamzdziy sujungimai leistini tik pastaty viduje, gavus atitinkamg Uzsakovo leidima.

Plastikiniai PE vamzdziai gali biiti jungiami trimis biidais:

* sulydant sandiiras, kai vamzdziy galai jdedami ir sujungiami specialioje sandiry sulydymo
masinoje;

« elektromovy pagalba, kai vamzdziai jungiami specialiomis fasoninémis dalimis su spiralés
pavidalo viela, jtaisyta sulydymo movos vidinéje puséje;

* jungiamyjy detaliy pagalba.

Plieniniai vamzdziai gali biiti jungiami suvirinimo budu ar sriegiais. Didesnio skersmens
vamzdziy sujungimui paprastai naudojamas suvirinimo biidas. Mazy skersmeny vamzdziai (iki dn50)
gali buti jungiami srieginémis jungtimis. Uzdaromosios, apsauginés armatiiros prijungimo vietose
dazniausiai taikomas flanSinis sujungimas.

3.5 Vamzdziy pjovimas

Visi vamzdziai pjaunami pagal gamintojo nurodymus, naudojant specializuota jranga.
Vamzdziy sujungimas — bendrieji nuostatai

Sujungimai atliekami grieztai pagal gamintojo nurodymus. Rangovas turi naudotis gamintojy
teikiamomis techninémis konsultacijomis, nurodydamas vamzdziy montuotojams sujungimy
montavimo metodus.

Prie§ sujungiant visos jungiamosios gerai nuvalomos, iSdziovinamos ir taip laikomos
panaudojus gamintojo rekomenduotg sujungimy tepimo priemong, kol sujungimas sumontuojamas.

Nors vamzdziy sujungimai ir gali buti kazkiek lankstiis, vamzdziai turi buti tvirtai jtaisyti, kad
sujungiant bei sujungus jie nejudéty, jei Sio judéjimo galima iSvengti. Nuokrypis sujungimuose negali
virSyti 50% gamintojy rekomenduotos didZiausios reikSmés.

3.6 Imoviniai sujungimai

Lanksciai sujungty vamzdziy sujungime tarpas tarp jmaunamojo vamzdZio galo ir kito
vamzdZio iSplatéjanciojo galo atbrailos turi bti toks, koki rekomendavo arba nurodé gamintojas. Visi
600 mm ir maZesnio skersmens vamzdziai prieS klojant tiksliai paZenklinami, kad paklojus
sujungimuose likty tiksliai tokie, kokie reikalingi, tarpai.

4 Suliniai ir kameros

Suliniy ir kamery dydis bus tinkamas vamzdyno, sklendziy ir kitos jrangos prieZifiros darbams
atlikti. Suliniai uZdengiami ketiniais dang¢iais.

4.1 Gelzbetoniniai apvalus Suliniai

GelZbetoniniai apvallis Suliniai montuojami pagal UAB ,,Ekoprojektas® katalogo ,,Buitinés
nuotekynés Suliniai* albumg LK 1.1 ,,Apvaliy Suliniy statybinés konstrukcijos*.

Prie§ montuojant vamzdzius jrengti $ulinio pagrinda. Zvyro pasluoksnyje neturi biiti akmeny
stambesniy kaip 40-50 mm. Visi Suliniy surenkami elementai montuojami ant smélio cemento
skiedinio, markés 100, storiu 10 mm. PE vamzdziy sujungima su g/b Suliniy ziedais uZtaisyti
sandarinimo putomis ir betonu C12/15. Sulinyje po sumontuotomis sléginio vamzdyno fasoninémis
detalémis jrengti betonines arba metalines atramas. Metalines atramas padengti antikoroziniais dazais.
Pastatytus Sulinius dengti epoksidiné hidroizoliaciné danga. Sulinius uZpilti gruntu galima tik suraius
paslépty darby akta.
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Suliniy liukai gatvése su asfalto ar Zvyro danga jrengiami kelio lygyje, dirbamoje Zeméje liukai
jrengiami 0,15-0,2 m vir§ Zemés pavirSiaus, gazonuose 0,05 m vir§ Zemés pavirSiaus. G/b Suliniuose
dedami kalaus ketaus liukai. Vaziuojamojoje kelio dalyje Suliniai dengiami plaukiojancio tipo kalaus
ketaus dangciais, kelkras¢iuose — sunkaus, gazonuose ir pievose - lengvo tipo dang¢iais. Plaukiojancio
tipo ketiniai dangciai, statomi kelio vaziuojamojoje dalyje, turi buti sertifikuoti pagal EN 124 (su
tarpine pagal DIN, i$ kaliojo ketaus, su antvozo fiksacija réme).

4.2  Suliniy ir kamery patikrinimas

Visi uzbaigti Suliniai ir kameros iSbandomos vandeniu visus vamzdZzius uzdarius ir Sulinj arba
kamera pripildzius vandens iki 0,5 m zemiau dangcio lygio. Jie manomi esg sandars, jeigu, vandens
pavirSiaus lygis, atsizvelgus ] garintuva ir susigérimg, per 24 val. Nukrenta ne daugiau negu 3 mm.
Jeigu vandens sandarumo iSbandymas biity sékmingai iSlaikytas, vis tiek turi buti pasalinti matomi
iStekéjimai ir kiti statybos defektai.

4.3 Nuoteku vamzdyny infiltracinis iSbandymas

Visi kolektoriai, Suliniai ir apZitiros kameros uzbaigus iSbandomos, ar i jas nejsiskverbia
vanduo arba oras (kaip nurodyta); patikrinama viso kolektoriaus ilgio konstrukcija ir uzpylimas. Visi
ivadai ] sistemg sandariai uzdaromi. Infiltracija neturi virSyti 2,5 /h 1-am m‘ tenkancio metrui
salyginés angos dydzio, o bendrasis kiekis neturi virSyti 1 1/h viename tiesiniame metre vienam metrui
salyginés angos dydzio, matuojant visame vamzdyno ilgyje.

Bandymas atliekamas, kai vandens horizontas yra aukstas, taciau kai nelyja.

5 Vamzdyny bandymas ir valymas

5.1 Nesléginiy polivinilchloridiniy PVC vamzdyny iSbandymas

Iki 800 mm skersmens nesléginiams vamzdziams bandomasis slégis turi bati min. 1,2 m
vandens stulpas virS vamzdZio virSaus ar gruntinio vandens lygio, ziurint kuris 1§ jy aukStesnis
auksciausiame taske ir ne mazesnis nei 6 m Zemiausiame atkarpos taske.

Vamzdynas turi biti pripiltas vandens ir min. 2 valandoms paliktas, tada vanduo papildomas 1§
matavimo indo 5 min. intervalais, registruojant vandens kiekj, reikalinga pirminiam vandens lygiui
palaikyti. Jei nenurodyta kitaip, vamzdyno tarpas tampa iSbandytu ir priimamas, jei po 30 min.
uzpildytas vandens kiekis yra mazZesnis nei 0,5 1 vienam tiesiniam metrui ir vienam nominalaus
skersmens metrui.

5.2 Sléginiy PE vamzdyny iSbandymas

Bandymas slégiu turi biti jtrauktas j projekta laikantis tokiy salygy:
1) isilginis profilis turi biti projektuojamas su nedideliu nuolydziu (ventiliacijai)

2) ventiliacija (rankiné - automatiné) turi bati jtaisyta visuose mazguose. Taisyklingai jtaisyta
ventiliacija - srauto kryptimi, kiek Zemiau vamzdziy sistemos isilginio profilio virstinés;

3) paleidimo procediiros turi biti numatytos taip, kad prireikus bandyti slégiu, bandyma bty
galima atlikti etapais;
4) uzpildymo vandeniu vieta biitina numatyti zemiausiame taske, o ventiliacijos (oro isleidimo) -
linijos pradzioje ir pabaigoje;
5) alkiinés, triSakiai, reduktoriai, sklendés ir aklés turi buti inkaruoti prie§ atlickant bandyma
padidintu slégiu;
Tik jvykdzius Sias salygas galima atlikti bandyma. Bandyma turéty palengvinti §ios priemones:
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taisyklingas vamzdziy ir armatiiros transportavimas bei sandéliavimas;
taisyklingas trans¢jos iSkasimas, klojimas, uzpildymas ir sutankinimas;
taisyklingas sujungimo komponenty ir biidy naudojimas.

* PASTABA: pradédamas darba, Rangovas gali paprasyti i§ gamintojo instrukcijy ir konsultacijy.
Svarbu laikytis anksc¢iau i1§déstyty taisykliy, nes jos turi jtakos bandymo rezultatui.

5.3 Vamzdynuy bandymo slégiu procediira

1)

2)
3)

4)

5)
6)

Pries atliekant bandyma slégiu, reikia laikytis tokiy reikalavimy:

Galinés aklés sumontuotos ant visy bandomos sistemos galy. Galiné aklé gali biiti aklinas
flansas ar galiné mova. 90° alkting, serviso sklendé¢;

Visos galinés aklés turi buti inkaruojamos;

Sistema turi buti pripildyta vandens bent 24 val. prie§ pradedant bandyma slégiu. Isitikinkite,
kad i$ visos sistemos iSleistas oras;

Per pirmasias 6 valandas slégis sistemoje turi atitikti 1.3 x nominalaus slégio. Tai labai svarbu,
siekiant gery bandymo rezultaty. Si bandymo dalis turi biti patvirtinta biitinais dokumentais;
Bandymo vietoje turi biiti pasiruosta vandens nutekéjimui;

Jus rizikuojate, atlikdami slégio bandyma pries sklende.

Atliekant bandyma slégiu:

1)
2)
3)
4)
5)

6)

Matuojamas faktinis slégis, jei reikia, sistemos vanduo papildomas;
Sistema veikiama slégio, atitinkancio 1.3 x nominalaus slégio (bandymo slégis);
Sis slégis islaikomas 2 valandas, sistemos vanden] galima papildyti;
Per kitas 60 minuciy sistemos vandens papildyti negalima;
Po 60 minuciy matuojamas slégis ir prileidZziama vandens, kol slégis vél pasiekia 1.3 x
nominalaus slégio (bandymo slégis);
Slégio kritimas ir papildomo vandens kiekis neturi vir§yti nurodyty riby:
slégio kritimas nuo pradinio slégio = 2%;
vandens kiekis I/m = 0,02d — 0,001 + AV
AV=0,05xd?> PVC vamzdziams
d — vidinis vamzdzio skersmuo, m
Atlikus bandyma slégiu, galinés aklés iSmontuojamos.
** PASTABA: aprasoma vamzdziy sistemy bandymo slégiu procediira atitinka Danijos

inZinieriy sgjungos standartg “PoZeminiy kanalizacijos tinkly sandarumas”, DS 455, | laida, 1985 m.
sausio men.

Vamzdziy linijos bandymo slégiu schema.
1. Manometras, 2. Vandens skaitiklis, 3. Drenazo voztuvas, 4. Bandymo slégiu siurblys,
5. Ventiliacija, 6. Grjztamasis standumas, 7. Atsparus tempimui flanSo adapteris
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Techninés specifikacijos Sildymui

1.1 Vamzdziai

1.1.1 Vidaus $ildymo sistemos vamzdziai

Naudojami plieniniai, daugiasluoksniai PERT ir daugiasluoksniai PEX vamzdziai. Maksimali
darbiné temperatiira 70°C, slégis 6 barai. Vamzdzio montavimui naudojami virinami, klijuojami fitingai
(antgaliai, alktinés, triSakiai, movos ir t.t.).

Plieniniai vamzdziai prie§ izoliavimg kevalais turi biiti 2 kartus nugruntuoti antikoroziniu gruntu.

1.1.2 Lauko tinkly vamzdziai

Naudojami izoliuoti vamzdZiai su polibuteno vamzdziu, polietileno puty izoliacija gofruotame PE
apvalkale. Maksimali darbiné temperattra 95°C, slégis 8 bary. Vamzdzio montavimui naudojami
virinami (lituojami) fitingai (antgaliai, alkinés, triSakiai, movos ir t.t.).

1.2 Armatura

1.2.1 Rutuliniai ventiliai

Sistemoje naudojami rutuliniai ventiliai (srieginiai ir flansiniai), kuriy maksimalus slégis 10 bary, o
temperatira 150°C.

1.2.2 Balansiniai ventiliai

Statomi ant Sildymo sistemos grjztamos linijos atSaky. Jy pagalba palaikomas ir sureguliuojamas
hidraulinis sistemos balansas. Reguliavimas atlieckamas esant fiksuotai pralaidumo padéciai. Balansiniy
ventiliy maksimalus slégis 10 bary, temperatiira 150°C. Siy ventiliy montavimas ir aptarnavimas patogus
ir paprastas, galimas iSankstinis nustatymas, yra kontrolés — matavimo prietaisy prijungimo galimybé.

1.2.3 Atbuliniai voztuvai

Sistemoje naudojami atbuliniai voZtuvai, kuriy maksimalus slégis 10 bary, o temperatiira 150°C.

1.2.4 Filtrai

Galimy neSvarumy Sildymo sistemoje sulaikymui naudojami filtrai su nertidijancio plieno sietu,
PN10, t<150°C. Filtrai turi sulaikyti neSmenis, didesnius kaip 1 mm dydzio. Leidziami slégio nuostoliai
filtre iki 0,05 MPa

1.3 Cirkuliaciniai siurbliai

Sistemoje naudojami cirkuliaciniai siurbliai, kuriy maksimalus darbinis slégis — 10 bar, jtampa —
220/380V, daznis - 50Hz, flansinis. Cirkuliaciniai siurbliai turi bati skirti 30% vandens glikolio tirpalui.

1.4 ISsiplétimo indas

Sildymo sistemoje padidéjusiam  Silumnes$io pertekliui parenkamas issiplétimo  indas.
Projektuojamas membraninis issiplétimo indas, kurio Psix=10 bar.

1.5 Vandens iSleidimo jtaisas

Susideda 18§ rutulinio ventilio ir vamzdyno.

1.6 Kontrolés prietaisai
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1.6.1 Termometrai

Turi atitikti  tikslumo klase pagal DIN 12786. Naudojami 1 tikslumo klasés termometrai.
Termometrai turi buti spiritiniai, stikliniai ar bimetaliniai. Jeigu naudojami bimetaliniai termometrai, jie
turi biiti metrologiSkai patikrinti. Reikalavimai parametrams: temperatiiros skalé 0-150°C ant Silumos
tinkly vamzdyny pries$ Silumokaicius; 0-120°C ant vamzdyny uz Silumokaiciy. Parodymy tikslumas — 2°C.
Medziaga kontaktuojanti su Silumnesiu — plienas, arba medziagos turin¢ios panasias savybes.

1.6.2 Manometrai

Turi atitikti DIN 16005 reikalavimus. Manometrai turi turéti ne mazesnj, kaip 100 mm skersmens
ciferblata. Jleidimo lizdas turi biiti i§ zalvario, ar kity medziagy turin¢iy tas pacias savybes. Sujungimas
turi turéti metrinj ar colinj sriegj ir rutulinj ventilj su nuorinimu. Manometrai privalo biiti metrologiskai
patikrinti. Reikalavimai parametrams: tikslumo klasé¢ - 1,5%; apsaugos klasé¢ IP54; matavimy skalé 0-25
bary ant jvado i§ lauko tinkly, ir 0-16 bary ant Sildymo sistemy vamzdyny. Didziausia galima paklaida-
2% visos skalés.

1.7 Silumos apskaita

Silumos apskaitai naudojami ultragarsiniai §ilumos skaitikliai.

1.8 Trieigis voztuvas

Trijy eigy reguliavimo voztuvas PN10, su elektrine pavara, flansinis. Skirtas 30% vandens glikolio
tirpalui.

1.9 6 Ziedy Sildymo sistemos skirstytuvas

6 ziedy Sildymo sistemos skirstytuvas tiekiamas technologinés jrangos tiekéjo. Montuojamas pagal
tiekejo pateiktas instrukcijas.

1.10 Lauko grotelés

0,16 m? ploto cinkuotos Zaliuzi lauko grotelés. Montuojamos sienoje virs dury.

1.11 Ventiliatorius

Ventiliatorius oro istraukimui. Montuojamas sienoje vir§ dury, nasumas — 560 m3/h.

2 Darbuy techninés specifikacijos

2.1 Sildymo sistemos hidraulinis i$bandymas

Vamzdyny bandymas vykdomas prie§ apdailos darby pradzia, kai yra atlikti suvirinimo darbai,
sumontuotos vamzdyny tvirtinimo detalés ir nejudamos atramos.

Vamzdyny izoliavimas, kanaly, niSy, angy uZtaisymas atlieckamas iSbandzius sumontuotus
vamzdynus. Hidraulinis bandymas vykdomas esant teigiamai temperatirai patalpose. Hidrauliniam
bandymui atlikti reikia:

1) kilnojamo, maZzo naSumo, auksto spaudimo, stimoklinio, dviejy eigy siurblio (gali
buti rankinis);

2) dviejy uzplombuoty manometry, specialiai tam skirty, su nepazeista plomba;

3) naudoti uzdaromaja armatiirg draudziama; tam turi biiti sumontuotos >3 mm aklés.

Vamzdynas uzpildomas Saltu vandeniu ir bandoma ne trumpiau kaip 10 min. bandomuoju slégiu,
kuris turi bati 1,5 darbinio slégio, bet nemazesnis kaip 0,2 MPa Zemiausioje sistemos vietoje. Vamzdynai
ir sujungimai apziiirimi. Jeigu armatiiros korpuse, vamzdynuose ir sujungimuose nerandama defekty ir
vandens nutekéjimo - sistema tinkama eksploatacijai.
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2.2 Sildymo sistemos $iluminis iSbandymas

Siluminis $ildymo sistemy isbandymas atlickamas tinklo $ilumnegiu, kurio temperatiira ne Zemesné
uz 60°C.
Siluminis $ildymo sistemos i§bandymas vykdomas 7 valandas.
Priimant Sildymo sistema, turi bti pateikti Sie dokumentai:
- darbo bréziniy komplektas su atsakingy uz montavimo darbus asmeny jrasais, atitinkanciais
brézZinius;
- paslépty darby patikrinimo aktai;
- Sildymo sistemos hidraulinio iSbandymo aktas;
- Sildymo sistemos Siluminio iSbandymo aktas.
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2 Bendrieji nurodymai

1.

Statyboje naudojamos medziagos su atitikties deklaracijomis, kuriose turi biiti pagrindiniai
duomenys apie gamintojg ir gaminj, o privalomai sertifikuojamos medziagos ir gaminiai turéty
sertifikatus. Standartizuoti gaminiai privalo atitikti LST EN; LST standartus.

Pries pradedant statybos darbus, veikianciy kabeliy zonoje, patikslinti pozeminiy komunikacijy
padétj plane, darbus pradéti tik dalyvaujant elektros tinkly atstovams.

Vykdant tinkly statybos darbus privaloma vadovautis galiojanciais statybos reglamentais ir
normatyvais.

PoZeminiai tinklai klojami vadovaujantis vamzdzius tiekianCios firmos patvirtintomis statybos
taisyklémis.

Elektriné jranga montuojama pagal gamintojo pateiktas instrukcijas.

Technologiné SGD jranga skirta laikyti, uzpildyti, garinti ir pasildyti iki reikiamos temperatiros
montuojama laikantis gamyklos gamintojos rekomendacijy.

DSRIr montuojama vadovaujantis 2016-05-17 Nr. 1-162 jrengimo taisykliy nuostatomis.

3 Darby kokybé

Mechanikos darbus turi vykdyti darbuotojai, turintys auksta tos srities kvalifikacijg ir atestuoti

Lietuvoje nustatyta tvarka.

Visi jrengimy komponentai turi biiti pagaminti kokybiskai ir nevirSyti leistiny nuokrypiy bei

bendrai priimty standarty, kad reikalui esant, juos biity galima pakeisti atitinkamais komponentais.

Visi jrengimai ir armatiira, reikalaujantys aptarnavimo, turi biti lengvai pasiekiami. Jrengimy ar

armatiros daliy keitimas turi biti atlickamas lengvai be dideliy ardymy. Jeigu paleidimo — derinimo

darby metu, kai kurie jrengimy mazgai neveikia ar dirba nepatenkinamai, jie turi buti pakeisti

kokybiskais.

Varztai turi biti tokio ilgio, kad pilnai uzverzus verzleg, uz jos likty trys sriegio vijos. VarZtai turi

lengvai jsisukti ir iSsisukti ir tiksliai atitikti skyles kur jie yra jsukti, o sriegio skersmuo turi biiti toks kad

jsukimo ir i§sukimo metu nebity paZeisti.

Visi varztai, verzlés ir medvarz¢€iai, turi biiti nertidijancio plieno arba karstai cinkuoti.

4 Jrangos montavimas
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Technologinés jrangos montavimui, rangovas turi turéti detaly darbo projekta, pagal kurj jrengia
bitinas ertmes varztams, inkariniams varztams ir pan. vietose nurodytose darbo bréziniuose.
Rangovas turi uztikrinti, kad tiekiamai jrangai yra pakankamai vietos objekte jos montavimui.

Elektrinés jrangos montavimg vykdyti sutinkamai gamyklinémis instrukcijomis.

5 TriukSmo ir vibracijos slopinimas

Leistini triukSmo lygiai turi atitikti ISO standarty, HN 33:2011 ir LR Darby Saugos reikalavimus.
Sie reikalavimai apibrézia leisting dB kiekj veikiant jvairiems triuk§mo $altiniams.
Vamzdziai turi biiti ant atramy ar kitaip jtvirtinti, kad bet kokiame darbo reZime vibracijos lygis

nebity virSytas daugiau negu yra leistina.

6 Vamzdyny armatiros ir fasoniniy daliy montavimas

Rangovas turi patikrinti ir nustatyti visos numatytos instaliuoti jrangos, o taip pat vamzdyny
1Sdéstyma.

Vamzdynai ir fasoninés dalys turi biiti suvirinami, jungiami moviniu biidu arba flanSais. FlanSai
turi atitikti ISO standarty reikalavimus.

Vamzdynams ir armatiirai turi biiti numatytos atramos ir suderintos su projekto vadovu pries$
pradedant montavimo darbus. Atramos gali buiti pagamintos i§ paprasto plieno, taciau turi biiti padengtos
antikorozine danga. Atramos turi biiti sumontuotos taip, kad kei¢iant sklendes ar kita armatiira, jos nebiity

1Sardomos.

7 Apsauga nuo korozijos

Visi naudojami vamzdynai ir fasoninés dalys turi buti atsparis korozijai.
Visi suvirinimo, movinio sujungimo darby defektai rasti patikrinimo metu turi biiti pasalinti

iSardant ir pervirinant, perlituojant.

8 Darbuy sauga

Visy technologiniy jrengimy ir vamzdyny montavimo darbai turi atitikti LR norminiy akty,
reglamentuojanciy (jrenginiy) projektavima, jy priemimo eksploatacijai reikalavimus.

Darbus vykdyti vadovaujantis darby saugos taisyklémis.
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2 PE dujotiekio vamzdynai, jy markiravimas

Pozeminiam dujotiekiui tiesti naudojami didelio tankio polietileno (PE100) vamzdziai,
atitinkantys LST EN 1555-2 standartg. Dujotiekiui naudojami geltonos, oranzinés arba juodos spalvos
polietileno vamzdziai. Juodi polietileno vamzdziai turi buti su geltonomis juostomis. Polietileninio
vamzdzio marké Zzymima patvariais dazais arba jspaudais (ne gilesniais kaip 0,1 mm, jei vamzdzio

skersmuo 110mm). Atstumas tarp zymy - 1,0 m. Vamzdzio markés Zymai privalomi $ie duomenys:

- gamintojo ar prekés zenklas — zymuo arba simbolis;

- transportuojama medziaga - dujos;

- matmenys - iSorinis skersmuo x sienelés storis ( dn x en );
- vamzdzio medziaga ir klasé (PE 100 );

- SDR = nominalus i$orinis skersmuo SDR 11), nominalus sienelés storis;
- standarto Zymuo LST EN 1555-2.

Vidinis ir iSorinis vamzdzio pavirSiai turi buti lygus, $variis, be subraizymy, iskilimy ir kity
defekty. Vamzdzio galai turi buti $variai ir tiesiai nupjauti bei uzdengti PE dangteliais. Jungiamosios
detalés gali buti su kaitinamgja spirale arba be jos. Jungiamosios detalés turi biiti hermetiskoje
gamykling¢je pakuotéje. Visos pateiktos medZziagos turi biiti su vamzdZiy ir jungiamyjy detaliy gamintojy

sertifikatais.

Transportuojamus vamzdzius biitina saugoti nuo mechaniniy pazeidimy ar apkrovy. Polietileniniai
vamzdziai tiekiami susukti ] rites. Vamzdziai bei jungiamosios detalés turi biiti sandéliuojami sausoje

Svarioje vietoje, apsaugoti nuo Silumos Saltiniy.

3 Fasoninés dalys ir armatiira, jy markiravimas

PE jungiamosios fasoninés dalys, turi atitikti LST EN 1555-3 standarta . Jungiamosios dalys turi
buti hermetiskoje gamyklos pakuotéje. Vamzdziai ir fasoninés dalys jungiami el. movomis. Vidutinio
sléegio poZeminiam dujotiekiui naudojamos S5 PNI10 SDRI1 klasés polietileninés fasoninés dalys,

leistinas darbinis slégis iki 0,5 MPa. Fasoninés dalys yra su kaitinamaja spirale.

Polietileninés fasoninés dalys turi buiti markiruotos. Markés Zymai privalomi Sie duomenys:
- gamintojo ar prekés Zenklas ( pavadinimas arba simbolis );
- polietileninés fasoninés dalies klasé ( S5 PN 10 SDR 11);
- polietileno marké PE 100/ PE 80;

- skersmuo.
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4 Ispéjamoji juosta

Ispéjamoji geltonos spalvos polietileno plévelés juosta su uzrasu ,,STOP DUJOS*. Juostos plotis —

0,15 m, storis — 0,08 mm. Pagaminta pagal LST 1142-93 standarts.

5 Vamzdziy gabenimas ir tvarkymas

Gabenant vamzdzius i§ gamintojo j objekta, jie apsaugomi taip, kad nebiity pazeisti nei vamzdziai,
nei fasoninés dalys.

Visi vamzdziai riipestingai iSkraunami, sudedami ir tvarkomi pagal gamintojo nurodymus.
Vamzdziy negalima métyti, braizyti ir trankyti.

Vamzdzius ir fasonines dalis su pazeistu pavirSiumi ar su kitais pazeidimais uzsakovas turi teise
nepriimti.

Vamzdziai keliami ne maziau negu 300 mm plocio i§ lygaus brezento, sintetinio pluosto, tinklo,
dziuto, sizalio arba sintetinio pluosto virvés pagamintu, jokiu biidu ne plieninémis, stropomis. Negalima

naudoti grandiniy ir virviy, kabliy ir kity priemoniy, veikianciy zirkliy arba sugriebimo principu.

6 Vamzdziy sandéliavimas

Objekte vamzdziai kraunami tik lygioje vietoje. Vamzdziai kraunami taip, kad movy galai biity
1Sdéstyti pakaitomis, o iSplatéjantys galai turi biiti i$sikiSe taip, kad vamzdziy korpusai susiliesty visu
ilgiu. Taip pat vamzdzius galima krauti skersai, kiekvieng sluoksnj kaip nurodyta aukSc¢iau ir vieng
sluoksnj kito atZvilgiu stac¢iu kampu, apatinj sluoksnj uzfiksuojant trinkelémis, kad vamzdZiai nenuriedéty
Salin.

Klojant vamzdzius eile, jie dedami ant Zemés nededant ant akmeny ar jy nuolauzy, neleidziant

vamzdziui nukarti ar 18linkti.

7/ PozZeminio vamzdZiy pagrindo jrengimas ir vamzdzZiy klojimas

7.1 Bendrieji reikalavimai

Dujotiekio vamzdziy tiesimo darbus gali atlikti tik kvalifikuota jmoné. Polietileninis dujotiekis
montuojamas esant sausam orui ne zemesnei kaip -50C aplinkos temperatiirai. Lyjant arba esant Zemesnei
kaip -50C temperatirai, vamzdziy ir fasoniniy daliy jungimas atlickamas laikinoje priedangoje
(palapingje), kurioje reikalui esant oras gali biiti pasildomas. Palapin¢ gali buti Sildoma jvairiais biidais.
Priedangos vidus turi biiti védinamas, kad ant lydomy vamzdziy ar jungiamyjy detaliy nesusidaryty

kondensato. Pradedant lydyti, PE vamzdziy galai paSildomi kar$tu oru, kad medziagos temperatiira biity
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nuo 0oC iki 300C, bet ne maziau kaip 50C didesné uz temperatiira po laikina priedanga. Temperattiry
skirtumas tarp lydomy vamzdziy ir jungiamyjy detaliy turi biiti ne didesnis kaip 60C. Vamzdziy galams
ar jungiamosioms detaléms paSildyti naudojamas karStas oras. Lydymo metu laisvi vamzdzio galai turi
biiti uzdengiami, kad nesusidaryty kamino efektas (terminé trauka). Visos jungtys turi biti apzitrétos ir
patikrintos suvirintojo arba statybos techninio prizitrétojo. Sis patikrinimas turi biiti atlickamas pries
nuleidziant vamzd; j trans$éja. Visos netinkamai sulydytos jungtys, kurias nustaté suvirintojas, dujotiekio
iSpjautos. Pjaunama specialiu jrankiu statmenai vamzdzio aSiai. Pjlviy vietos nulyginamos, vamzdziy
galai apdorojami priklausomai nuo sujungimo biido.

Lauko dujotiekio vamzdynai tiesiami projekte nurodytu nuolydziu. Tiesiant vamzdynus,
vadovautis vamzdziy gamintojo nustatytomis taisyklémis ir reikalavimais. Dujotiekio trasos positkiai
fiksuojami polietileninémis alktinémis. Taip pat galima lenkti pacius polietileninius vamzdzius.
Vamzdzio lenkimo spindulys priklauso nuo aplinkos temperatiiros. Patiestas vamzdynas turi biti

iSbandytas vadovaujantis vamzdZio gamintojo nustatytomis taisyklémis.

7.2 Vamzdziy pjovimas

Visi vamzdziai pjaunami pagal gamintojo nurodymus, naudojant specializuotg jranga.
Vamzdziy sujungimas — bendrieji nuostatai

Sujungimai atliekami grieztai pagal gamintojo nurodymus. Rangovas turi naudotis gamintojy
teikiamomis techninémis konsultacijomis, nurodydamas vamzdziy montuotojams sujungimy montavimo
metodus.

Prie$ sujungiant visos jungiamosios gerai nuvalomos, iSdZiovinamos ir taip laikomos panaudojus
gamintojo rekomenduotg sujungimy tepimo priemong, kol sujungimas sumontuojamas.

Nors vamzdZziy sujungimai ir gali buti kazkiek lankstls, vamzdZiai turi buti tvirtai jtaisyti, kad

sujungiant bei sujungus jie nejudéty, jei Sio judéjimo galima iSvengti.

7.3 Vamzdziy klojimas atviru biidu

Dujotiekiai turi biti tiesiami tik sausoje trans$éjoje. Dujotiekio paklojimui transéja kasama
rankiniu biidu arba mechanizuotai. Susikirtimuose su kitomis inzinerinémis komunikacijomis, trans¢ja
kasama rankiniu budu. Trans$éja uZpilama mechanizuotai ir rankiniu biidu, atstatomas buves Zemés
pavirSius. Po vamzdZiais jrengiamas maziausiai 50 mm storio smélio arba zvyro sutankintas i§lyginamasis
sluoksnis. Sluoksnio daleliy dydis ne didesnis, kaip 10 mm. Jeigu trans$éjos dugnas - akmenuotas (kietyjy

daleliy frakcijos stambesnés kaip 10 mm), trans¢ja pagilinama 0,1 m ir Sis sluoksnis uzpilamas zvyro ir
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smelio miSiniu arba sméliu (kietyjy daleliy frakcijy stambumas turi buti ne didesnis kaip 10 mm). Nauja;ji
grunto sluoksnj reikia gerai suplikti rankiniu arba mechanizuotu budu.

Nuleidus vamzdj ] transéja, atlieckama geodeziné nuotrauka, formuojamas pirminis uzpylimas 0,25 m i$
tokios pat medziagos, kaip ir paruoSiamojo sluoksnio. Gruntas abipus vamzdzio sutankinamas vienu metu
iki 900). Sutankinama ploksteliniu vibratoriumi. Sj sluoksnj bitina teisingai sutankinti, nes nuo to
priklauso vamzdzio atsparumas deformacijoms. Teisingai sutankintas uzpildas tolygiai palaiko vamzd; ir
saugo nuo Soninés, iSilginés ir virSutinés apkrovos. UzZpildo medziagos pilamos atsargiai, kad nepazeisty
vamzdziy ir nepajudinty jy i§ vietos. Galutinai vamzdyno uzpylimui panaudojamas i$ trans¢jos iSkastas

gruntas. Turi nelikti tusciy tarpy, kurie padidina netolygaus jSalo tikimybe.

Atstatytas vir$utinis dirvozemio sluoksnis

.r'/-- H-_-q\‘\. -
:E: %Q’WX%V}?//‘.’W%)VS%&V v v 329%2“2‘;/3(% KRR,
2 ' v ¥ v - Ispejamoji juosta
E §'— II'|I ;\b - hd hd § f'll . . .
§ = ' i / 7 | Nuolydis priklausantis nuo
gz. g \ /7 / § dirvozemio salygu
B \ Z Z /
% £ ° " g // /// X Uzpilda
g7 = VA // / - zpildas
§' \ A :" é / Indikacinis laidas
E h _. \ \:I‘ :7){: i
jg 3 II'*. ,j',: éf Apsauginis sméliosluoksnis
o % y\ Smeélio pagrindas
B min

Kad biity galima dujy vamzd; rasti jo neatkasant, prie vamzdzio tvirtinamas indikacinis laidininkas (1,5
mm?2 skerspjiivio viengyslis dviejy laidininky su dviguba izoliacija varinis laidas). Laidas turi biti skirtas
kloti j gruntg - pozemio darbams. Indikacinis laidas prie vamzdZio tvirtinamas prie§ nuleidziant vamzdj |
tran$¢ja. Laidas tvirtinamas ne mazesnio kaip 15 mm ploc€io lipnia juosta, ji apsukama > 3 kartus aplink
vamzd;j:

1.1. kas 1 m, kai laidas tvirtinamas prie vamzdzio virSutinés dalies arba kai dujotiekis dedamas
apsauginj dekla;

1.2. ne toliau kaip 50 mm nuo indikacinio laido jung¢iy.

Dujotiekio jvaduose indikacinis laidas turi biiti iSvedamas j Zemés pavirSiy dujotiekio apsauginio déeklo
viduje. Jei dujotiekio jvado ilgis daugiau kaip 100 m, indikacinio laido kontrolés punktas papildomai

jrengiamas ir jvado prijungimo prie skirstomojo dujotiekio vietoje.
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Nutiesus dujotiekj arba dujotiekio jvada, turi biiti patikrintas indikacinio laido bei jo jungciy ir atSaky

elektrinis vientisumas.

7.4 Vamzdyny valymas

Baigus visi vamzdynai, gerai iSvalomi ir prapuiami sausu oru arba inertinémis dujomis

uztikrinant, kad vamzdyje nelikty jokiy pasaliniy objekty.

7.5 Vamzdyny paklojimas, kontrolé

Vamzdynai klojami trans$éjoje ant jrengto dugno, remiantis projekte pateiktais nuolydziais, bei
patikrinus pagrindo paruos§ima, jo lyguma, atsparumg po sutankinimo, remiantis pagrindy po vamzdziais
detalémis.

Nutiesus dujotiekj trans¢joje, pagal dujotiekiy jrengimo taisykliy 9 priedo 12-ame punkte
nurodyto teisés akto reikalavimus sudaroma geodeziné nuotrauka, ir vamzdis uzpilamas 0,1 m storio

smelio sluoksniu.

8 Kapos ir pagalbiniai statiniai

Pozeminiy komunikacijy Zenklai statomi tinklams ir jrenginiams pazyméti. Zenklams patvirtinti
naudojamos statiniy sienos, metalinés ir gelzbetoninés elektros tinkly atramos, tvoros. Zenklai tvirtinami
nuo 1.5 iki 2.2 m aukstyje.

Tais atvejais, kai néra pastaty ir atramy, jie montuojami ant metaliniy stulpeliy. Siuo atveju
zenklai statomi 0.75 aukStyje.

Zenklai yra kvadratiniy ploksteliy formos, 120x120 mm dydZio, suapvalintais kampais, ploksteliy
kampuose padarytos skylutés Zenklui pritvirtinti.

Zenkle turi biiti pavaizduota: kairiajame virSutiniame kampe — poZeminéje komunikacijoje
sumontuotos armatiiros Zenklas; deSiniajame virSutiniame kampe - armatiros, vamzdyno skersmuo;
viduryje — krypties rodyklé, po rodykle nurodomas nuotolis nuo jrenginio iki zenklo.

Vamzdyny kryptimis Rangovas sustato:

» zenklinamuosius stulpelius, kur perkasos kerta tvoras, ribas, griovius ir kt.;

* Zymimuosius stulpelius ties sklendémis, linkiais, kitomis fasoninémis dalimis, bréZiniuose
pazymetuose ir kituose nurodytuose taskuose.

Plastikinés ar ketaus kapos jrengiamos ant gelzbetoniniy pokapiy. [rengiant gelZbetoninius

pokapius i$pilamas 10 cm smélio paklotas bei sutankinamas iki 95% tankumo laipsnio.
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9 Vamzdyny bandymas

Patikrinus, ar teisingai suvirinti visi vamzdziai ir fasoninés dalys, atlieckamas dujotiekio iSvalymas
- prapuciant juos azotu arba sausu oru. ISvalius vamzdj, jo galai tuojau pat uzdengiami dangteliais.
ISvalius dujotiekj atliekamas vamzdyno stiprumo ir sandarumo bandymas. Bandymui naudojamos

inertinés dujos (azotas) arba sausas Svarus oras.

Vidutinio slégio dujotiekio bandymas atlickamas ne mazesniu kaip 7,5 bar slégiu. Vamzdynas su
bandymo slégiu turi biiti paliktas maziausia 2 valandas slégiui ir temperatirai stabilizuotis. Stabilizacijos
trukmei pasibaigus bandymo slégis galutinai sureguliuojamas. Vamzdyno bandymo trukmé - 24 h.

Bandymo metu slégio sumaz¢jimo neturi biiti
613. PE 1r plieniny dujotieky stiprumo bandymo reiksmeés pateiktos 30 lenteléje.

30 lentelé. PE ir plieniniu dujotiekiy stiprumo bandymo reikSsmés

Didziausiasis darbinis | Stiprumo bandymo Stiprumo bandymo Didziausias
duj slegis sléegis trukme slégio
MOP STP STD sumazeéjimas
1ki 2 bar 3 bar
virs 2 1ki 4 bar 6 bar Ne trumpiau nei
vir$ 4 1ki1 5,5 bar 8,25 bar 2 valandos Neleidziamas
virs 5,5 ki 7 bar 10,5 bar
virs 7 bar 1.5 MOP

Bandymo metu slégis turi biiti kontroliuojamas pavyzdiniu ne zemesnés kaip 1 tikslumo klasés
slégmaciu. Skalé: 01,5 bandymo slégio.

Bandymas atliekamas pagal SND ,,Skirstomyjy polietileniniy dujotiekiy jrengimo taisykles®.
Bandymy rezultatai jforminami statybos techniniame pase nustatytu aktu. Po bandymo dujotiekis

priimamas naudoti statybos techninio reglamento nustatyta tvarka.
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31 lentelé. PE ir plieniniy dujotiekiy sandarumo bandymas

e Sandarumo Sy -
DidZ1ausiasis . . Didziausias
. . bandymo Bandymo laikotarpis .
darbinis duju slegis Tipas e slegio
MOP slégis (val) sumazeéjimas
TTP
Sandarumo Kai V <80 ',
1k1 75 mbar b J ‘ 350 mbar 24 val. | tatkkoma formulé 3 mbar
andymas t=030xV
. 3
virs 75 mbar ki 2 Sandarumo Kgl V= %7 o )
bar bandymas 3 bar 24 val. | tatkkoma formulé 3 mbar
t=088xV
Sandarumo Kai V <28 m,
virs 2 ikt 4 bar b J | 6 bar 24 val. | tatkoma formule 3 mbar
andymas (= 084xV
Sandarumo Kai V<21 m’,
virs 4 1ki 5.5 bar : 7 bar 24 val. | tatkoma formulé 3 mbar
bandymas _
t=1,12xV
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2 Bendri reikalavimai

Projektuojamoje antzemino technologinio vamzdyno sistemoje numatomi naudoti plieniniai
vamzdziai su fasoninémis dalimis, jungiami virinimo biidu, flanSiniais sujungimais. Fasoninés dalys uz
uzdarymo jtaiso nuo pagrindinio dujotiekio gali biiti jungiamos srieginiu sujungimu.

Vamzdziy techninés charakteristikos:
tinkami naudoti dujy sistemoje;
apvalis neriidyjancio plieno vamzdziai dujotiekiui pagal LST EN 10255+A1:2007;

Visy rusiy vamzdynai tiekiami siuntomis su kokybe liudijanciais dokumentais, sertifikatais.
Vamzdziy detalés tarpusavyje turi biti jungiamos suvirinimo biidu. Visi vamzdynai projektuojami ir
jrengiami taip, kad biity uztikrintas paprastas, aiSkus ir ekonomiSkas jy iSdéstymas, geros atramos ir

adekvatus lankstumas.

Vamzdyno detalés (alkiinés, triSakiai, peré¢jimai, flansai) turi atitikti standartus.

Suvirinimo, bei suvirinimo kontrolés procediiroms turi biiti paruosti suvirinimo procediry aprasai
(SPA). Aprasai ruoSiami ir tvirtinami vadovaujantis Lietuvos standartais: LST EN ISO 15609-1:2005,
LST EN ISO 15610:2005, LST EN ISO 15611:2005. Atliekant suvirinimo darbus, taip pat bitina
vadovautis LST EN 13480-4.

Vamzdyny kompensacija dél Siluminio plétimosi projekte jvertinama, atsirandantys papildomi
jtempimai projekte iSspresti pasinaudojant kompensatoriais arba pakankama savikompensacija.

Hidraulinis vamzdyny bandymas atlieckamas vadovaujantis "Sléginiy jrenginiy techniniu

reglamentu® ir LST EN 13480-5. Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 5 dalis. Tikrinimas ir bandymai.

2.1 Fasoninés dalys ir armatiira, jy markiravimas

Plieniniai ¢iaupai, sklendés ir ventiliai : skirti naudoti dujy sistemose;

maksimalus darbinis slégis 6 bary.

2.2 Sujungimo detalés, varztai

FalSiniuose sujungimuose naudojami varztai turi atitikti ISO 4014 arba ISO 4017 standartui.

Varzty padengimas karStas cinkavimas arba termodifuzinis cinkavimas.

3 Vamzdziy gabenimas ir tvarkymas

Gabenant vamzdzius i§ gamintojo j objekta, jie apsaugomi taip, kad nebiity pazeisti nei vamzdziai,

nei fasoninés dalys.
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Visi vamzdziai ripestingai iSkraunami, sudedami ir tvarkomi pagal gamintojo nurodymus.
VamzdZziy negalima métyti, braizyti ir trankyti.

Vamzdzius ir fasonines dalis su paZeistu pavirSiumi ar su kitais pazeidimais uzsakovas turi teise¢
nepriimti.

Vamzdziai keliami ne maziau negu 300 mm plocio i§ lygaus brezento, sintetinio pluosto, tinklo,
dziuto, sizalio arba sintetinio pluosto virvés pagamintu, jokiu biidu ne plieninémis, stropomis. Negalima

naudoti grandiniy ir virviy, kabliy ir kity priemoniy, veikianciy zirkliy arba sugriebimo principu.

4 Vamzdziy sandéliavimas

Objekte vamzdziai kraunami tik lygioje vietoje. Vamzdziai kraunami taip, kad movy galai biity
iSdéstyti pakaitomis, o iSplatéjantys galai turi biiti iSsikiSe¢ taip, kad vamzdziy korpusai susiliesty visu
ilgiu. Taip pat vamzdzius galima krauti skersai, kiekvieng sluoksnj kaip nurodyta auk$ciau ir vieng
sluoksnj kito atzvilgiu stac¢iu kampu, apatinj sluoksnj uzfiksuojant trinkelémis, kad vamzdziai nenuriedéty
Salin.

Klojant vamzdzius eile, jie dedami ant Zemeés nededant ant akmeny ar jy nuolauzy, neleidZiant

vamzdziui nukarti ar i$linkti.

5 Vamzdyny suvirinimas

Suvirinimo darbai turi biti atliekami atestuoto suvirintojo. Suvirintojy kvalifikacija turi buti
patvirtinta pagal LST EN 287-1+AC:2005 reikalavimus, taikomus numatomiems procesams, medziagy
grupéms ir dydziy intervalui, ir jie turi turéti galiojant] patikrinimo sertifikata pagal LST EN 287-
1+AC:2005 reikalavimus.

Suvirinimo, bei suvirinimo kontrolés procediiroms turi biiti paruosti suvirinimo procediry aprasai
(SPA). Aprasai ruoSiami ir tvirtinami vadovaujantis Lietuvos standartais: LST EN ISO 15609-1:2005,
LST EN ISO 15610:2005, LST EN ISO 15611:2005. Atliekant suvirinimo darbus, taip pat bitina
vadovautis LST EN 13480-4 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 4 dalis. Gamyba ir montavimas.

Pagal EN 288-2 turi biiti parengti visy suvirinimo sitiliy tarp sléginiy daliy ir tarp sléginiy daliy
bei privirinamyjy jtaisy suvirinimo procediiros aprasai (SPA), skirti tiek suvirinimui statybvietéje, tiek
suvirinimui ceche. SPA taip pat turi buiti informacija apie neardomuosius bandymus, aSiy nesutapimg ir
sienelés storj.

Numatomy suvirinimo procesy tinkamumas turi biiti patikrintas remiantis suvirinimo proceduros

patvirtinimu pagal Zemiau esancios lentelés reikalavimus.
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Vamzdyno ] ]
Reikalavimas
klasé

Suvirinimo procediiras kompetentinga trecioji Salis turi patvirtinti
pagal EN 288-3, EN 288-8 reikalavimus.
Sléginio gaubto suvirinimo procediiros turi buti patvirtintos pagal EN 288 -3 arba EN

| 288-8 reikalavimus (pagal taikymo sritj), nebent projekto specifikacijoje
nurodyta, kad priimtini EN 288-6 arba EN 288-7 reikalavimai.

Sléginio gaubto suvirinimo procediiros turi biiti patvirtintos pagal EN 288 - 3, EN
288-6,
0 EN 288-7 arba EN 288-8 reikalavimus.
Nesléginiy daliy suvirinimo procediiros turi biiti patvirtintos pagal EN 288-5
reikalavimus.

Visos suvirinimo darbams naudojamos medziagos turi turéti atitikties sertifikatus ir baiti jteisintos
Lietuvos Respublikoje.

Suvirinimo darbg turi stebéti kontrolierius. Kontrolieriai turi turéti pakankamai suvirinimo srities
Ziniy ir patirties. Jie turi gebéti duoti suvirintojams aiskias ir vienareik§mes darbo instrukcijas, turéti tam

igaliojimus ir imtis visy bitiny priemoniy reikiamai suvirinimo kokybei pasiekti ir iSlaikyti

6 Atramy jrengimas

Vamzdyny atramos parenkamos vadovaujantis EN 13480-3:2012.

Gamintojai ir/arba montuotojai turi uZtikrinti , kad visi vamzdyno komponentai, taip pat ir
armatiros, biity tinkamai gabenami, laikomi, sandéliuojami, surenkami ir jrengiami. Turi biti patikrintas
vamzdyno nuolydis jrengiant atramas, kad biity uztikrintas nuolydzio tolydumas, kaip nurodyta projekte.

Vamzdyng draudZziama deformuoti norint sulygiuoti, kai montuojamos jungtys. Atramos turi biiti
pritvirtintos taip, kad buty aiSkiai matomas identifikacinis Zenklas, apkrovos ir eigos skalés. Visos
srieginés jungtys turi buti visiSkai sujungtos, o fiksavimo verzlés priverztos. Kintamos spyruoklinés ir
nuolatinés apkrovos pakabos montuojant ir surenkant vamzdyna turi bati blokuojamos. Jei atramos
atlaisvinamos specialoms kontroliuojamoms operacijoms, pvz. balansavimui ar Saltam jtempimui, jos turi
biti vel blokuojamos prie§ atliekant hidrostatinj slégio bandymg ir chemin; valyma. Montuotojas turi
uztikrinti, kad spyruokliniy atramy apkrova biity nustatyta pagal projekto reikalavimus. Montuotojas turi
uztikrinti, kad apspaudziamosios dalys glaudZiai prisispausty prie vamzdzio. Kai linija Salta, slystamos
atramos turi biti iSdéstyti taip, kad slystamoji pavaza iSlikty ant savo atraminiy daliy. Vamzdziy atramos
ir kiti nuolatiniai tvirtinamieji jtaisai, kurie jungiami tiesiogiai prie vamzdzio, turi biiti pagaminti i$ tos
pacios medziagos kaip ir vamzdis, prie kurio jie yra jungiami, arba i§ suderinamy medziagy. VamzdZzio

atramy tvirtinimo prie vamzdyno suvirinimo siiillés turi bati iStisinés, nebent projekte bty nustatyta
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kitaip. Didesniy kaip DN 50 vamzdziy atramos turi biiti ne toliau kaip vieno vamzdZzio skersmens atstumu
nuo nurodytos jy vietos vamzdyne. Jei reikia, atramos tvirtinimas prie konstrukcijos turi biiti
pakoreguotas siekiant uztikrinti, kad atraminiy strypy sudaromi kampai atitikty nustatytas ribas.

Po galutinio sumontavimo ir hidrostatini slégio bandymo montuotojas turi uztikrinti, kad visos

laikinos atramos ir blokavimo jtaisai biity nuimti.

7 Laikini tvirtinimo jtaisai

Kai prie vamzdyno privirinami laikini tvirtinamieji jtaisai (strypai, kilpos ir kt.), jie turi biti
pritvirtinti taikant patvirtinta suvirinimo procediirg ir naudojant su vamzdzio medZiaga suderinamg
pridétinj metalg. Tokie pritvirtinti jtaisai turi biiti paSalinami juos nupjaunant ar nuslifuojant, o bet koks
laikinos suvirinimo siiilés metalas nupjaunamas ar nuslifuojamas, kad pavirSius likty glotnus. Dél tokiy
nupjovimo ar nuslifavimo operacijy vamzdyno komponento sienelés storis neturi sumazéti daugiau nei
apskaiCiuotas maziausiasis storis. Laikinus pritvirtintus jtaisus ir laikinos suvirinimo sitlés metalg
draudziama nukirsti.

Laikiny suvirinimo sitiliy suvirintojo kvalifikacijos patvirtinimas turi biiti toks pats, kokio reikia

nuolatinéms suvirinimo sialéms suvirinti.

8 Vamzdyny antikorozinis padengimas

Vamzdynas i§ nertidyjancio plieno. Papildomos priemonés nenumatomos.

9 Vamzdyno Zyméjimas

Vamzdyno Zymé¢jimas atlickamas pabaigus montavimo darbus. Ant vamzdyny raSoma rodykle,
rodanti terpés tekéjimo kryptj. Jei esant normaliam rezimui terpé gali tekéti | abi puses, uzbréziamos dvi |
abi puses nukreiptos rodykleés.

Terpés tekéjimo krypties zyméjimo rodykle

=]

- b ol @
Terpés tekéjimo krypties zymejimo rodykliy matmenys
Nominalus vamzdZio diametras ‘ Rodyklés matmenys “a x b” (mm) ‘
DOKUMENTO ZYMUO: Lapas | Lapy | Laida

268-TP-TCH-TS09 5 6 )




Iki DN25 26 x 74
DN25 <d <DN50 37 x 105
DNS50 <d <DN80 52 x 148
DN80 <d <DN125 74 x 210

DN125 <d <DNI50 100 x 250
DN150 <d <DN200 140 x 400
> DN200 148 x 420

Vamzdyny zyméjimas spalvomis Sutartinés spalvos

Dujotiekio vamzdynas dazomas geltona spalva.

10 Vamzdyny valymas

Baigus visi vamzdynai, gerai iSvalomi ir prapuiami sausu oru arba inertinémis dujomis

uztikrinant, kad vamzdyje nelikty jokiy pasaliniy objekty.

11 Inspekcija ir bandymai

Rangovas atsako uZz jrangos bei medziagy patikrinima gamybos proceso metu, remiantis jo
pateikta informacija bei atsizvelgiant | Rangovo bandymy specifikacijas.

Uzsakovas arba jo paskirta agentura turi turéti galimybe aplankyti gamybines patalpas, siekiant
stebéti vykstancius bandymus, inspektavimus bei atliekama darba ir perzitiréti bandymy rezultatus,
remiantis bandymy ir testavimo programa.

Pries pradédamas darbus, Rangovas privalo apie tai pranesti Uzsakovui. Kartu su informacija apie

bandymus ir inspektavimus, Rangovas privalo pateikti bandymy programos laiko grafika.
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1
2

BUTT WELDED (VBX)
DUOMENUY LAPAS SPARNELINEMS SKLENDEMS (VTF) / DATA SHEET FOR BUTTERFLY VALVES (VTF)

3

TURINYS

DUOMENUY LAPAS RUTULINIAMS PRIVIRINAMIEMS/ SRIEGINIAMS CIAUPAMS (VBX)/ DATA SHEET FOR BALL VALVES,

STATINIO PROJEKTO PAVADINIMAS:

A'\ﬁzrastato l_) R 3 mENG Kitos paskirties statiniy (pazangiyjy biodegaly gamybos),
' Paukstininky g. 32, Kaisiadorys statybos projektas
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DOKUMENTO PAVADINIMAS: Laida
Techniné specifikacija TS10 (biodujy sklendés) o
STATYTOJAS: DOKUMENTO ZYMUO: Lapas | Lapy
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0268-TP-TCH-TS10 2 3
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Duomeny lapas rutuliniams privirinamiems/ srieginiams ¢iaupams (vbx)/ data
sheet for ball valves, butt welded (vbx)

PROJEKTINIAI DUOMENYS / DESIGN DATA

Ciaupo specifikacija / Valve specification PED 2014/68/EU / EN 12266

Ciaupo padétis ir funkcija / Valve location and function antzeminis, uzdaryti/atidaryti / aboveground, open/close
Ciaupo nominalus skersmuo / Valve nominal size DN pagal P&ID / DN according to P&ID

Ciaupo slégio klasé / Valve pressure class PN16

Projektinis slégis / Design pressure 5/ 10 barg (ziur. P&ID schema/ look P&ID)

Projektiné temperatiira / Design temperature - 20°C/+60°C (ziur. P&ID schema/ look P&ID)

Darbo terpé / Gas service gamtinés dujos / sweet gas to EN 1SO 13686

KONSTRUKCIJA / VALVE CONSTRUCTION

Ciaupo tipas / Type of valve rutulinis ¢iaupas / ball valve

Ciaupo prijungimo tipas / Valve connection type privirinamas , sriegis/ welded, threat

Ciaupo galy paruosimas / Weld end nusklembta pagal EN 12627 / bevelled to EN 12627
Valdymas / Control Rankinis valdymas su rankena /

Manual operation with handle
KITI REIKALAVIMAI / OTHER REQUIREMENTS
Dazymas / Painting C3 pagal EN 1SO 12944-5
Spalva / Color RAL 1021 (derintis atskirai / shall be coordinated)

REIKALINGI DOKUMENTAI / DOCUMENTATION REQUIRED

Slégio veikiamoms detaléms / For pressure retaining materials LST EN 10204-3.1
Slégio neveikiamoms detaléms / For non-pressure retaining materials LST EN 10204-2.2
Ciaupo kokybeés sertifikatas / Valve certification level LST EN 10204-3.1
Ciaupui / For Valve Aptarnavimo instrukcija / operation manual

ZYMEJIMAS / MARKING

Ant kiekvieno Ciaupo turi biiti pritvirtinama nerudijanciojo plieno etiketé, kurioje nurodyta / Each valve shall have
permanently attached stainless tag stamped with the following information:

a) gamintojo pavadinimas ar Zenklas / the name or mark of the Manufacturer;
b)  nominalus skersmuo DN / valve nominal diameter DN;

c) slégio klasé / pressure rating;

d) projektinis slégis, bar / design pressure, bar;

e) bandymo slégis, bar / test pressure, bar;

f)  Ciaupo plieno klasé / valve material grade;

g) Ciaupo identifikacinis numeris / valve identification number;

h)  pagaminimo data / Data of manufacture;

a)  Ciaupo standartas / Valve standard,;
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Duomeny lapas sparnelinéms sklendéms (vtf) / data sheet for butterfly valves (vtf)

PROJEKTINIAI DUOMENYS / DESIGN DATA

Sklendés specifikacija / Valve specification PED 2014/68/EU / EN 12266

Sklendés padétis ir funkcija / Valve location and function antzeminis, uzdaryti/atidaryti / aboveground, open/close
Sklendés nominalus skersmuo / Valve nominal size DN pagal P&ID / DN according to P&ID

Sklendés slégio klasé / Valve pressure class PN16

Projektinis slégis / Design pressure 5/ 10 barg (ziur. P&ID schema/ look P&ID)

Projektiné temperattra / Design temperature - 20°C/+60°C

Darbo terpé / Gas service gamtinés dujos / sweet gas to EN 1SO 13686

KONSTRUKCIJA / VALVE CONSTRUCTION

Sklendés tipas / Type of valve sparneliné sklendé / butterfly valve
Sklendés prijungimo tipas / Valve connection type flanSinis, lug tipo/ flanged, lug type
Valdymas / Control Rankinis valdymas su rankena /

Manual operation with handle
KITI REIKALAVIMAI / OTHER REQUIREMENTS
Dazymas / Painting C3 pagal EN 1SO 12944-5
Spalva / Color RAL 1021 (derintis atskirai / shall be coordinated)

REIKALINGI DOKUMENTAI / DOCUMENTATION REQUIRED

Slégio veikiamoms detaléms / For pressure retaining materials LST EN 10204-3.1

Slégio neveikiamoms detaléms / For non-pressure retaining materials LST EN 10204-2.2

Sklendés kokybés sertifikatas / Valve certification level LST EN 10204-3.1

Sklendei / For Valve Aptarnavimo instrukcija / operation manual
ZYMEJIMAS / MARKING

Ant kiekvieno ¢iaupo turi biiti pritvirtinama nertidijanciojo plieno etiketé, kurioje nurodyta / Each valve shall have
permanently attached stainless tag stamped with the following information:

a) gamintojo pavadinimas ar Zenklas / the name or mark of the Manufacturer;
b)  nominalus skersmuo DN / valve nominal diameter DN;

a) slégio klasé / pressure rating;

b) projektinis slégis, bar / design pressure, bar;

€) bandymo slégis, bar / test pressure, bar;

d) ciaupo plieno klasé / valve material grade;

e) Ciaupo identifikacinis numeris / valve identification number;

f)  pagaminimo data / Data of manufacture;
g) Ciaupo standartas / Valve standard;
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Kitos paskirties statiniy (pazangiujy biodegaly gamybos), Paukstininky g.

32, Kaisiadorys statybos projektas

Projekto Nr.0268

Projekto pavadinimas
Statytojas

Adresas
GPS:

Galingumas

Dokumentas

Biodujy jégainé KaiSiadoryse
AB KaiSiadoriy paukstynas

Paukstininky g. 32, KaiSiadorys

1000 m3/h biometano

PID schemos komponentai
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Statiniai

Funkciniai mazgai

Statiniai ID Systema ID
Buferinis rezervuaras ST1 [Buferinis rezervuaras =ST1
Priémimo Sulinys ST2 |Priémimo Sulinys =ST2
Buferinis rezervuaras ST3 [Buferinis rezervuaras =ST3
Siurbliné PS1 [Siurbliné =PS1
Siurbliné PS2 |Siurbling =PS2
Siurbliné PS3 |Siurbling =PS3
MaiSymo rezervuaras MT1 |MaiSymo rezervuaras =MT1
MaiSymo rezervuaras MT2 |MaiSymo rezervuaras =MT2
Hidrolizés talpa HR1 |Hidrolizés talpa =HR1
Hidrolizés talpa HR2 |Hidrolizés talpa =HR2
Bioreaktorius BR1 |Bioreaktorius =BR1
Bioreaktorius BR2 |Bioreaktorius =BR2
Bioreaktorius BR3 |Bioreaktorius =BR3
Post digester BR4 [Post digester =BR4
Zaliavos priémimo pastatas WH1 [Separavimop mazgas =PS1
Lagina LG1 [Lagina =LG1
Dujy valymo sistema =GT1
Avarinis fakelas =EF1
Kondensato Salinimas =CT1
Silumos paskirstymas =HT1
Silumos paskirstymas =HT2
Silumos paskirstymas =HT3
Silumos paskirstymas =HT4
Silumos paskirstymas =HT5
Silumos paskirstymas =HT6
Silumos paskirstymas =HT7
Silumos paskirstymas =HT8
Silumos paskirstymas =HT9
Silumos paskirstymas =HT10
Silumos paskirstymas =HT11
Silumos paskirstymas =HT12
Silumos paskirstymas =HT13
Silumos paskirstymas =HT14
Silumos paskirstymas =HT15
Vandens tiekimas =WS1
Vandens tiekimas =WS2
Vandens tiekimas =WS3
Vandens tiekimas =WS4

Vandens tiekimas

=WS5




Terpiy sarasas

Spalvos kodas

Terpés pavadinimas Terpés kodas Spalva Toxt Second colour
Biodujos BG RAL 1004 Black

Substratas SB RAL 2013 White

Atidirbes substratas DG RAL 2011 White

Suspaustas oras CA RAL 5012 White

Oras FA RAL 5012 White

Uzterstas oras DA RAL 5012 White

Saltas vanduo CW RAL 5005 White

Karstas vanduo HW RAL 4010 RAL 6016
Adjuvantai Al RAL 2005 White

Kondensatas CD Black

Gelezies chloridas IC Black

Lietaus nuotekos RW Black

Nuotekos ww RAL 3032 White

Sausas substratas DS RAL 8008 White




Substrato paskirstymas
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Komponento aprasymas

Komponento parametrai:

Vieta —
Pavadinimas Pastaba Sistema | Trump. | Nr. ID Pajungimas %Zif vnt. | Nasumas

ST1 Buferinis rezervuaras

ST1 Maisyklé ST1 AG 1 ST1AG1

ST1 Variklis|Maigyklés ST1 AG1 |M1| ST1AG1IM1

ST1 Maisyklé ST1 AG 2 ST1AG2

ST1 Variklis|Maigyklés ST1 AG2 |M1| ST1AG2M1

ST1 Lygio daviklis Hidrostatinis ST1 LT 1 ST1LT1

ST1 Lygio $akuté ST1 LS 1 ST1LS1

ST2 Priémimo $ulinys

ST2 Siurblys ST2 PP 1 ST2PP1

ST2 Variklis | Siurblio ST2 PP1_|M1| ST2PP1M1

ST2 Lygio daviklis Ultragarsinis ST2 LT 1 ST2LT1

ST2 Lygio $akuté ST2 LS 1 ST2LS1

PS1 Siurbliné PS1

PS1 Siurblys Peristaltinis PS1 PP 01 PS1PPO1

PS1 Variklis | Siurblio PS1 PP1 M1 | PS1PP1M1

PS1 Siurblys Peristaltinis PS1 PP 02 PS1PP02

PS1 Variklis | Siurblio PS1 PP2 | M1| PS1PP2M1

PS1 Smulkintuvas PS1 MC 1 PS1MC1

PS1 Variklis | Smulkintuvo PS1 MC1 M1 | PS1MC1M1

PS1 Smulkintuvas PS1 MC 2 PS1MC2

PS1 Variklis | Smulkintuvo PS1 MC2 | M1| PS1MC2M1

PS1 Temperatdros daviklis Smulkintuvo PS1 1T 1 PS1TT1

PS1 Temperatdros daviklis Smulkintuvo PS1 1T 2 PS1TT2

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 01 PS1AV01 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 02 PS1AV02 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 03 PS1AV03 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 04 PS1AV04 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 05 PS1AV05 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 06 PS1AV06 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 07 PS1AV07 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 08 PS1AV08 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 09 PS1AV09 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 10 PS1AV10 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 11 PS1AV11 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 12 PS1AV12 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 13 PS1AV13 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 14 PS1AV14 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 15 PS1AV15 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 16 PS1AV16 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 17 PS1AV17 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 18 PS1AV18 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 19 PS1AV19 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 20 PS1AV20 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 21 PS1AV21 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS1 AV 22 PS1AV22 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé rankiné PS1 HV 01 PS1HVO1 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé rankiné PS1 HV 02 | PS1HV02 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé rankiné PS1 HV 03 | PS1HVO3 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé rankiné PS1 HV 04 | PS1HV04 DN150 PN10

PS1 Rutuliné sklendé rankiné PS1 HV 05 PS1HV05

PS1 Rutuliné sklendé rankiné PS1 HV 06 PS1HV06

PS1 Peiliné sklendé rankiné PS1 HV 07 | PS1HVO7 DN150 PN10

PS1 Peiliné sklendé rankiné PS1 HV 08 | PS1HV08 DN150 PN10

PS1 Debitomatis PS1 FT 1 PS1FT1

PS1 Debitomatis PS1 FT 2 PS1FT2

PS1 Slégio matuoklis PS1 PI 1 PS1PI1

PS1 Slégio matuoklis PS1 PI 2 PS1PI2

MT1 MaiSymo rezervuaras

MT1 Maisyklé MT1 AG 1 MT1AG1

MT1 Variklis|Maigyklés MT1 AG1 | M1| MT1AG1M1

MT1 Maisyklé MT1 AG 2 MT1AG2

MT1 Variklis|Maigyklés MT1 AG2 | M1| MT1AG2M1

MT1 Maisyklé MT1 AG 3 MT1AG3

MT1 Variklis|Maigyklés MT1 AG3 | M1| MT1AG3M1

MT1 Lygio daviklis Hidrostatinis MT1 LT 1 MT1LT1

MT1 Lygio $akuté MT1 LS 1 MT1LS1

MT1 Rutuliné sklendé rankiné MT1 HV 01 MT1HVO1

MT1 Peiliné sklendé rankiné MT1 HV 02 | MT1HV02 DN150 PN10

MT1 Peiliné sklendé rankiné MT1 HV 03 | MT1HVO3 DN150 PN10

MT1 Peiliné sklendé rankiné MT1 HV 04 | MT1HV04 DN150 PN10

MT1 Peiliné sklendé rankiné MT1 HV 05 | MT1HVO5 DN150 PN10

MT2 MaiSymo rezervuaras

MT2 Maisyklé MT2 AG 1 MT2AG1

MT2 Variklis|Maigyklés MT2 AG1 | M1| MT2AG1M1

MT2 Maisyklé MT2 AG 2 MT2AG2

MT2 Variklis|Maigyklés MT2 AG2 | M1 | MT2AG2M1

MT2 Maisyklé MT2 AG 3 MT2AG3

MT2 Variklis|Maigyklés MT2 AG3 | M1| MT2AG3M1

MT2 Lygio daviklis Hidrostatinis MT2 LT 1 MT2LT1

MT2 Lygio $akuté MT2 LS 1 MT2LS1

MT2 Rutuliné sklendé rankiné MT2 HV 01 MT2HVO01

MT2 Peiliné sklendé rankiné MT2 HV 02 | MT2HV02 DN150 PN10
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MT2 Peiliné sklendé rankiné MT2 HV 03 | MT2HV03 DN150 PN10
MT2 Peiliné sklendé rankiné MT2 HV 04 | MT2HV04 DN150 PN10
MT2 Peiliné sklendé rankiné MT2 HV 05 | MT2HVO05 DN150 PN10
HR1 Hidrolizés talpykla

HR1 Maisyklé HR1 AG 1 HR1AG1

HR1 Variklis|Maigyklés HR1 AG1 | M1 | HR1AG1M1

HR1 Maisyklé HR1 AG 2 HR1AG2

HR1 Variklis|Maigyklés HR1 AG2 | M1 | HR1AG2M1

HR1 Lygio daviklis Hidrostatinis HR1 LT 1 HR1LT1

HR1 Lygio $akuté HR1 LS 1 HR1LS1

HR1 Rutuliné sklendé rankiné HR1 HV 01 HR1HVO1

HR1 Peiliné sklendé rankiné HR1 HV 02 | HR1HV02 DN150 PN10
HR1 Peiliné sklendé su pneumocilindru HR1 AV 01 HR1AV01 DN150 PN10
HR2 Hidrolizés talpykla

HR2 Maisyklé HR2 AG 1 HR2AG1

HR2 Variklis|Maigyklés HR2 AG1 | M1 | HR2AG1M1

HR2 Maisyklé HR2 AG 2 HR2AG2

HR2 Variklis|Maigyklés HR2 AG2 | M1 | HR2AG2M1

HR2 Lygio daviklis Hidrostatinis HR2 LT 1 HR2LT1

HR2 Lygio $akuté HR2 LS 1 HR2LS1

HR2 Rutuliné sklendé rankiné HR2 HV 01 HR2HVO01

HR2 Peiliné sklendé rankiné HR2 HV 02 | HR2HV02 DN150 PN10
HR2 Peiliné sklendé su pneumocilindru HR2 AV 01 HR2AV01 DN150 PN10
PS2 Siurbliné PS2

PS2 Siurblys PS2 PP 01 PS2PP01

PS2 Variklis | Siurblio PS2 PP1 M1 | PS2PP1M1

PS2 Siurblys PS2 PP 02 | PS2PP02

PS2 Variklis | Siurblio PS2 PP2 | M1| PS2PP2M1

PS2 Debitomatis PS2 FT 1 PS2FT1

PS2 Debitomatis PS2 FT 2 PS2FT2

PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 01 PS2AV01 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 02 PS2AV02 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 03 PS2AV03 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 04 PS2AV04 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 05 PS2AV05 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 06 PS2AV06 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 07 PS2AV07 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 08 PS2AV08 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 09 PS2AV09 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 10 PS2AV10 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 11 PS2AV11 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 12 PS2AV12 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 13 PS2AV13 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 14 PS2AV14 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 15 PS2AV15 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 16 PS2AV16 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 17 PS2AV17 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 18 PS2AV18 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS2 AV 19 PS2AV19 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé rankiné PS2 HV 01 PS2HVO01 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé rankiné PS2 HV 02 | PS2HV02 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé rankiné PS2 HV 03 | PS2HV03 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé rankiné PS2 HV 04 | PS2HV04 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé rankiné PS2 HV 05 | PS2HV05 DN150 PN10
PS2 Peiliné sklendé rankiné PS2 HV 06 | PS2HV06 DN150 PN10
BR1 Bioreaktorius

BR1 Maisyklé BR1 AG 1 BR1AG1

BR1 Variklis|Maigyklés BR1 AG1 | M1 ]| BR1AG1M1

BR1 Maisyklé BR1 AG 2 BR1AG2

BR1 Variklis|Maigyklés BR1 AG2 | M1| BR1AG2M1

BR1 Maisyklé BR1 AG 3 BR1AG3

BR1 Variklis|Maigyklés BR1 AG3 | M1 | BR1AG3M1

BR1 Maisyklé BR1 AG 4 BR1AG4

BR1 Variklis|Maigyklés BR1 AG4 | M1 | BR1AG4M1

BR1 Maisyklé BR1 AG 5 BR1AG5

BR1 Variklis|Maigyklés BR1 AG5 | M1 | BR1AG5M1

BR1 Maisyklé BR1 AG 6 BR1AG6

BR1 Variklis|Maigyklés BR1 AG6 | M1 | BR1AGEM1

BR1 Dujopaté BR1 BW 1 BR1BW1

BR1 Variklis | Dujopatés BR1 BW1 | M1| BR1BW1M1

BR1 Dujopaté BR1 BW 2 BR1BW2

BR1 Variklis | Dujopatés BR1 BW2 | M1| BR1BW2M1

BR1 Apsauginis voztuvas BR1 SV 1 BR1SV1

BR1 Savireguliuojantis Sildymo kabelis apsauginiam vozt. BR1 E 1 BR1E1

BR1 Slégio relé [Zemas lygis] BR1 PS 1 BR1PS1

BR1 Pressure transmitter BR1 PT 1 BR1PT1

BR1 Lygio $akuté BR1 LS 1 BR1LS1

BR1 Savireguliuojantis Sildymo kabelis BR1 E 2 BR1E2

BR1 Temperatdros daviklis BR1 1T 1 BR1TT1

BR1 Temperatdros daviklis BR1 1T 2 BR1TT2

BR1 Hidrostatinis lygio daviklis BR1 LT 2 BR1LT2

BR1 Dujy lygio daviklis BR1 LT 1 BR1LT1

BR1 Peteliskiné sklendé rankiné BR1 HV 01 BR1HVO1

BR1 Peteliskiné sklendé rankiné BR1 HV 02 BR1HV02

BR1 Rutuliné sklendé rankiné BR1 HV 03 BR1HV03

BR1 Rutuliné sklendé rankiné BR1 HV 04 BR1HV04

BR1 Peiliné sklendé rankiné BR1 HV 05 | BR1HV05 DN150 PN10
BR1 Peiliné sklendé rankiné BR1 HV 06 | BR1HV06 DN150 PN10
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BR1 Rutuliné sklendé rankiné BR1 HV 07 BR1HV07

BR1 Peiliné sklendé rankiné BR1 HV 08 | BR1HV08 DN150 PN10
BR1 Peiliné sklendé rankiné BR1 HV 09 | BR1HV09 DN150 PN10
BR2 Bioreaktorius

BR2 Maisyklé BR2 AG 1 BR2AG1

BR2 Variklis|Maigyklés BR2 AG1 | M1 | BR2AG1M1

BR2 Maisyklé BR2 AG 2 BR2AG2

BR2 Variklis|Maigyklés BR2 AG2 | M1 | BR2AG2M1

BR2 Maisyklé BR2 AG 3 BR2AG3

BR2 Variklis|Maigyklés BR2 AG3 | M1 | BR2AG3M1

BR2 Maisyklé BR2 AG 4 BR2AG4

BR2 Variklis|Maigyklés BR2 AG4 | M1 | BR2AG4M1

BR2 Maisyklé BR2 AG 5 BR2AG5

BR2 Variklis|Maigyklés BR2 AG5 | M1 | BR2AG5M1

BR2 Maisyklé BR2 AG 6 BR2AG6

BR2 Variklis|Maigyklés BR2 AG6 | M1 | BR2AGEM1

BR2 Dujopaté BR2 BW 1 BR2BW1

BR2 Variklis | Dujopatés BR2 BW1 | M1| BR2BW1M1

BR2 Dujopaté BR2 BW 2 BR2BW2

BR2 Variklis | Dujopatés BR2 BW2 | M1| BR2BW2M1

BR2 Apsauginis voZtuvas BR2 SV 1 BR2SV1

BR2 Savireguliuojantis Sildymo kabelis apsauginiam vozt. BR2 E 1 BR2E1

BR2 Slégio relé [Zemas lygis] BR2 PS 1 BR2PS1

BR2 Pressure transmitter BR2 PT 1 BR2PT1

BR2 Lygio $akuté BR2 LS 1 BR2LS1

BR2 Savireguliuojantis Sildymo kabelis BR2 E 2 BR2E2

BR2 Temperatdros daviklis BR2 1T 1 BR2TT1

BR2 Temperatdros daviklis BR2 1T 2 BR2TT2

BR2 Hidrostatinis lygio daviklis BR2 LT 2 BR2LT2

BR2 Dujy lygio daviklis BR2 LT 1 BR2LT1

BR2 Peteliskiné sklendé rankiné BR2 HV 01 BR2HV01

BR2 Peteliskiné sklendé rankiné BR2 HV 02 BR2HV02

BR2 Rutuliné sklendé rankiné BR2 HV 03 BR2HV03

BR2 Rutuliné sklendé rankiné BR2 HV 04 BR2HV04

BR2 Peiliné sklendé rankiné BR2 HV 05 | BR2HV05 DN150 PN10
BR2 Peiliné sklendé rankiné BR2 HV 06 | BR2HV06 DN150 PN10
BR2 Rutuliné sklendé rankiné BR2 HV 07 BR2HV07

BR2 Peiliné sklendé rankiné BR2 HV 08 | BR2HV08 DN150 PN10
BR2 Peiliné sklendé rankiné BR2 HV 09 | BR2HV09 DN150 PN10
BR3 Bioreaktorius

BR3 Maisyklé BR3 AG 1 BR3AG1

BR3 Variklis|Maigyklés BR3 AG1 | M1 | BR3AG1M1

BR3 Maisyklé BR3 AG 2 BR3AG2

BR3 Variklis|Maigyklés BR3 AG2 | M1 | BR3AG2M1

BR3 Maisyklé BR3 AG 3 BR3AG3

BR3 Variklis|Maigyklés BR3 AG3 | M1 | BR3AG3M1

BR3 Maisyklé BR3 AG 4 BR3AG4

BR3 Variklis|Maigyklés BR3 AG4 | M1 | BR3AG4M1

BR3 Maisyklé BR3 AG 5 BR3AG5

BR3 Variklis|Maigyklés BR3 AG5 | M1 | BR3AG5M1

BR3 Maisyklé BR3 AG 6 BR3AG6

BR3 Variklis|Maigyklés BR3 AG6 | M1 | BR3AGEM1

BR3 Dujopaté BR3 BW 1 BR3BW1

BR3 Variklis | Dujopatés BR3 BW1 | M1| BR3BW1M1

BR3 Dujopaté BR3 BW 2 BR3BW2

BR3 Variklis | Dujopatés BR3 BW2 | M1| BR3BW2M1

BR3 Apsauginis voztuvas BR3 SV 1 BR3SV1

BR3 Savireguliuojantis Sildymo kabelis apsauginiam vozt. BR3 E 1 BR3E1

BR3 Slégio relé [Zemas lygis] BR3 PS 1 BR3PS1

BR3 Pressure transmitter BR3 PT 1 BR3PT1

BR3 Lygio $akuté BR3 LS 1 BR3LS1

BR3 Savireguliuojantis Sildymo kabelis BR3 E 2 BR3E2

BR3 Temperatdros daviklis BR3 1T 1 BR3TT1

BR3 Temperatdros daviklis BR3 1T 2 BR3TT2

BR3 Hidrostatinis lygio daviklis BR3 LT 2 BR3LT2

BR3 Dujy lygio daviklis BR3 LT 1 BR3LT1

BR3 Peteliskiné sklendé rankiné BR3 HV 01 BR3HVO1

BR3 Peteliskiné sklendé rankiné BR3 HV 02 BR3HV02

BR3 Rutuliné sklendé rankiné BR3 HV 03 BR3HV03

BR3 Rutuliné sklendé rankiné BR3 HV 04 BR3HV04

BR3 Peiliné sklendé rankiné BR3 HV 05 | BR3HV05 DN150 PN10
BR3 Peiliné sklendé rankiné BR3 HV 06 | BR3HV06 DN150 PN10
BR3 Rutuliné sklendé rankiné BR3 HV 07 BR3HV07

BR3 Peiliné sklendé rankiné BR3 HV 08 | BR3HV08 DN150 PN10
BR3 Peiliné sklendé rankiné BR3 HV 09 | BR3HV09 DN150 PN10
BR4 Bioreaktorius

BR4 Maisyklé BR4 AG 1 BR4AG1

BR4 Variklis|Maigyklés BR4 AG1 | M1 | BR4AGTM1

BR4 Maisyklé BR4 AG 2 BR4AG2

BR4 Variklis|Maigyklés BR4 AG2 | M1 | BR4AG2M1

BR4 Maisyklé BR4 AG 3 BR4AG3

BR4 Variklis|Maigyklés BR4 AG3 | M1 | BR4AG3M1

BR4 Maisyklé BR4 AG 4 BR4AG4

BR4 Variklis|Maigyklés BR4 AG4 | M1 | BR4AG4AM1

BR4 Maisyklé BR4 AG 5 BR4AG5

BR4 Variklis|Maigyklés BR4 AG5 | M1 | BR4AG5M1

BR4 Maisyklé BR4 AG 6 BR4AG6

BR4 Variklis|Maigyklés BR4 AG6 | M1 | BR4AGEM1

BR4 Dujopaté BR4 BW 1 BR4BW1
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BR4 Variklis | Dujopatés BR4 BW1 | M1| BR4BW1M1

BR4 Dujopaté BR4 BW 2 BR4BW2

BR4 Variklis | Dujopatés BR4 BW2 | M1| BR4BW2M1

BR4 Apsauginis vozZtuvas BR4 SV 1 BR4SV1

BR4 Savireguliuojantis Sildymo kabelis apsauginiam vozt. BR4 E 1 BR4E1

BR4 Slégio relé [Zemas lygis] BR4 PS 1 BR4PS1

BR4 Pressure transmitter BR4 PT 1 BR4PT1

BR4 Lygio Sakuté BR4 LS 1 BR4LS1

BR4 Savireguliuojantis Sildymo kabelis BR4 E 2 BR4E2

BR4 Temperatdros daviklis BR4 1T 1 BR4TT1

BR4 Temperatdros daviklis BR4 1T 2 BR4TT2

BR4 Hidrostatinis lygio daviklis BR4 LT 2 BR4LT2

BR4 Dujy lygio daviklis BR4 LT 1 BR4LT1

BR4 Peteliskiné sklendé rankiné BR4 HV 01 BR4HVO01

BR4 Peteliskiné sklendé rankiné BR4 HV 02 BR4HV02

BR4 Rutuliné sklendé rankiné BR4 HV 03 BR4HV03

BR4 Rutuliné sklendé rankiné BR4 HV 04 BR4HV04

BR4 Peiliné sklendé rankiné BR4 HV 05 | BR4HV05 DN150 PN10
BR4 Peiliné sklendé rankiné BR4 HV 06 | BR4HV06 DN150 PN10
BR4 Rutuliné sklendé rankiné BR4 HV 07 BR4HV07

BR4 Peiliné sklendé rankiné BR4 HV 08 | BR4HV08 DN150 PN10
BR4 Peiliné sklendé rankiné BR4 HV 09 | BR4HV09 DN150 PN10
PS3 Siurbliné PS3

PS3 Siurblys PS3 PP 01 PS3PP01

PS3 Variklis | Siurblio PS3 PP1 M1 | PS3PP1M1

PS3 Debitomatis PS3 FT 1 PS3FT1

PS3 Maisyklé PS3 AG 1 PS3AG1

PS3 Variklis|Maigyklés PS3 AG1 | M1 | PS3AG1M1

PS3 Lygio Sakuté PS3 LS 1 PS3LS1

PS3 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS3 AV 01 PS3AV01 DN150 PN10
PS3 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS3 AV 02 PS3AV02 DN150 PN10
PS3 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS3 AV 03 PS3AV03 DN150 PN10
PS3 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS3 AV 04 PS3AV04 DN150 PN10
PS3 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS3 AV 05 PS3AV05 DN150 PN10
PS3 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS3 AV 06 PS3AV06 DN150 PN10
PS3 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS3 AV 07 PS3AV07 DN150 PN10
PS3 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS3 AV 08 PS3AV08 DN150 PN10
PS3 Peiliné sklendé su pneumocilindru PS3 AV 09 PS3AV09 DN150 PN10
PS3 Peiliné sklendé rankiné PS3 HV 01 PS3HVO01 DN150 PN10
PS3 Peiliné sklendé rankiné PS3 HV 02 | PS3HV02 DN150 PN10
WH1 Separavimas

WH1 Separatorius SP1 SP 1 SP1SP1

WH1 Variklis [Siurblio SP1 SP1 M1 | SP1SP1M1

WH1 Separatorius SP1 SP 1 SP1SP1

WH1 Variklis |Siurblio SP1 SP2 M1 | SP1SP2M1

WH1 Peiliné sklendé su pneumocilindru SP1 AV 01 SP1AV01 DN150 PN10
WH1 Peiliné sklendé su pneumocilindru SP1 AV 02 SP1AV02 DN150 PN10
LG1 Lagiina

LG1 Siurblys LG1 PP 01 LG1PPO1

LG1 Variklis | Siurblio LG1 PP1 M1 | LG1PP1M1

LG1 Dujy lygio daviklis LG1 LT 1 LG1LT1

LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 01 LG1HVO1 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 02 | LG1HV02 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 03 | LG1HVO3 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 04 | LG1HV0O4 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 05 | LG1HVO5 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 06 | LG1HVO6 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 07 | LG1HVO7 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 08 | LG1HVO8 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 09 | LG1HVO9 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 10 | LG1HV10 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 11 LG1HV11 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 12 | LG1HV12 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 13 | LG1HV13 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 14 | LG1HV14 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 15 | LG1HV15 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 16 | LG1HV16 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 17 | LG1HV17 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 18 | LG1HV18 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 19 | LG1HV19 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 20 | LG1HV20 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 21 LG1HV21 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 22 | LG1HV22 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 23 | LG1HV23 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 24 | LG1HV24 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 25 | LG1HV25 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 26 | LG1HV26 DN150 PN10
LG1 Peiliné sklendé rankiné LG1 HV 27 | LG1HV27 DN150 PN10
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Komponento aprasymas Komponento parametrai:

Vieta Slégio

Pavadinimas Pastaba Sistema | Trump. | Nr. ID Pajungimas Klasé vnt. | Nasumas

Biodujy valymo mazgas
GT1 __ |Salgio magina GT1 cu 1 GT1CU1
GT1 Variklis GT1 M 1 | GT1CU1IM1
GT1 Biodujy Silumokaitis GT1 HE 1 GT1HE1
GT1 Dujopaté GT1 BW 1 GT1BW1
GT1 Variklis GT1 M 1 | GT1BW1M1
GT1 Biologinis sieros filtras GT1 BSF 1 GT1BSF1
GT1 Filtras GT1 GF 1 GT1GF1
GT1 Filtras GT1 GF 2 GT1GF2
GT1 Anglies filtras GT1 CF 1 GT1CF1
GT1 Anglies filtras GT1 CF 2 GT1CF2
GT1 Savireguliuojantis Sildymo kabelis GT1 E 1 GT1E1
GT1 Temperatdros daviklis GT1 1T 1 GT1TT1
GT1 Temperatdros daviklis GT1 1T 2 GT1TT2
GT1 Temperatdros daviklis GT1 1T 3 GT1TT3
GT1 Temperatdros daviklis GT1 1T 4 GT1TT4
GT1 Temeprature switch GT1 TS 1 GT1TS1
GT1 Termometras GT1 Tl 1 GT1TH
GT1 Slégio daviklis GT1 PT 1 GT1PT1
GT1 Slégio daviklis GT1 PT 2 GT1PT2
GT1 Slégio daviklis GT1 PT 3 GT1PT3
GT1 Monometras GT1 PI 1 GT1PI
GT1 Monometras GT1 PI 2 GT1PI2
GT1 Slégio rele GT1 PS 1 GT1PS1
GT1 Sparneliné sklendé GT1 HV 01 GT1HVO1
GT1 Rutuliné sklendé GT1 HV 02 | GT1HV02
GT1 Rutuliné sklendé GT1 HV 03 | GT1HVO3
GT1 Rutuliné sklendé GT1 HV 04 | GT1HV04
GT1 Rutuliné sklendé GT1 HV 05 | GT1HVO05
GT1 Rutuliné sklendé GT1 HV 06 | GT1HVO06
GT1 Rutuliné sklendé GT1 HV 07 | GT1HVO7
GT1 Rutuliné sklendé GT1 HV 08 | GT1HV08
GT1 Rutuliné sklendé GT1 HV 09 | GT1HV09
GT1 Sparneliné sklendé GT1 HV 10 | GT1HV10
GT1 Sparneliné sklendé GT1 HV 11 GT1HV11
GT1 Sparneliné sklendé GT1 HV 12 | GT1HV12
GT1 Sparneliné sklendé GT1 HV 13 | GT1HV13
GT1 Sparneliné sklendé GT1 HV 14 | GT1HV14
GT1 Sparneliné sklendé GT1 HV 15 | GT1HV15
GT1 Sparneliné sklendé GT1 HV 16 | GT1HV16
GT1 Rutuliné sklendé GT1 HV 17 | GT1HV17
GT1 Rutuliné sklendé GT1 HV 18 | GT1HV18
GT1 Sparneliné sklendé GT1 HV 19 | GT1HV19
GT1 Sparneliné sklendé GT1 HV 20 | GT1HV20
GT1 Sparneliné sklendé GT1 HV 21 GT1HV21

Avarinis dujy fakelas
BEF Avarinis dujy fakelas EF1 EF 1 EF1EF1
BEF Sparneliné sklendé EF1 HV 01 EF1HV01

Kondensato Sulinys CT1
CT1 Panardinamas siurblys su plade CT1 PP 1 CT1PP1
CT1 Variklis CT1 M 1 | CT1PP1M1
CT1 Lygio $akuté CT1 LS 1 CT1LS1
CT1 Atbulinis voztuvas CT1 RV 1 CT1RV1
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0268-TP-TCH-PID-03

Vieta Komponento aprasymas Komponento parametrai:
Pavadinimas Sistema | Trump. | Nr. ID Pajungimas Slégio Vnt. |Nasuma

HP1 Dujinis katilas HT1 HE 1 HT1HE1 kw 900

HP1 Dujinis katilas HT1 HE 2 HT1HE2 kw 900

HP1 Silumokaitis HT1 HE 3 HT1HE3

HP1 Hidraulinis atskyrimo indas HT1 MT 1 HT1MT1

HP1 Cirkuliacinis siurblys HT1 PP 1 HT1PP1 DN80 PN10 m°h 50

HP1 Siurblio variklis HT1 M 1 | HTIMT1M1

HP1 Filtras HT1 WF 1 HT1WF1 DN32 PN10

HP1 Atbulinis voztuvas HT1 RV 1 HT1RV1 DN32 PN10

HP1 Cirkuliacinis siurblys HT1 PP 2 HT1PP2 DN80 PN10 m°/h 50

HP1 Siurblio variklis HT1 M 2 | HT1PP2M2

HP1 Filtras HT1 WF 2 HT1WF2 DN32 PN10

HP1 Atbulinis voztuvas HT1 RV 2 HT1RV2 DN32 PN10

HP1 Cirkuliacinis siurblys HT1 PP 3 HT1PP3 DN65 PN10 m°/h

HP1 Siurblio variklis HT1 M 3 | HT1PP3M3

HP1 Filtras HT1 WF 3 HT1WF3 DN32 PN10

HP1 Atbulinis voztuvas HT1 RV 3 HT1RV3 DN32 PN10

HP1 ISsiplétimo indas HT1 ET 1 HT1ET1 1 PN10 | 120

HP1 Temperataros jutiklis HT1 TT 1 HT1TT1 1/2' PN16 °C 0...120

HP1 Temperataros jutiklis HT1 TT 2 HT1TT2 1/2' PN16 °C 0...120

HP1 Temperataros jutiklis HT1 TT 3 HT1TT3 1/2' PN16 °C 0...120

HP1 Temperataros jutiklis HT1 TT 4 HT1TT4 1/2' PN16 °C 0...120

HP1 Temperataros jutiklis HT1 TT 5 HT1TT5 1/2' PN16 °C 0...120

HP1 Temperataros jutiklis HT1 TT 6 HT1TT6 1/2' PN16 °C 0...120

HP1 Temperataros jutiklis HT1 TT 7 HTATT7 1/2' PN16 °C 0...120

HP1 Termometras HT1 TI 1 HT1TIM 1/2' PN16 °c 0...120

HP1 Termometras HT1 TI 2 HT1TI2 1/2' PN16 °c 0...120

HP1 Termometras HT1 TI 3 HT1TI3 1/2' PN16 °Cc 0...120

HP1 Termometras HT1 TI 4 HT1TI4 1/2' PN16 °c 0...120

HP1 Termometras HT1 TI 5 HT1TI5 1/2' PN16 °c 0...120

HP1 Termometras HT1 TI 6 HT1TI6 1/2' PN16 °c 0...120

HP1 Termometras HT1 TI 7 HT1TI7 1/2' PN16 °c 0...120

HP1 Termometras HT1 TI 8 HT1TI8 1/2' PN16 °c 0...120

HP1 Monometras HT1 Pl 1 HT1PI1 1/2' PN16 bar 0..6

HP1 Monometras HT1 Pl 2 HT1PI2 1/2' PN16 bar 0..6

HP1 Monometras HT1 Pl 3 HT1PI3 1/2' PN16 bar 0..6

HP1 Monometras HT1 Pl 4 HT1PI4 1/2' PN16 bar 0..6

HP1 Monometras HT1 Pl 5 HT1PI5 1/2' PN16 bar 0..6

HP1 Monometras HT1 Pl 6 HT1PI6 1/2' PN16 bar 0..6

HP1 Monometras HT1 Pl 7 HT1PI7 1/2' PN16 bar 0..6

HP1 Monometras HT1 Pl 8 HT1PI8 1/2' PN16 bar 0..6

HP1 Monometras HT1 Pl 9 HT1PI9 1/2' PN16 bar 0..6

HP1 Monometras HT1 Pl 10 HT1PI10 1/2' PN16 bar 0..6

HP1 Monometras HT1 Pl 11 HT1PI11 1/2' PN16 bar 0..6

HP1 Monometras HT1 Pl 12 HT1PI12 1/2' PN16 bar 0..6

HP1 Debitomatis HT1 FT 1 HT1FT1

HP1 Debitomatis HT1 FT 2 HT1FT2

HP1 Debitomatis HT1 FT 3 HT1FT3

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV |01 HT1HVO1 11/2' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV | 02| HT1HV02 3/4' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 03| HT1HVO03 1/2' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 04| HT1HVO4 1/2' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV | 05| HT1HVO5 1/ 1/4' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV | 06 | HT1HVO06 1/ 1/4' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 07 | HT1HVO7 1/2' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV | 08| HT1HV08 3/4' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV | 09| HT1HVO09 1/2' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 10 | HT1HV10 1/2' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 11 HT1HV11 1/2' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV | 12| HT1HV12 3/4' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV | 13| HT1HV13 11/2' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 14| HT1HV14 11/2' PN16
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HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV 15| HT1HV15 3/4' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV 16 | HT1HV16 1/2' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV 17 | HT1HV17 1/2' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV 18 | HT1HV18 1/ 1/4' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV 19 | HT1HV19 1/ 1/4' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV | 20| HT1HV20 1/2' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 21 HT1HV21 3/4' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV | 22 | HT1HV22 1/2' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV | 23| HT1HV23 1/2' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV | 24 | HT1HV24 1/2' PN16

HP1 Peteliskiné sklendé HT1 HV | 25| HT1HV25 3/4' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 26 | HT1HV26 11/2' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 27 | HT1HV27 1/ 1/4' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 28 | HT1HV28 1/2' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 29| HT1HV29 3/4' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 30 | HT1HV30 1/2' PN16

HP1 Rutuliné sklendé HT1 HV | 31 HT1HV31 1/2' PN16

HP1 Automatinio nuorinimo ventilis HT1 SV 1 HT1SV1 1/2' PN16

HP1 Filtras HT1 WF 4 HT1WF4 1/2' PN16 bar 0..6
HP1 Filtro daviklis HT1 PDS | 1 HT1PDS1 1/2' PN16 bar 0..6
BR1 Cirkuliacinis siurblys HT2 PP 1 HT2PP1 DN50 PN10 m°/h 35
BR1 Siurblio variklis HT2 M 1 |HT1PDS1MA1

BR1 Filtras HT2 WF 1 HT2WF1 DN32 PN10

BR1 Atbulinis voZtuvas HT2 RV 1 HT2RV1 DN32 PN10

BR1 ISsiplétimo indas HT2 ET 1 HT2ET1 1' PN10 120
BR1 Trieigis voZtuvas HT2 CcVv 1 HT2CV1 11/2' PN10

BR1 Trieigio voztuvo pavara HT2 M 1 HT2CV1M1

BR1 Temperataros jutiklis HT2 TT 1 HT2TT1 1/2' PN16 °C 0...120
BR1 Temperataros jutiklis HT2 T 2 HT2TT2 1/2' PN16 °c 0...120
BR1 Temperataros jutiklis HT2 TT 3 HT2TT3 1/2' PN16 °C 0...120
BR1 Termometras HT2 TI 1 HT2T 1/2' PN16 °c 0...120
BR1 Termometras HT2 TI 2 HT2TI2 1/2' PN16 °c 0...120
BR1 Termometras HT2 TI 3 HT2TI3 1/2' PN16 °c 0...120
BR1 Monometras HT2 Pl 1 HT2PI1 1/2' PN16 bar 0..6
BR1 Monometras HT2 Pl 2 HT2PI2 1/2' PN16 bar 0..6
BR1 Monometras HT2 Pl 3 HT2PI3 1/2' PN16 bar 0..6
BR1 Monometras HT2 Pl 4 HT2PI4 1/2' PN16 bar 0..6
BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV |01 HT2HV01 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV | 01 HT2HV01 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV | 02 | HT2HVO02 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV | 03| HT2HV03 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV | 04 | HT2HV04 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV | 05| HT2HVO05 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV | 06 | HT2HVO06 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV | 07 | HT2HVO7 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV | 08 | HT2HVO08 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV | 09 | HT2HV09 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV 10 | HT2HV10 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV 11 HT2HV11 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT2 HV 12 | HT2HV12 11/2' PN16

BR1 Kolektoriaus $aka HT3 MF | 01 HT3MF01 PN16

BR1 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT3 MF | 02 | HT3MF02 1' PN16

BR1 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT3 MF | 03| HT3MF03 1' PN16

BR1 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT3 MF | 04 | HT3MF04 1' PN16

BR1 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT3 MF | 05| HT3MF05 1' PN16

BR1 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT3 MF | 06 | HT3MF06 1' PN16

BR1 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT3 MF | 07 | HT3MF07 1' PN16

BR1 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT3 MF | 08 | HT3MF08 1' PN16

BR1 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT3 MF | 09 | HT3MF09 1' PN16

BR1 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT3 MF 10 | HT3MF10 1' PN16

BR1 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT3 MF 11 HT3MF11 1' PN16

BR1 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT3 MF 12 | HT3MF12 1' PN16

BR1 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT3 MF 13 | HT3MF13 1' PN16

BR1 Kolektoriaus Saka HT3 MF 14 | HT3MF14 PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV | 01 HT3HVO01 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV | 02 | HT3HV02 1/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV | 03| HT3HV03 1/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV | 04| HT3HVO04 1' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV | 05| HT3HVO05 1' PN16
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BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV | 06 HT3HV06 1" PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV | 07 HT3HV07 1' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV | 08 HT3HV08 3/4' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV | 09 HT3HV09 3/4' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV 10 HT3HV10 1' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV 11 HT3HV11 1' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV 12 HT3HV12 1" PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV 13 HT3HV13 1' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV 14 HT3HV14 1" PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV 15 HT3HV15 1/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV 16 HT3HV16 11/2' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV 17 HT3HV17 3/4' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV 18 HT3HV18 1' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV 19 HT3HV19 1' PN16

BR1 Rutuliné sklendé HT3 HV | 20 HT3HV20 1' PN16

BR1 Automatinio nuorinimo ventilis HT3 SV 1 HT3SV1 1 PN16

BR1 Automatinio nuorinimo ventilis HT3 SV 2 HT3SV2 1 PN16

BR2 Cirkuliacinis siurblys HT4 PP 1 HT4PP1 DN50 PN10 m°h 35
BR2 Siurblio variklis HT4 M 1 HT3SV2M1

BR2 Filtras HT4 WF 1 HT4WF1 DN32 PN10

BR2 Atbulinis voZtuvas HT4 RV 1 HT4RV1 DN32 PN10

BR2 I1Ssiplétimo indas HT4 ET 1 HT4ET1 1' PN10 | 120
BR2 Trieigis voZtuvas HT4 CcVv 1 HT4CV1 11/2' PN10

BR2 Trieigio voZtuvo pavara HT4 M 1 HT4CV1M1

BR2 Temperataros jutiklis HT4 TT 1 HT4TTA1 1/2' PN16 °C 0...120
BR2 Temperataros jutiklis HT4 TT 2 HT4TT2 1/2' PN16 °C 0...120
BR2 Temperataros jutiklis HT4 TT 3 HT4TT3 1/2' PN16 °C 0...120
BR2 Termometras HT4 TI 1 HT4TIM 1/2' PN16 °C 0...120
BR2 Termometras HT4 TI 2 HTA4TI2 1/2' PN16 °C 0...120
BR2 Termometras HT4 TI 3 HT4TI3 1/2' PN16 °C 0...120
BR2 Monometras HT4 Pl 1 HT4PI1 1/2' PN16 bar 0..6
BR2 Monometras HT4 Pl 2 HT4PI12 1/2' PN16 bar 0..6
BR2 Monometras HT4 Pl 3 HT4PI3 1/2' PN16 bar 0..6
BR2 Monometras HT4 Pl 4 HT4Pl4 1/2' PN16 bar 0..6
BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV | 01 HT4HV01 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV | 01 HT4HV01 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV | 02 HT4HV02 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV | 03 HT4HV03 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV | 04 HT4HV04 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV | 05 HT4HV05 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV | 06 HT4HV06 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV | 07 HT4HV07 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV | 08 HT4HV08 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV | 09 HT4HV09 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV 10 HT4HV10 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV 11 HT4HV11 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT4 HV 12 HT4HV12 11/2' PN16

BR2 Kolektoriaus Saka HT5 MF | 01 HT5MF01 PN16

BR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT5 MF | 02 | HT5MF02 1' PN16

BR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT5 MF | 03 | HT5MFO03 1' PN16

BR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT5 MF | 04 | HT5MFO04 1' PN16

BR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT5 MF | 05 | HT5MFO05 1' PN16

BR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT5 MF | 06 | HT5MFO06 1' PN16

BR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT5 MF | 07 | HT5MFO7 1' PN16

BR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT5 MF | 08 | HT5MF08 1' PN16

BR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT5 MF | 09 | HT5MFO09 1' PN16

BR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT5 MF 10 | HT5MF10 1' PN16

BR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT5 MF 11 HT5MF11 1' PN16

BR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT5 MF 12 | HT5MF12 1" PN16

BR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT5 MF 13 | HT5MF13 1' PN16

BR2 Kolektoriaus Saka HT5 MF 14 | HT5MF14 PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV | 01 HT5HVO01 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV | 02 HT5HV02 1/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV | 03 HT5HV03 1/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV | 04 HT5HV04 1" PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV | 05 HT5HV05 1' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV | 06 HT5HV06 1" PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV | 07 HT5HV07 1' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV | 08 HT5HV08 3/4' PN16
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BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV | 09 | HT5HV09 3/4' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV 10 | HT5HV10 1' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV 11 HT5HV11 1' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV 12 | HT5HV12 1' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV 13 | HT5HV13 1' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV 14 | HT5HV14 1' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV 15| HT5HV15 1/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV 16 | HT5HV16 11/2' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV 17 | HT5HV17 3/4' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV 18 | HT5HV18 1' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV 19 | HT5HV19 1' PN16

BR2 Rutuliné sklendé HT5 HV | 20 | HT5HV20 1' PN16

BR2 Automatinio nuorinimo ventilis HT5 SV 1 HT5SV1 1 PN16

BR2 Automatinio nuorinimo ventilis HT5 SV 2 HT5SV2 1 PN16

BR3 Cirkuliacinis siurblys HT6 PP 1 HT6PP1 DN50 PN10 m°/h 35
BR3 Siurblio variklis HT6 M 1 HT5SV2M1

BR3 Filtras HT6 WF 1 HT6WF1 DN32 PN10

BR3 Atbulinis voZtuvas HT6 RV 1 HT6RV1 DN32 PN10

BR3 ISsiplétimo indas HT6 ET 1 HT6ET1 1" PN10 120
BR3 Trieigis voZtuvas HT6 CcVv 1 HT6CV1 11/2' PN10

BR3 Trieigio voztuvo pavara HT6 M 1 HT6CV1M1

BR3 Temperatdros jutiklis HT6 TT 1 HT6TT1 1/2' PN16 °C 0...120
BR3 Temperataros jutiklis HT6 TT 2 HT6TT2 1/2' PN16 °C 0...120
BR3 Temperataros jutiklis HT6 T 3 HT6TT3 1/2' PN16 °c 0...120
BR3 Termometras HT6 TI 1 HT6TI 1/2' PN16 °c 0...120
BR3 Termometras HT6 TI 2 HT6TI2 1/2' PN16 °c 0...120
BR3 Termometras HT6 TI 3 HT6TI3 1/2' PN16 °c 0...120
BR3 Monometras HT6 Pl 1 HT6PI1 1/2' PN16 bar 0..6
BR3 Monometras HT6 Pl 2 HT6PI2 1/2' PN16 bar 0..6
BR3 Monometras HT6 Pl 3 HT6PI3 1/2' PN16 bar 0..6
BR3 Monometras HT6 Pl 4 HT6PI4 1/2' PN16 bar 0..6
BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV | 01 HT6HVO01 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV | 01 HT6HV01 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV | 02 | HT6HV02 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV | 03| HT6HV03 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV | 04 | HT6HV04 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV | 05| HT6HVO05 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV | 06 | HT6HV06 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV | 07 | HT6HVO07 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV | 08 | HT6HV08 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV | 09| HT6HV09 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV 10 | HTEHV10 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV 11 HT6HV11 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT6 HV 12 | HTEHV12 11/2' PN16

BR3 Kolektoriaus Saka HT7 MF | 01 HT7MF01 PN16

BR3 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT7 MF | 02 | HT7MFO02 1' PN16

BR3 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT7 MF | 03 | HT7MFO03 1' PN16

BR3 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT7 MF | 04 | HT7MFO04 1' PN16

BR3 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT7 MF | 05| HT7MFO05 1' PN16

BR3 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT7 MF | 06 | HT7MFO06 1' PN16

BR3 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT7 MF | 07 | HT7MFO7 1' PN16

BR3 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT7 MF | 08 | HT7MFO08 1' PN16

BR3 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT7 MF | 09 | HT7MFO09 1' PN16

BR3 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT7 MF 10 | HT7MF10 1' PN16

BR3 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT7 MF 11 HT7MF11 1' PN16

BR3 Kolektoriaus $aka 9 i$ HT7 MF 12 | HT7MF12 1' PN16

BR3 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT7 MF 13 | HT7MF13 1' PN16

BR3 Kolektoriaus Saka HT7 MF 14 | HT7MF14 PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV | 01 HT7HV01 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV | 02 | HT7HV02 1/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV | 03| HT7HVO03 1/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV | 04 | HT7HV04 1' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV | 05| HT7HVO05 1' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV | 06 | HT7HV06 1' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV | 07 | HT7HVO07 1" PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV | 08 | HT7HVO08 3/4' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV | 09| HT7HV09 3/4' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV 10 | HT7HV10 1' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV 11 HT7HV11 1' PN16
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BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV 12 HT7HV12 1" PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV 13 HT7HV13 1' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV 14 HT7HV14 1' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV 15 HT7HV15 1/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV 16 HT7HV16 11/2' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV 17 HT7HV17 3/4' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV 18 HT7HV18 1" PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV 19 HT7HV19 1' PN16

BR3 Rutuliné sklendé HT7 HV | 20 HT7HV20 1" PN16

BR3 Automatinio nuorinimo ventilis HT7 SV 1 HT7SV1 1 PN16

BR3 Automatinio nuorinimo ventilis HT7 SV 2 HT78V2 1 PN16

HRA1 Cirkuliacinis siurblys HT8 PP 1 HT8PP1 DN32 PN10 m°h 15
HR1 Siurblio variklis HT8 M 1 HT7SV2M1

HR1 Filtras HT8 WF 1 HT8WF1 DN32 PN10

HR1 Atbulinis voZtuvas HT8 RV 1 HT8RV1 DN32 PN10

HRA1 I1Ssiplétimo indas HT8 ET 1 HT8ET1 1' PN10 | 120
HR1 Trieigis voZtuvas HT8 CcVv 1 HT8CV1 11/2' PN10

HR1 Trieigio voZtuvo pavara HT8 M 1 HT8CV1M1

HR1 Temperataros jutiklis HT8 TT 1 HT8TT1 1/2' PN16 °C 0...120
HR1 Temperataros jutiklis HT8 TT 2 HT8TT2 1/2' PN16 °C 0...120
HR1 Temperataros jutiklis HT8 TT 3 HT8TT3 1/2' PN16 °C 0...120
HR1 Termometras HT8 TI 1 HT8TI1 1/2' PN16 °C 0...120
HR1 Termometras HT8 TI 2 HT8TI2 1/2' PN16 °C 0...120
HR1 Termometras HT8 TI 3 HT8TI3 1/2' PN16 °C 0...120
HR1 Monometras HT8 Pl 1 HT8PI1 1/2' PN16 bar 0..6
HR1 Monometras HT8 Pl 2 HT8PI2 1/2' PN16 bar 0..6
HR1 Monometras HT8 Pl 3 HT8PI3 1/2' PN16 bar 0..6
HR1 Monometras HT8 Pl 4 HT8PI4 1/2' PN16 bar 0..6
HR1 Rutuliné sklendé HT8 HV | 01 HT8HV01 11/2' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT8 HV | 01 HT8HVO01 11/2' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT8 HV | 02 HT8HV02 11/2' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT8 HV | 03 HT8HV03 11/2' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT8 HV | 04 HT8HV04 11/2' PN16

HRA1 Rutuliné sklendé HT8 HV | 05 HT8HV05 11/2' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT8 HV | 06 HT8HV06 11/2' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT8 HV | 07 HT8HV07 11/2' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT8 HV | 08 HT8HV08 11/2' PN16

HRA1 Rutuliné sklendé HT8 HV | 09 HT8HV09 11/2' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT8 HV 10 HT8HV10 11/2' PN16

HRA1 Rutuliné sklendé HT8 HV 11 HT8HV11 11/2' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT8 HV 12 HT8HV12 11/2' PN16

HRA1 Kolektoriaus Saka HT9 MF | 01 HTOMF01 PN16

HR1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT9 MF | 02 | HT9MF02 1" PN16

HRA1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT9 MF | 03 | HT9MFO3 1' PN16

HR1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT9 MF | 04 | HT9MFO04 1" PN16

HRA1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT9 MF | 05 | HT9MFO05 1' PN16

HR1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT9 MF | 06 | HT9MFO06 1' PN16

HR1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT9 MF | 07 | HTOMFO7 1' PN16

HR1 Kolektoriaus Saka HT9 MF | 08 | HT9MFO08 PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT9 HV | 01 HT9HVO1 11/2' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT9 HV | 02 HTOHV02 1/2' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT9 HV | 03 HT9HV03 1/2' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT9 HV | 04 HTOHV04 1' PN16

HRA1 Rutuliné sklendé HT9 HV | 05 HT9HV05 1' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT9 HV | 06 HT9HV06 1' PN16

HRA1 Rutuliné sklendé HT9 HV | 07 HTOHV07 1' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT9 HV | 08 HT9HV08 3/4' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT9 HV | 09 HT9HV09 3/4' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT9 HV 10 HTOHV10 1" PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT9 HV 11 HTOHV11 1' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT9 HV 12 HTOHV12 1' PN16

HRA1 Rutuliné sklendé HT9 HV 13 HT9HV13 1' PN16

HR1 Rutuliné sklendé HT9 HV 14 HTOHV14 1' PN16

HRA1 Automatinio nuorinimo ventilis HT9 SV 1 HTISV1 1 PN16

HRA1 Automatinio nuorinimo ventilis HT9 SV 2 HTI9SV2 1 PN16

HR2 Cirkuliacinis siurblys HT10 PP 1 HT10PP1 DN32 PN10 m°h 15
HR2 Siurblio variklis HT10 M 1 HT9SV2M1

HR2 Filtras HT10 WF 1 HT10WF1 DN32 PN10

HR2 Atbulinis voZtuvas HT10 RV 1 HT10RV1 DN32 PN10
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HR2 ISsiplétimo indas HT10 ET 1 HT10ET1 1" PN10 120
HR2 Trieigis voZtuvas HT10 CcVv 1 HT10CV1 11/2' PN10

HR2 Trieigio voztuvo pavara HT10 M 1 | HT10CV1M1

HR2 Temperatdros jutiklis HT10 TT 1 HT10TT1 1/2' PN16 °c 0...120
HR2 Temperatdros jutiklis HT10 TT 2 HT10TT2 1/2' PN16 °c 0...120
HR2 Temperatdros jutiklis HT10 TT 3 HT10TT3 1/2' PN16 °c 0...120
HR2 Termometras HT10 TI 1 HT10TI1 1/2' PN16 °c 0...120
HR2 Termometras HT10 TI 2 HT10TI2 1/2' PN16 °c 0...120
HR2 Termometras HT10 TI 3 HT10TI3 1/2' PN16 °c 0...120
HR2 Monometras HT10 Pl 1 HT10PI1 1/2' PN16 bar 0..6
HR2 Monometras HT10 Pl 2 HT10PI2 1/2' PN16 bar 0..6
HR2 Monometras HT10 Pl 3 HT10PI3 1/2' PN16 bar 0..6
HR2 Monometras HT10 Pl 4 HT10PI4 1/2' PN16 bar 0..6
HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV | 01| HT10HVO1 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV | 01| HT10HVO1 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV | 02 | HT10HV02 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV | 03 | HT10HVO03 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV | 04 | HT10HV04 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV | 05| HT10HVO05 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV | 06 | HT10HVO06 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV | 07 | HT10HVO7 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV | 08 | HT10HV08 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV | 09 | HT10HV09 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV 10 | HT10HV10 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV 11| HT10HV11 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT10 HV 12 | HT10HV12 11/2' PN16

HR2 Kolektoriaus Saka HT11 MF | 01 | HT11MFO1 PN16

HR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT11 MF | 02 | HT11MF02 1' PN16

HR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT11 MF | 03 | HT11MF03 1' PN16

HR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT11 MF | 04 | HT11MFO04 1' PN16

HR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT11 MF | 05| HT11MFO05 1" PN16

HR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT11 MF | 06 | HT11MFO06 1' PN16

HR2 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT11 MF | 07 | HT11MFO7 1" PN16

HR2 Kolektoriaus Saka HT11 MF | 08 | HT11MFO08 PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV | 01| HT11HVO1 11/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV | 02 | HT11HV02 1/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV | 03 | HT11HV03 1/2' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV | 04 | HT11HV04 1' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV | 05| HT11HVO05 1' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV | 06 | HT11HVO06 1' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV | 07 | HT11HVO07 1' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV | 08 | HT11HV08 3/4' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV | 09 | HT11HV09 3/4' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV 10 | HT11HV10 1' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV 11| HT11HV11 1' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV 12 | HT11HV12 1' PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV 13 | HT11HV13 1" PN16

HR2 Rutuliné sklendé HT11 HV 14 | HT11HV14 1' PN16

HR2 Automatinio nuorinimo ventilis HT11 SV 1 HT11SV1 1 PN16

HR2 Automatinio nuorinimo ventilis HT11 SV 2 HT11SV2 1 PN16

MT1 Cirkuliacinis siurblys HT12 PP 1 HT12PP1 DN32 PN10 m°/h 15
MT1 Siurblio variklis HT12 M 1 | HT11SV2MA1

MT1 Filtras HT12 WF 1 HT12WF1 DN32 PN10

MT1 Atbulinis voztuvas HT12 RV 1 HT12RV1 DN32 PN10

MT1 ISsiplétimo indas HT12 ET 1 HT12ET1 1' PN10 120
MT1 Trieigis voZtuvas HT12 CcVv 1 HT12CV1 11/2' PN10

MT1 Trieigio voztuvo pavara HT12 M 1 | HT12CV1M1

MT1 Temperatdros jutiklis HT12 TT 1 HT12TT1 1/2' PN16 °c 0...120
MT1 Temperatdros jutiklis HT12 TT 2 HT12TT2 1/2' PN16 °c 0...120
MT1 Temperataros jutiklis HT12 TT 3 HT12TT3 1/2' PN16 °c 0...120
MT1 Termometras HT12 TI 1 HT12TI1 1/2' PN16 °c 0...120
MT1 Termometras HT12 TI 2 HT12TI2 1/2' PN16 °c 0...120
MT1 Termometras HT12 TI 3 HT12TI3 1/2' PN16 °c 0...120
MT1 Monometras HT12 Pl 1 HT12PI1 1/2' PN16 bar 0..6
MT1 Monometras HT12 Pl 2 HT12PI2 1/2' PN16 bar 0..6
MT1 Monometras HT12 Pl 3 HT12PI3 1/2' PN16 bar 0..6
MT1 Monometras HT12 Pl 4 HT12Pl14 1/2' PN16 bar 0..6
MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV | 01| HT12HVO1 11/2' PN16
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MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV | 01| HT12HVO1 11/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV | 02 | HT12HV02 11/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV | 03 | HT12HV03 11/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV | 04 | HT12HV04 11/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV | 05| HT12HV05 11/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV | 06 | HT12HV06 11/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV | 07 | HT12HVO07 11/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV | 08 | HT12HV08 11/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV | 09 | HT12HV09 11/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV 10 | HT12HV10 11/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV 11| HT12HV11 11/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT12 HV 12 | HT12HV12 11/2' PN16

MT1 Kolektoriaus Saka HT13 MF | 01 | HT13MFO1 PN16

MT1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT13 MF | 02 | HT13MF02 1' PN16

MT1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT13 MF | 03 | HT13MF03 1' PN16

MT1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT13 MF | 04 | HT13MF04 1' PN16

MT1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT13 MF | 05| HT13MFO05 1' PN16

MT1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT13 MF | 06 | HT13MFO06 1' PN16

MT1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT13 MF | 07 | HT13MF07 1' PN16

MT1 Kolektoriaus Saka HT13 MF | 08 | HT13MF08 PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV | 01| HT13HVO1 11/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV | 02 | HT13HV02 1/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV | 03 | HT13HV03 1/2' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV | 04 | HT13HV04 1' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV | 05| HT13HV05 1' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV | 06 | HT13HV06 1' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV | 07 | HT13HV07 1' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV | 08 | HT13HV08 3/4' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV | 09 | HT13HV09 3/4' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV 10 | HT13HV10 1' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV 11 | HT13HV11 1" PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV 12 | HT13HV12 1' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV 13 | HT13HV13 1' PN16

MT1 Rutuliné sklendé HT13 HV 14 | HT13HV14 1' PN16

MT1 Automatinio nuorinimo ventilis HT13 SV 1 HT13SV1 1 PN16

MT1 Automatinio nuorinimo ventilis HT13 SV 2 HT13SV2 1 PN16

MT2 Cirkuliacinis siurblys HT14 PP 1 HT14PP1 DN32 PN10 m%h 15
MT2 Siurblio variklis HT14 M 1 | HT13SV2MA1

MT2 Filtras HT14 WF 1 HT14WF1 DN32 PN10

MT2 Atbulinis voztuvas HT14 RV 1 HT14RV1 DN32 PN10

MT2 ISsiplétimo indas HT14 ET 1 HT14ET1 1" PN10 120
MT2 Trieigis voZtuvas HT14 CcVv 1 HT14CV1 11/2' PN10

MT2 Trieigio voztuvo pavara HT14 M 1 | HT14CV1M1

MT2 Temperatiros jutiklis HT14 TT 1 HT14TT1 1/2' PN16 °c 0...120
MT2 Temperataros jutiklis HT14 TT 2 HT14TT2 1/2' PN16 °c 0...120
MT2 Temperatdros jutiklis HT14 TT 3 HT14TT3 1/2' PN16 °c 0...120
MT2 Termometras HT14 TI 1 HT14TI1 1/2' PN16 °c 0...120
MT2 Termometras HT14 TI 2 HT14TI2 1/2' PN16 °c 0...120
MT2 Termometras HT14 TI 3 HT14TI3 1/2' PN16 °c 0...120
MT2 Monometras HT14 Pl 1 HT14PI1 1/2' PN16 bar 0..6
MT2 Monometras HT14 Pl 2 HT14PI2 1/2' PN16 bar 0..6
MT2 Monometras HT14 Pl 3 HT14PI3 1/2' PN16 bar 0..6
MT2 Monometras HT14 Pl 4 HT14Pl14 1/2' PN16 bar 0..6
MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV | 01| HT14HVO1 11/2' PN16

MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV | 01| HT14HVO1 11/2' PN16

MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV | 02 | HT14HV02 11/2' PN16

MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV | 03 | HT14HV03 11/2' PN16

MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV | 04 | HT14HV04 11/2' PN16

MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV | 05| HT14HV05 11/2' PN16

MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV | 06 | HT14HV06 11/2' PN16

MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV | 07 | HT14HV07 11/2' PN16

MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV | 08 | HT14HV08 11/2' PN16

MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV | 09 | HT14HV09 11/2' PN16

MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV 10 | HT14HV10 11/2' PN16

MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV 11 | HT14HV11 11/2' PN16

MT2 Rutuliné sklendé HT14 HV 12 | HT14HV12 11/2' PN16

MT1 Kolektoriaus Saka HT15 MF | 01 | HT15MFO1 PN16

MT1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT15 MF | 02 | HT15MF02 1' PN16

MT1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT15 MF | 03 | HT15MF03 1' PN16
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MT1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT15 MF | 04 | HT15MF04 1" PN16
MT1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT15 MF | 05 | HT15MFO05 1' PN16
MT1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT15 MF | 06 | HT15MF06 1' PN16
MT1 Kolektoriaus Saka 9 i$ HT15 MF | 07 | HT15MFQ7 1' PN16
MT1 Kolektoriaus Saka HT15 MF | 08 | HT15MF08 PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV | 01| HT15HVO1 11/2' PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV | 02 | HT15HV02 1/2' PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV | 03 | HT15HV03 1/2' PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV | 04 | HT15HV04 1" PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV | 05| HT15HV05 1' PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV | 06 | HT15HV06 1' PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV | 07 | HT15HVO07 1' PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV | 08 | HT15HV08 3/4' PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV | 09 | HT15HV09 3/4' PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV 10 | HT15HV10 1' PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV 11 | HT15HV11 1' PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV 12 | HT15HV12 1' PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV 13 | HT15HV13 1' PN16
MT1 Rutuliné sklendé HT15 HV 14 | HT15HV14 1' PN16
MT1 Automatinio nuorinimo ventilis HT15 SV 1 HT15SV1 1 PN16
MT1 Automatinio nuorinimo ventilis HT15 SV 2 HT158SV2 1 PN16
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Vieta Komponento aprasymas Komponento parametrai:
Pavadinimas Sistema | Trump. | Nr. ID Pajungimas | Slégio klasé Vnt. |Nasuma
PS1 Kompresorius CA1 CR 1 CA1CR1 L/min 318
PS1 Variklis CA1 M 1 CA1CR1M1 kW
PS1 Variklis CA1 M 2 CA1CR1M2 kW
PS1 Monometras CA1 Pl 1 CA1PI1 1/2' PN16 bar 0...10
PS1 Slégio daviklis CA1 PT 1 CA1PT1 1/2' PN16 bar 0...10
PS1 Oro filtras CA1 AF 1 CA1AF1 1/2' PN16 mkm 5
PS1 Oro filtras CA1 AF 2 CA1AF2 1/2' PN16 mkm 5
PS1 Oro filtras CA1 AF 3 CA1AF3 1/2' PN16 mkm 5
PS1 Slégio reguliatorius CA1 CV 1 CA1CV1 3/4' PN16 bar 0...10
PS1 Resyveris CA1 RT 1 CA1RT1 3/4' PN16 I 200
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 01 CA1THVO1 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 02 CA1HV02 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 03 CA1HV03 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 04 CA1HV04 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 05 CA1HV05 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 06 CA1HV06 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 07 CA1THVO7 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 08 CA1HV08 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 09 CA1THV09 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 10 CA1HV10 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 11 CATHV11 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 12 CA1HV12 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 13 CA1HV13 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 14 CA1HV14 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 15 CA1HV15 3/4' PN16
PS1 Rutuliné sklendé CA1 HV 16 CA1HV16 3/4' PN16
BR1 Slégio reguliatorius CA2 CV 1 CA2CV1 1/2' PN16
BR1 Stogo uZspaudimo mazgas CA2 AM 1 CA2AM1 1/2' PN16 bar 0...10
BR1 Slégio rele CA2 PS 1 CA2PS1 1/2' PN16 bar 0...10
BR1 Atbulinis voZtuvas CA2 RV 1 CA2RV1 3/4' PN16
BR1 Rutuliné sklendé CA2 HV 01 CA2HV01 3/4' PN16
BR1 Rutuliné sklendé CA2 HV 02 CA2HV02 3/4' PN16
BR2 Slégio reguliatorius CA3 CV 1 CA3CV1 1/2' PN16
BR2 Stogo uZspaudimo mazgas CA3 AM 1 CA3AM1 1/2' PN16 bar 0...10
BR2 Slégio rele CA3 PS 1 CA3PS1 1/2' PN16 bar 0...10
BR2 Atbulinis voZtuvas CA3 RV 1 CA3RV1 3/4' PN16
BR2 Rutuliné sklendé CA3 HV 01 CA3HV01 3/4' PN16
BR2 Rutuliné sklendé CA3 HV 02 CA3HV02 3/4' PN16
BR3 Slégio reguliatorius CA4 CV 1 CA4CV1 1/2' PN16
BR3 Stogo uzspaudimo mazgas CA4 AM 1 CA4AM1 1/2' PN16 bar 0...10
BR3 Slégio rele CA4 PS 1 CA4PS1 1/2' PN16 bar 0...10
BR3 Atbulinis voZtuvas CA4 RV 1 CA4RV1 3/4' PN16
BR3 Rutuliné sklendé CA4 HV 01 CA4HVO1 3/4' PN16
BR3 Rutuliné sklendé CA4 HV 02 CA4HV02 3/4' PN16
BR4 Slégio reguliatorius CA5 CV 1 CA5CV1 1/2' PN16
BR4 Stogo uZspaudimo mazgas CA5 AM 1 CA5AM1 1/2' PN16 bar 0...10
BR4 Slégio rele CA5 PS 1 CA5PS1 1/2' PN16 bar 0...10
BR4 Atbulinis voZtuvas CA5 RV 1 CA5RV1 3/4' PN16
BR4 Rutuliné sklendé CA5 HV 01 CA5HV01 3/4' PN16
BR4 Rutuliné sklendé CA5 HV 02 CA5HV02 3/4' PN16
WH1 Oro filtras CAB AF 1 CABAF1 1/2' PN16
WH1 Oro filtras CA6 AF 2 CABAF2 1/2' PN16
WH?1 Slégio reguliatorius CA6 CV 1 CABCV1 1/2' PN16 bar 0...10
WH1 Slégio reguliatorius CA6 CcVv 2 CABCV2 1/2' PN16 bar 0...10
WH?1 Atbulinis voZtuvas CA6 RV 1 CABRV1 3/4' PN16
WH1 Resyveris CA6 RT 1 CABRT1 3/4' PN16 I 200
WH1 Slégio daviklis CAB PT 1 CAG6PT1 1/4' PN16 bar 0...10
WH1 Monometras CA6 Pl 1 CA6PI1 1/4' PN16
WH1 Rutuliné sklendé CA6 HV 01 CABHV01 3/4' PN16
WH1 Rutuliné sklendé CAB HV 02 CABHV02 3/4' PN16
WH1 Rutuliné sklendé CA6 HV 03 CABHV03 3/4' PN16
WH1 Rutuliné sklendé CAB HV 04 CAGHV04 3/4' PN16
WH1 Rutuliné sklendé CA6 HV 05 CABHV05 3/4' PN16
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WH1 Rutuliné sklendé CA6 HV 06 CABHV06 3/4' PN16

WH1 Rutuliné sklendé CAB HV 07 CAGHVO7 3/4' PN16

WH1 Rutuliné sklendé CA6 HV 08 CABHV08 3/4' PN16

WH1 Rutuliné sklendé CAB HV 09 CAGHV09 3/4' PN16

PS2 Oro filtras CA7 AF 1 CA7AF1 1/2' PN16

PS2 Slégio reguliatorius CA7 CV 1 CA7CV1 1/2' PN16 bar 0...10
PS2 Resyveris CA7 RT 1 CA7RT1 3/4' PN16 I 200
PS2 Atbulinis voZtuvas CA7 RV 1 CA7RV1 3/4' PN16

PS2 Slégio daviklis CA7 PT 1 CA7PT1 1/4' PN16 bar 0...10
PS2 Monometras CA7 Pl 1 CA7PI1 1/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 01 CA7HV01 3/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 02 CA7HV02 3/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 03 CA7HV03 3/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 04 CA7HV04 3/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 05 CA7HV05 3/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 06 CA7HV06 3/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 07 CA7HVO7 3/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 08 CA7HV08 3/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 09 CA7HV09 3/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 10 CA7HV10 3/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 11 CA7HV11 3/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 12 CA7HV12 3/4' PN16

PS2 Rutuliné sklendé CA7 HV 13 CA7HV13 3/4' PN16

PS3 Rutuliné sklendé CA8 HV 01 CA8HV01 3/4' PN16

PS3 Rutuliné sklendé CA8 HV 02 CA8HV02 3/4' PN16
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Deguonies tiekimas 0268-TP-TCH-PID-05
Vieta Komponento aprasymas Komponento parametrai:
Pavadinimas Sistema | Trump. | Nr. ID Pajungimas| Slégio Vnt. [NaSumas

GT1 Deguonies gamybos jrenginys 0G1

BR1 Rutuliné sklendé FA1 HV 01 [FATHVO1 3/4' PN16

BR1 Rutuliné sklendé FA1 HV 02 [FATHV02 3/4' PN16

BR1 Atbulinis voZtuvas FA1 RV 1 _|FA1IRV1 3/4' PN16

BR1 Srauto matuoklis FA1 Fl 1 |FA1FI1 3/4' PN16

BR2 Rutuliné sklendé FA2 HV 01 [FA2HVO1 3/4' PN16

BR2 Rutuliné sklendé FA2 HV 02 [FA2HV02 3/4' PN16

BR2 Atbulinis voZtuvas FA2 RV 1 _|FA2RV1 3/4' PN16

BR2 Srauto matuoklis FA2 Fl 1 |FA2FI1 3/4' PN16

BR3 Rutuliné sklendé FA3 HV 01 [FA3HVO1 3/4' PN16

BR3 Rutuliné sklendé FA3 HV 02 [FA3HV02 3/4' PN16

BR3 Atbulinis voZtuvas FA3 RV 1 _|FA3RV1 3/4' PN16

BR3 Srauto matuoklis FA3 Fl 1 |FA3FI1 3/4' PN16

GT1 Rutuliné sklendé GT1 HV 01 [GT1HVO1 3/4' PN16

GT1 Rutuliné sklendé GT1 HV 02 [GT1HV02 3/4' PN16

GT1 Atbulinis voZtuvas GT1 RV 1 |GT1RV1 3/4' PN16

GT1 Srauto matuoklis GT1 Fl 1 |GT1FN1 3/4' PN16

Lapas 19, Lapy 23



Adjuvantai
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Adjuvantai 0268-TP-TCH-PID-06
Vieta Komponento apraSymas Komponento parametrai:
Pavadinimas Sistema | Trump. | Nr. 1D Pajungimas Slégio vnt. | NaSumas
PS2 Siurblys Al1 PP 1 AlMPP1 I/h 20-54
PS2 Siurblio variklis Al1 M 1 | APP1M1
PS2 Siurblys Al1 PP 2 AlMPP2 I/h 20-54
PS2 Siurblio variklis Al1 M 2 | Al1PP2M2
PS2 Rutuliné sklendé Al1 HV 01 [ AIMHVO1 3/4' PN16
PS2 Rutuliné sklendé Al1 HV 02 | AIMHVO02 3/4' PN16
PS2 Siurblys Al2 PP 1 Al2PP1 I/h 20-54
PS2 Siurblio variklis Al2 M 1 | Al2PP1M1
PS2 Siurblys Al2 PP 2 Al2PP2 I/h 20-54
PS2 Siurblio variklis Al2 M 2 | Al2PP2M2
PS2 Rutuliné sklendé Al2 HV 01 [ AI2HVO1 3/4' PN16
PS2 Rutuliné sklendé Al2 HV 02 | AI2HV02 3/4' PN16
PS2 Siurblys Al3 PP 1 AI3PP1 I/h 20-54
PS2 Siurblio variklis Al3 M 1 | AIBPP1M1
PS2 Siurblys Al3 PP 2 AI3PP2 I/h 20-54
PS2 Siurblio variklis Al3 M 2 | AIBPP2M2
PS2 Rutuliné sklendé Al3 HV 01 [ AI3HVO1 3/4' PN16
PS2 Rutuliné sklendé Al3 HV 02 | AI3HV02 3/4' PN16
PS2 Siurblys Al4 PP 1 Al4PP1 I/h 20-54
PS2 Siurblio variklis Al4 M 1 | Al4PP1M1
PS2 Siurblys Al4 PP 2 Al4PP2 I/h 20-54
PS2 Siurblio variklis Al4 M 2 | AldPP2M2
PS2 Rutuliné sklendé Al4 HV 01 | Al4HVO1 3/4' PN16
PS2 Rutuliné sklendé Al4 HV 02 | Al4HVO02 3/4' PN16
PS2 Lygio jungiklis Al1 LS 1 AIMLS1
PS2 Lygio jungiklis Al1 LS 2 AIMLS2
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Vandens tiekimas 0268-TP-TCH-PID-07

Vandens tiekimas 0268-TP-TCH-PID-07
Vieta Komponenty aprasymas
Pavadinimas Sistema Trump | Nr. ID g ?’,c grv Vnt. NaSumas
PS1 Slegio matuoklis WS1 Pl 1 WS1PI1
PS1 Slégio matuoklis WSH1 Pl 2 WS1PI2
PS1 Slegio matuoklis WS1 Pl 3 WS1PI3
PS1 Slégio matuoklis WSH1 Pl 4 WS1PI4
PS1 Slégio matuoklis WS1 Pl 5 WS1PI5
PS1 Slégio matuoklis WSH1 Pl 6 WS1PI6
PS1 Slegio matuoklis WS1 Pl 7 WS1PI7
PS1 Srauto matuoklis WSH1 Fl 1 WS1FI1
PS1 Srauto matuoklis WS1 Fl 2 WS1FI2
PS1 Filtras WSH1 WF 1 WS1WF1
PS1 Filtras WS1 WF 2 WS1WF2
PS1 Filtras WSH1 WF 3 WS1WF3
PS1 Filtras WS1 WF 4 WS1WF4
PS1 Rutuliné sklendé WSH1 HV 01 [ WS1HVO1
PS1 Rutuliné sklendé WS1 HV 02 | WS1HV02
PS1 Rutuliné sklendé WSH1 HV 03 [ WS1HVO03
PS1 Rutuliné sklendé WS1 HV 04 | WS1HV04
PS1 Rutuliné sklendé WSH1 HV 05 [ WS1HV05
PS1 Rutuliné sklendé WS1 HV 06 | WS1HV06
PS1 Rutuliné sklendé WSH1 HV 07 | WS1HVO7
PS1 Rutuliné sklendé WS1 HV 08 | WS1HV08
PS1 Rutuliné sklendé WSH1 HV 09 [ WS1HV09
PS1 Rutuliné sklendé WS1 HV 10 | WS1HV10
PS1 Rutuliné sklendé WSH1 HV 11 | WS1HV11
PS1 Rutuliné sklendé WS1 HV 12 | WS1HV12
PS1 Rutuliné sklendé WSH1 HV 13 | WS1HV13
PS1 Rutuliné sklendé WS1 HV 14 | WS1HV14
PS1 Rutuliné sklendé WSH1 HV 15 | WS1HV15
PS1 Rutuliné sklendé WS1 HV 16 | WS1HV16
PS1 Rutuliné sklendé WSH1 HV 17 | WS1HV17
PS1 Rutuliné sklendé WS1 HV 18 | WS1HV18
PS1 Rutuliné sklendé WSH1 HV 19 | WS1HV19
Rutuliné sklendé WS1 HV 20 | WS1HV20
Rutuliné sklendé WSH1 HV 21 | WS1HV21
PS1 Sklendé su wst | AV | 01| ws1Avo1
pneumocilindru
CR1 Boileris WS2 BT 1 WS2BT1
CR1 Slégio matuoklis WS2 Pl 1 WS2PI1
CR1 Slegio matuoklis WS2 Pl 2 WS2PI2
CR1 Slégio matuoklis WS2 Pl 3 WS2PI3
CR1 Srauto matuoklis WS2 Fl 1 WS2FI1
CR1 Filtras WS2 WF 1 WS2WF1
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 01 | WS2HVO01
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 02 [ WS2HV02
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 03 [ WS2HVO03
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 04 | WS2HV04
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 05 | WS2HV05
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 06 [ WS2HV06
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 07 | WS2HV07
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 08 [ WS2HV08
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 09 | WS2HV09
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 10 | WS2HV10
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 11| WS2HV11
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 12 | WS2HV12
CR1 Rutuliné sklendé WS2 HV 13 | WS2HV13
BF1 Rutuliné sklendé WS2 HV 14 | WS2HV14
Rutuliné sklendé WS2 HV 15| WS2HV15
BF1 Biofiltro skruberis WS2 BF 1 WS2BF1
WTH1 Siurblys WS3 PP 1 WS3PP1
WTH1 Siurblio variklis WS3 M 1 | WS3PP1M1
WTH1 Rutuliné sklendé WS3 HV 01 | WS3HV01
WT1 Rutuliné sklendé WS3 HV 02 [ WS3HV02
WT1 Lygio jutiklis WS3 LS 1 WS3LS1
WT1 Lygio jutiklis WS3 LS 2 WS3LS2
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PS1 Sklendé su ws3 | Av | 01| ws3Aavo1 | DN10o
pneumocilindru
PS1 Sklendé su ws3 | Av | 02| ws3avo2 | DN10o
pneumocilindru

PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 01| WS5HVO1
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 02| WS5HVO02
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 03| WS5HVO3
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 04 | WS5HV04
BR1 Rutuliné sklende WS5 | HV | 05| WS5HVO5
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 06 | WS5HVO6
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 07 | WS5HVO7
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 08| WS5HV08
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 09| WS5HV09
BR2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 10 | WS5HV10
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 11| WS5HV11
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 12 | WS5HV12
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 13| WS5HV13
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 14 | WS5HV14
BR3 Rutuliné sklende WS5 | HV | 15| WS5HV15
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 16 | WS5HV16
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 17 | WS5HV17
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 18 | WS5HV18
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 19| WS5HV19
BR4 Rutuliné sklende WS5 | HV | 20 | WS5HV20
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 21| WS5HV21
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 22 | WSBHV22
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 23| WS5HV23
PS2 Rutuliné sklende WS5 | HV | 24 | WS5HV24
PS2 Slégio matuoklis WS5 Pl | 1] WS5PH
PS2 Slégio matuoklis WS5 Pl | 2 | WS5PI2
PS2 Slégio matuoklis WS5 Pl | 3| WS5PI3
PS2 Slégio matuoklis WS5 Pl | 4| WS5PI4
PS2 Slégio matuoklis WS5 Pl | 5| WS5P5
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1BR1 - Bioreaktoriaus planas

Fasadas - Biorektorius, 1BR1

Pastabos:

1. Visi elementai i skardos, RAL 3005

2. Lauko durys RAL 3005

3. Visi elementai i$ skardos, ( iSskyr Gs apdailinj skardos
sluoksnj ir jo sujungimus ) RAL 3005

4. Visi metaliniai elementai ( laiptai, turéklai, ir pan. )
RAL 3005

5. Prie$ patvirtinant fasado apdailos medziagy

uzsakymg, gamintojas privalo suderinti spalvy
derinius su statinio projekto dalies vadovu.

Sutartiniai Zzyméjimai

Zyméjimas | Pavadinimas

Natdralus betonas

Profiliuota skarda RAL 3005

Membranos stogas RAL 9006

Situacijos schema

0 - -
Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
Statinio projekto pavadinimas
Kval. g'éﬁgf,n'j{)” Kitos paskirties statini y (pazangiyjy biodegaly gamybos),
patv. BIURAS Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas
dok. nr.
Statinio numeris ir pavadinimas
R s R = e, 5 1BR1 - Bioreaktorius
Dokumento pavadinimas Laida
Planas ir iSklotiné M 1 : 200 0
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento zymuo Lapas | Lapy
LT iSi i $ h
AB , KaiSiadoriy paukstynas 0268-1BR1-PP-BD-B-05 5 14




Situacijos schema

1BR1 - Bioreaktoriaus planas

Pastabos:
1. Visi elementai i$ skardos, RAL 3005 0 - -
] ] g I\./ggkol duryst RAL ioods skvr Gs andailin skard Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
FasadaS = B|Orekt0r|us, 1 BR1 Slljgssimf?oasljuig?rrnsss,)(R:sAsL )érogséap arintsKarcos Statinio projekto pavadinimas
. \éips\:_n;gt:fl)iniai U e UL B 20 Kval. g'éﬁéfﬁg” Kitos paskirties statini y (pazangiujy biodegaly gamybos),
5 Pries patvirtinant fasado apdailos medziagy zz::..nr. BIURAS Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas

uzsakyma, gamintojas privalo suderinti spalvy

derinius su statinio projekto dalies vadovu. Statinio numeris ir pavadinimas

AV SPV SlCe ety 1BR2 - Bioreaktorius
?utartlnlal Zymejimal Dokumento pavadinimas Laida
Zyméjimas | Pavadinimas
_ Planas ir iSklotiné M 1 : 200 0
Natdralus betonas
Profiliuota skarda RAL 3005 Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento Zymuo Lapas | Lapy
Membranos stogas RAL 9006 LT AB ,,Kaisiadoriy paukstynas” 0268-1BR2-PP-BD-B-06 6 14
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1BR1 - Bioreaktoriaus planas

Fasadas - Biorektorius, 1BR1

Pastabos:

1. Visi elementai i$ skardos, RAL 3005

2. Lauko durys RAL 3005

3 Visi elementai i$ skardos, ( iSskyr Us apdailinj skardos
sluoksnj ir jo sujungimus ) RAL 3005

4. Visi metaliniai elementai ( laiptai, turéklai, ir pan. )
RAL 3005
5. Pries patvirtinant fasado apdailos medziagy

uzsakymg, gamintojas privalo suderinti spalvy
derinius su statinio projekto dalies vadovu.

Sutartiniai zyméjimai

Zyméjimas | Pavadinimas

Natdralus betonas

Profiliuota skarda RAL 3005

Membranos stogas RAL 9006

Situacijos schema

0 = -
Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
Statinio projekto pavadinimas
Kval. g‘;ﬁgﬁg" Kitos paskirties statini y (pazangiyjy biodegaly gamybos),
patv. BIURAS Paukstininky g. 16, Kaisiadorys statybos projektas
dok. nr.
Statinio numeris ir pavadinimas
e E. Gegeckas 1BR3 - Bioreaktorius
Dokumento pavadinimas Laida
Planas ir iSklotiné M 1 : 200 0
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento Zymuo Lapas | Lapy
LT AB , KaiSiadoriy paukstynas" 0268-1BR3-PP-BD-B-07 7 14




5000

Situacijos schema

1BR1 - Bioreaktoriaus planas

Pastabos: 0 - -
. . 1. Visi elementai i$ skardos, RAL 3005 Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
Fasadas - BIOI’ektOI"IUS, 1BR1 2. Lauko durys RAL 3005 SRR -
o Ay . _ o Statinio projekto pavadinimas
3 Visi elementai i$ skardos, ( iSskyr Us apdailinj skardos PROJEKTU
sluoksnj ir jo sujungimus ) RAL 3005 Kval. RENGIMO Kitos pask.irt.ies statiniy (pg_iangiujq biodegaly gamybos),
4. Visi metaliniai elementai ( laiptai, turéklai, ir pan. ) zat’- BIURAS Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas
RAL 3005 oK. nr.
5. Prie$ patvirtinant fasado apdailos medziagy Statinio numeris ir pavadinimas
uzsakymg, gamintojas privalo suderinti spalvy
derinius su statinio projekto dalies vadovu. 20319 Spv E. Gegeckas 1BR4 - Bioreaktorius
Sutartiniai Zyméjimai Dokumento pavadinimas Laida
Zyméjimas | Pavadinimas
e Planas ir iSklotiné M 1 : 200 0
Natdralus betonas
Profiliuota skarda RAL 3005 Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento Zymuo Lapas | Lapy
Membranos stogas RAL 9006 LT & Dl LRI T 0268-1BR4-PP-BD-B-08 8 | 14




1HT1 - Hidrolizés rezervuaro planas

8.01

0.00

Situacijos schema

-1.0 |

Fasadas - Hidrolizés rezervuaro, 1HT1

Pastabos:

1. Visi elementai i$ skardos, RAL 3005

2. Visi metaliniai elementai ( laiptai, tur éklai, ir pan. )
RAL 3005

3. Pries$ patvirtinant fasado apdailos medziagy uzsakyma,

gamintojas privalo suderinti spalvy derinius su statinio
projekto dalies vadovu.

Sutartiniai Zzyméjimai

Zyméjimas Pavadinimas

Gelzbetonis

Profiliuota skarda RAL 3005

ApSiltinimas

Membranos stogas RAL 9006

& - -
Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
Statinio projekto pavadinimas
PROJEKTY
Kval. RENGIMO Kitos paskirties Statinis! fpsjétgpivaiesiegaiy gamybos),
patv. BIURAS Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas
dok. nr.
Statinio numeris ir pavadinimas
20319 SPv E. Gegeckas 2HT1 - Hidrolizés rezervuaras
Dokumento pavadinimas Laida
Planas ir iSklotiné M 1 : 100 B
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento Zzymuo Lapas | Lapy
LT i 3 i
AB ,,Kaisiadoriy paukstynas 0268-2HT1-PP-BD-B-04 4 14
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1HT1 - Hidrolizés rezervuaro planas

4.00

Situacijos schema

100 |

Fasadas - Hidrolizés rezervuaro, 1HT1

Pastabos:

1. Visi elementai i$ skardos, RAL 3005

2. Visi metaliniai elementai ( laiptai, tur éklai, ir pan. )
RAL 3005

3. Prie$ patvirtinant fasado apdailos medziagy uzsakyma,

gamintojas privalo suderinti spalvy derinius su statinio

projekto dalies vadovu. & = =
Sutartiniai Zyméjimai Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
N - ok .
Zymejimas Pavadinimas PROJEKTY Statinio projekto pavadinimas
Kval. RENGIMO ) _Statinio projekto pavadinimas
patv. BIURAS Kitos paskirties statini y (pazangiujy biodegaly gamybos),
Gelzbetonis dok. nr. Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas
Statinio numeris ir pavadinimas
20319 SPV E. Gegeckas CHidroliva
Profiliuota skarda RAL 3005 1HT1 - Hidrolizés rezervuaras
T Dokumento pavadinimas Laida
LIS LS Planas ir igklotiné M 1 : 100 .
Apgiltinimas Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento Zzymuo Lapas | Lapy
LT ii i § B
AB ,,KaiSiadoriy paukstynas 268-1HT1-PP-BD-B-03 3 ”




1ST1 - Buferinio rezervuaro planas

4.00

Fasadas - 1ST1, buferinis rezervuaras

Situacijos schema

Pastabos:
1. Visi elementai i§ skardos, RAL 3005
2. Visi metaliniai elementai ( laiptai, tur éklai, ir pan. ) 0 B B
RA'-V3OO5. . . .. Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
3. Prie$ patvirtinant fasado apdailos medziagy e . o
uzsakyma, gamintojas privalo suderinti spalvy —— Statinio projekto pavadinimas
derinius su statinio projekto dalies vadovu. Kval. RENGIMO Kitos paskirties statini y (pazangiyjy biodegaly gamybos),
L patv. BIURAS Paukstininky g. 16, Kaisiadorys statybos projektas
Sutartiniai Zymeéjimai dok. nr.
. Statinio numeris ir pavadinimas
Zyméjimas Pavadinimas ST Spy e m
- begeckas 1ST1 - Buferinis rezervuaras
Natdralus betonas
Dokumento pavadinimas Laida
Profiliuota skarda (cinkuotas pavirsius ) Planas ir isklotiné M 1 : 100 0
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento Zzymuo Lapas | Lapy
Membranos stogas RAL 9006 LT AB , Kaisiadoriy paukstynas" 0268-1ST1-PP-BD-B-01 1 14




Situacijos schema

1ST3 - Buferinio rezervuaro planas

4.00
-1.0 I I
e e e e — I_|
e e J
ISklotiné 1ST3
Pastabos:
1. Visi elementai i$ skardos, RAL 3005
2. Visi metaliniai elementai ( laiptai, tur éklai, ir pan. ) 0
RAL 3005 - _
3. Prie$ patvirtinant fasado apdailos medziagy Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
uzsakyma, gamintojas privalo suderinti spalvy — ok —
derinius su statinio projekto dalies vadovu. BREIERTY Statinio projekto pavadinimas
Kval. RENGIMO Kitos paskirties statini y (pazangiujy biodegaly gamybos),
. . patv. BIURAS Paukstininky g. 16, Kaisiadorys statybos projektas
Sutartiniai zyméjimai dok. nr.
B Statinio numeris ir pavadinimas
Zyméjimas Pavadinimas
20319 SPV E. Gegeckas 1ST3 - Buferinis rezervuaras
Natdralus betonas
Dokumento pavadinimas Laida
Profiliuota skarda RAL 3005 HEMESI LRSI 0
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento Zzymuo Lapas | Lapy

Membranos stogas RAL 9006 LT AB , KaiSiadoriy paukstynas” 0268-1ST3-PP-BD-B-02 2 14
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[32]
©
0 o O
Sutartiniai zymeéjimai
Zyméjimas Pavadinimas

7
/ Monolitas

Mdras

0 - -
Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
Statinio projekto pavadinimas
Kval PROJEKTY . » o L
val. RENGIMO Kitos paskirties statini y (pazangiuyjy biodegaly gamybos),
patv. BIURAS Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas
dok. nr.
Statinio numeris ir pavadinimas
20319 SPV E. Gegeckas 1WH1 - Gamybos ir sandéliavimo pastatas
Dokumento pavadinimas Laida
Pirmo auksto planas M 1 : 200 0
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento Zymuo Lapas | Lapy
LT AB ,,KaiSiadoriy paukstynas" 0268-1WH1-PP-BD-B-10 10 14
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Lietvamzdis Lietvamzdis Lietvamzdis Lietvamzdis Lietvamzdis Lietvamzdis Lietvamzdis

()
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0 - -
Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
Statinio projekto pavadinimas
PROJEKTY
Kval. RENGIMO Kitos paskirties statini y (pazangiujy biodegaly gamybos),
patv. BIURAS Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas
dok. nr.
Statinio numeris ir pavadinimas
20319 SPV E. Gegeckas 1WH1 - Gamybos ir sandéliavimo pastatas
Dokumento pavadinimas Laida
Stogo planas M 1 : 200 0
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento zymuo Lapas | Lapy
LT AB , Kaisiadoriy paukstynas" 0268-1WH1-PP-BD-B-11 11 14
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Fasadas 1 M 1:200

1R O
P 5 o

TOEET
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Fasadas 2 M 1:200

0 - -
Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
Statinio projekto pavadinimas
Kval. g'éﬁéﬁ':{)” Kitos paskirties statini y (pazangiujy biodegaly gamybos),
e patv. BIURAS Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas
Sutartiniai zyméjimai dok. nr.
. Statinio numeris ir pavadinimas
Zyméjimas Pavadinimas e
PV .
20319 S E. Gegeckas 1WH1 - Gamybos ir sand éliavimo pastatas
Groty langai
Dokumento pavadinimas Laida
Monolitas Fasadai M 1 : 200 0
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento zymuo Lapas | Lapy
Fasady skarda LT AB ,,Kaisiadoriy paukstynas" 0268-1WH1-PP-BD-B-12 12 14
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Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
Statinio projekto pavadinimas
Kval PROJEKTY ) » o L
e RENGIMO Kitos paskirties statini y (pazangiyjy biodegaly gamybos),
patv. BIURAS Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas
dok. nr.
Statinio numeris ir pavadinimas
PV .
20319 S E. Gegeckas 1WH1 - Gamybos ir sand éliavimo pastatas
Dokumento pavadinimas Laida
Fasadai M 1 : 200 0
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento Zymuo Lapas | Lapy
LT AB , KaiSiadoriy paukstynas" 0268-1WH1-PP-BD-B-13 13 14
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Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
Statinio projekto pavadinimas
PROJEKTY
Kval. RENGIMO Kitos paskirties statini y (paZangiyjy biodegaly gamybos),
patv. BIURAS Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas
dok. nr.
Statinio numeris ir pavadinimas
PV .
20319 S E. Gegeckas 1WH1 - Gamybos ir sand éliavimo pastatas
Dokumento pavadinimas Laida
Pjaviai M 1 : 200 0
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento Zymuo Lapas | Lapy
LT AB , KaiSiadoriy paukstynas” 0268-1WH1-PP-BD-B-14 14 14
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Situacijos schema

Sutartiniai Zyméjimai

Zyméjimas

Pavadinimas

Gelzbetonis

Profiliuota skarda RAL 3005

Membranos stogas RAL 9006

Apsiltinimas

- Patalpy eksplikacijos lentelé Pastabos
1. Matmenys pateikiami milimetrais;
Pat. nr. Patalpos paskirtis Plotas 2. Matmenys tikslinami darb y vykdymo metu. Gaminiai
11 Poilsio kambarys 20.66 m? 3. gaminami pagal rangovo iSmatuotus vietoje faktinius
. — ry : : 4. angos gabaritus;
12 Tanjburas 5.14m 5. Nurodomi apytikriai angy matmenys tikslinami DP metu.
1.3 Koridorius 481 m? Reikiamg statybine angg gaminiui nustato rangovas pagal
14 Persirenginéjimo kambarys 6.49 m? pasirinktg gaminj bei montavimo technologijg. Placiau
1.5 Dusas 1.25 m? . i&;35d§w . AP
16 San. mazgas 262 m? . itvary bei numatomy gaminiy gaisrinio atsparumo
17 Ofisas 2381 m? rodikliai ir charakteristikos pagal Projekto GS dal;.
VISO: 64.79 m?
0 - -
Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
Statinio projekto pavadinimas
Kval PROJEKTY . . . o
. RENGIMO Kitos paskirties statini y (pazangiyjy biodegaly gamybos),
patv. BIURAS Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas
dok. nr.
Statinio numeris ir pavadinimas
20319 SPV E. Gegeckas Operatoriy pastatas M 1:50
Dokumento pavadinimas Laida
Pirmo auksto ir stogo planas MAs indicated 0
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento Zymuo Lapas | Lapy
LT AB ,,KaiSiadoriy paukstynas" 0268-PP-BD-B-09 9 14




Rytinis fasadas

Pietinis fasadas
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Pjdvis B-B
0
Sutartiniai zyméjimai Pastabos Laida I$leidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
Zyméjimas Pavadinimas 1. Matmenys pate:ikian)i milimetrais; o — - —
2. Matmenys tikslinami darb y vykdymo metu. Gaminiai Statinio projekto pavadinimas
3. i i | iSmatuotus vietoje faktini PROJEKTY
4. gﬁg(;r;agn;bz?i?:s.rangovo 1smatuclus vietoje faxtinius Kvtal. RENGIMO Kitos paskirties statini y (pazangiyjy biodegaly gamybos),
Gelzbetonis 5. Nurodomi apytikriai angy matmenys tikslinami DP metu. zzlzl.nr BIURAS Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas
Reikiama statybing anga gaminiui nustato rangovas pagal T — . —
pasirinkta gaminj bei montavimo technologija. Plagiau Statinio numeris ir pavadinimas
zr. GS dalj; )
Profiliuota skarda RAL 3005 6. Atitvary bei numatomy gaminiy gaisrinio atsparumo Operatoriy pastatas
rodikliai ir charakteristikos pagal Projekto GS dal].
Dokumento pavadinimas Laida
Membranos stogas RAL 9006 Pjaviai ir fasadai MAs indicated 0
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento zymuo Lapas | Lapy
Apsiltinimas 0268-PP-BD-B-09 9 14

Rev. nr.

Revizija Data

XSS

Formatas A2




7 7
S e e e e + 4
L |
y \
\ ‘ \
\L | STELAZAI | |
3 ’
o
<

9550

Situacijos schema

15550
5650

Sandéliavimo pastato fasadas
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| 154.21 m? I
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o= % L

4950

0.00
@ 4 | ( > 4950 5650 4950
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| g s G oy
1 : ()
Sandéliavimo pastato fasadas
Pastabos
o 1. Visi elementai i§ skardos, RAL 3005 E 2019-11-01 Pakeitimas
Sandéliavimo pastato planas 2. Visi r?etalingaoi glementai (laiptai, tur eklai, ir Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
pan. ) RAL 5
3. Prie$ patvirtinant fasado apdailos medziagy
uzsakyma, gamintojas privalo suderinti spalvy Statinio projekto pavadinimas
derinius su statinio projekto dalies vadovu. PROJEKTY
Kval. RENGIMO Statinio projekto pavadinimas
L L patv. BIURAS
Sutartiniai zyméjimai dok. nr.
Zyméjimas Pavadinimas Statinio numeris ir pavadinimas
SPV Ernestas Gegeckas Pastato unikalus numeris
Gelzbetonis
Dokumento pavadinimas Laida
Pl ir iSklotiné M 1 : 100
Profiliuota skarda RAL 3005 anas [risiotin E
s Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento Zymuo Lapas | Lapy
Membranos stogas RAL 9006 LT Statytojas XXX - XX = XX = XX.XX - XX = o




1WH1 - Gamybos ir sand éliavimo pastatas

11T T 1 g1

ISklotiné PS1 Siurbline

Planas PS1 Siurbliné

Sutartiniai Zyméjimai

Zyméjimas Pavadinimas

Pastabos

| ApSiltinimas

Profiliuota skarda RAL 3005

Membranos stogas RAL 9006

Visi elementai i$ skardos, RAL 3005

Visi metaliniai elementai ( laiptai, tur éklai, ir pan. ) RAL 3005
Pries$ patvirtinant fasado apdailos medziagy uzsakyma,
gamintojas privalo suderinti spalvy derinius su statinio projekto
dalies vadovu.

Situacijos schema

7.40

3.32

0 - -
Laida ISleidimo data Laidos statusas. Keitimo priezastis (jei taikoma)
Statinio projekto pavadinimas
Kval. Kitos paskirties statini y (pazangiujy biodegaly gamybos),
patv. Paukstininky g. 16, KaiSiadorys statybos projektas
dok. nr.
Statinio numeris ir pavadinimas
20319 SPV E . Gegeckas PS1 Siurbliné
Dokumento pavadinimas Laida
Planas ir iSklotiné M 1 : 100 0
Statytojas ir (arba) uzsakovas Dokumento zymuo Lapas | Lapy
LT AB , Kaiiadoriy paukstynas" 0268-PS1-PP-BD-B-04 Ao
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Detalé F
M1:100

Pastabos:

1. Lagunos sandarumui uztikrinti klojamos trys membranos dvi memibranos klojamas ties dugnu, tarp
membrany
dedamas geotinklas ir jlituocjamas inspekcinio drenazo vamzdis. Substratas pilamas tarp dviejy
membrany, tokiu
. bUdu uztikrinama, kad kvapai nesklisty | aplinkg.
PJUVIS H-H 2. Aplink laging irengiamas inspekcinis drenazas nustatyti galimam membranos pazeidimui.

Automobilinés cisternos pildymo vieta M 1:100 3. Lagunos perimetru jrengiami PE D160 vamzdziai su sklendémis. Per juos vykdomas lagunos
Detale G : hidromaiSymas, pries substrato iSvezimg.
eiaie 4. Lagunos turis 15000 m3
M 1:50 5. Lagunos iskasos formavimo kiekiai ziur. sklypo plano dalyje.

Nr. ID Standartas Pavadinimas Konfiguracija Kiekis
__ 1 DDO01-LG01-01 LagUnos istustinimo Sulinys Default 1
A E | 2 D?Sgl/#n%o?gg%og’ Autocisternos pildymo gervé Default 1
—
— : 3 Tvirtinimo kaladélé 20
E 4 Tarpiné SBR DN150 PN10 46
E 5 DDO1-LG1-TUBO1 PE vamzdynas (Ziedas) Default 1
= 6 Peiliné sklendé DN150 22
§ 7 DDO1-LG1-TUB02 PE vamzdyno afSaka Default 7
— 8 DDO1-LG1-TUBO3 PE vamzdyno $aka Default 8
= 9 DDO1-LG1-TUB04 PE vamzdyno atsaka Default 7
= 10 A1-C5 Drenazo Sulinys su dangciu 2
11 A1-C4 Inspekcinis drenazo Sulinys su dangciu 1
PROJEKTU Projektas:
\ L. . RENGIMO Kitos paskirties statini y (pazangiyjy biodegaly gamybos),
Uzpildoma sméliu BIURAS Paukstininky g. 32, KaiSiadorys statybos projektas
(\<\ >§ B — 20319 SPV E. Gegeckas Mazgas/detalé: Specifikacija: | | ida
. . - : -z _ - ini
Perimetru klojamas drenazinis vamzdis D50 . e T, 1ST1 - Buferinis rezervuaras
g Brézinys 0
Planas ir iSklotiné M 1 : 100
Stadija | Jzsakovas Brézinio numeris Lapas | Lapy
P AB , Kaisiadoriy paukstynas" 0268-1ST1-PP-BD-B-01 ! )




Nr. ID Standartas Pavadinimas Konfiguracija Kiekis
1 DDO01-LG01-01 LagUnos istustinimo 3ulinys Default 1
1.1 Al1-C1 Gelzbetoninis Sulinys D2000 1
1.2 Al1-C2 Substrato jtekéjimo vamzdis D700 1
1.2.1 Plieninis vamzdis D711x10,3 1
1.2.2 Flansinis adapteris D700 1
1.2.3 Peiliné sklendé DN700, PN10 1
1.2.4 Sklendés rankenos prailginimas 1
1.2.5 Flansas (gaminamas) 2
1.3 A1-C3 Substrato jtekéjimo vamzdis D300 1
1.3.1 0004-C Vamzdis D300 1
1.3.2 0005-C Elipsinis flansas (gaminamas) 2
1.3.3 EN 1092-1 Flansas-DN 150, PN10 EN1092-1-TYP 01 1
1.3.4 Peiliné sklendé DN300 1
1.3.5 Sklendés rankenos pailginimas 1
1.4 Panardinamas siurblys su tvirtinimo elementais ir iskélimo 1
gerve
1.5 A1-C8 Jungiamasis vamzdis DN150 1
1.5.1 LST EN 1092-1 FlanSas DN 150 PN10, LST EN 1092-1-11-B1 2
1.5.2 DIN 2615 Trisakis - DN150 (168,3 OD x 4,5 WT) 1
1.5.3 LST EN 1092-1 FlanSas DN 150 PN16, LST EN 1092-1-11-B1 1
1.5.4 LST EN 10220 Vamzdis 168,3 x 3,6, LST EN 10220 PN10 7651Tmm
1.5.5 Vamzdis-168,3x1,6 LSTEN 10220  |Vamzdis 168,3 x 1,6, LST EN 10220 168.3 ﬁ&ég'oLST EN 357mm
2 Dleg]yhUrrsw;?E)grL\JkSO% Autocisternos pildymo gerve Default 1
3 Tvirtinimo kaladele 20
3.1 DDO01-LG1-02-01-01 Atraminé GB kaladélé Default 1
3.2 Vamzdziy laikiklis D160 1
Tarpiné SBR DN150 PN10 46
5 DDO1-LG1-TUBO1 PE vamzdynas (ziedas) Default 1
5.1 PE flansai Flansas PE D160, DN160 160_DN150 22
52 Trisakis PE 100 D160 23
5.3 Elektra virinam alkune 90 PE 100 D160 4
54 EN 12201-2:2011 [Vamzdis PE 100 DN160 SDR17 SDR17 258157.01mm
6 Peiliné sklendé DN150 22
7 DDO1-LG1-TUBO2 PE vamzdyno atSaka Default 7
7.1 PE flansai FlanSas PE D160, DN160 160_DN150 1
7.2 Elekra viorinamas peréjimas D160/110 1
7.3 Elektra suvirinam alkune 30 PE 100 DN160 2
7.4 EN 12201-2:2011  [Vamzdis PE 100 DN160 SDR17 SDR17 88037.6mm
8 DDO1-LG1-TUBO3 PE vamzdyno Saka Default 8
8.1 PE flansai FlanSas PE D160, DN160 160_DN150 1
8.2 Elektra suvirinam alkune 30 PE 100 DN160 2
8.3 Elekra viorinamas peréjimas D160/110 1
8.4 EN 12201-2:2011  [Vamzdis PE 100 DN160 SDR17 SDR17 104854.4mm
9 DDO1-LG1-TUBO4 PE vamzdyno atSaka Default 7
9.1 PE flansai FlanSas PE D160, DN160 160_DN150 1
9.2 Elektfra suvirinam alkune 30 PE 100 DN160 2
9.3 Elekra viorinamas peréjimas D160/110 1
9.4 EN 12201-2:2011 [Vamzdis PE 100 DN160 SDR17 SDR17 74873.47mm
10 A1-C5 Drenazo sulinys su dangciu 2
10.1 Drenazinis PP Sulinys DN/DI400, L1800 1
10.2 Drenazinio/ inspekcinio sulinio dangtis PP DN400 1 PROJEKTY Projektas:
103 D60 drenazinio vamzdzio jungis Sulinivi 1 _) R B RENGIMO Kit";aﬁsé':ii;‘iissqséft;”;’”K(ggii:;griﬁqsi’;‘t):sg:Ergzzgzos)’
10.4 DDO1-LG1-04-TUBO1 PE vamzdyno atSaka Default 1
10.4.1 Drenatzinis vamzdis PP su geotekstile DN63 SDR17 2191mm 20319 PV E.Gegeckas Mazgas/detalé: Specifikacija: | | .:4a
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