UAB "Miko ir Tado leidyklos spaustuvė"
Įmonės kodas: 123946644, PVM kodas: LT239466415
Maišinės k. 1-2, Trakų r. sav., LT-21401 Lietuva, Tel.: (+370) 5 232 92 65,  El.p.: info@mtlcarton.com

KONKURSO SĄLYGOS

[bookmark: _Toc335201954][bookmark: _Toc147739116]BENDROSIOS NUOSTATOS 
1.1 [bookmark: _Toc335201955]UAB „Miko ir Tado leidyklos spaustuvė” (toliau vadinama – Pirkėjas) vykdo pirkimą, įgyvendindama projektą „02-064-K-0009 "Miko ir Tado leidyklos" spaustuvė, UAB tvarių investicijų diegimas plečiant gamybos pajėgumus Jonavos r.sav.), bendrai finansuojamą Europos Sąjungos fondų ir Lietuvos Respublikos lėšomis. 
1.2 Pirkimas vykdomas vadovaujantis Sutarties dėl Europos Sąjungos veikimo principais – laisvo prekių judėjimo, įsisteigimo laisvės, laisvės teikti paslaugas, lygiateisiškumo, nediskriminavimo bei vienodo požiūrio, skaidrumo, proporcingumo ir abipusio pripažinimo principais, Projektų finansavimo ir administravimo taisyklėmis, patvirtintomis Lietuvos Respublikos finansų ministro 2022 m. birželio 22 d. įsakymu Nr. 1K-237 „Dėl 2021–2027 metų Europos Sąjungos fondų investicijų programos ir Ekonomikos gaivinimo ir atsparumo didinimo plano „Naujos kartos Lietuva“ įgyvendinimo“, (įskaitant, bet neapsiribojant 7 priedu „Pirkimų taisyklės“) (toliau – Taisyklės), Lietuvos Respublikos civiliniu kodeksu (toliau – Civilinis kodeksas), kitais teisės aktais bei šiomis konkurso sąlygomis (toliau – konkurso sąlygos).

PIRKIMO OBJEKTAS
[bookmark: _Hlk175046943]Pirkimo objektas – Spaudos mašinos (2 vnt.), kurių kiekiai ir savybės nustatytos pateiktoje techninėje specifikacijoje. Perkama nurodyta įranga kartu su pristatymu, instaliavimu ir darbuotojų apmokymu.
Jei techninėje specifikacijoje, apibūdinant pirkimo objektą, nurodytas konkretus modelis ar šaltinis, konkretus procesas ar prekės ženklas, patentas, tipai, konkreti kilmė, gamyba ar standartas, laikytina, kad priimtini ir savo savybėmis lygiaverčiai objektai.
Pirkimo objektas į pirkimo objekto dalis neskaidomas.
Prekių pristatymo vieta Fabriko g. 3, LT-55111 Jonava, Lietuva.
Pirkimui taikomi žaliesiems[footnoteRef:1] pirkimams numatyti aplinkos apsaugos reikalavimai, kurie nurodyti techninėje specifikacijoje [1: Pirkėjas, vykdydamas pirkimą, taiko žaliųjų pirkimų reikalavimus, nustatytus Lietuvos Respublikos Vyriausybės 2010 m. liepos 21 d. nutarime Nr. 1133 „Dėl Žaliųjų pirkimų tikslų nustatymo ir įgyvendinimo“, Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birželio 28 d. įsakyme Nr. D1-508 „Dėl Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo patvirtinimo“. (toliau – Žaliųjų pirkimų aprašas)] 


REIKALAVIMAI DALYVIŲ KVALIFIKACIJAI
Tiekėjas, dalyvaujantis pirkime, turi atitikti šiuos minimalius kvalifikacijos reikalavimus. 
0. Tiekėjų kvalifikacijos reikalavimai ir jų įrodymo dokumentai: 
	Eil. 
Nr.
	Kvalifikacijos reikalavimai
	Reikalavimai ūkio subjekto grupei ir ar subtiekėjams
	Kvalifikacijos reikalavimus įrodantys dokumentai

	3.1.2.1
	Tiekėjas per pastaruosius 3 metus iki pasiūlymo pateikimo termino pabaigos pagal vieną ar daugiau sutarčių yra pristatęs ir sumontavęs panašių prekių[footnoteRef:2]. [2:  Panašiomis prekėmis laikomos prekės, kurios priklauso tai pačiai prekių grupei (sutampa pirmi 3 kodo skaitmenys) pagal Bendrąjį Viešųjų Pirkimų Žodyną: < https://viesujupirkimu.lt/bvpz-klasifikatorius/>.] 

	Jeigu pasiūlymą teikia ūkio subjektų grupė arba tiekėjas pasitelkia subtiekėjus – reikalavimą turi atitikti visi ūkio subjektų grupės nariai arba tiekėjas su subtiekėjais kartu (ūkio subjektų grupės narių arba tiekėjo ir subtiekėjų turima patirtis sumuojama), atsižvelgiant į jų prisiimamus įsipareigojimus
	Sutarties (-čių) sąrašas, nurodant užsakovą, objektą, vertę, sudarymo ir (arba) įvykdymo datas, kontaktinį asmenį. 


	3.1.2.2
	Vidutinės metinės visos veiklos pajamos per paskutinius 3 finansinius metus, o jei ūkio subjektas įregistruotas vėliau ar veiklą pradėjo vėliau – nuo ūkio subjekto įregistravimo ar veiklos pradžios, yra ne mažesnės kaip 15 000 000 Eur.
	Jeigu pasiūlymą teikia ūkio subjektų grupė arba tiekėjas pasitelkia subtiekėjus – reikalavimą turi atitikti visi ūkio subjektų grupės nariai arba tiekėjas su subtiekėjais kartu (ūkio subjektų grupės narių arba tiekėjo ir subtiekėjų turima patirtis sumuojama), atsižvelgiant į jų prisiimamus įsipareigojimus
	2022, 2023, 2024 metų patvirtintų finansinių atskaitomybių dokumentų kopijos: pelno (nuostolių) ataskaitos kopijos.


 Dokumentų, patvirtinančių atitiktį nustatytiems kvalifikacijos reikalavimus, bus prašoma tik iš galimo laimėtojo. Tiekėjas pasiūlymo formoje patvirtina, kad jis atitinka nurodytus kvalifikacijos reikalavimus.
Tiekėjas gali remtis tik tokiais kitų ūkio subjektų (pvz. subtiekėjų) pajėgumais, siekdamas įrodyti savo atitikima kvalifikacijos reikalavimais, kuriais jis realiai galės disponuoti pirkimo sutarties vykdymo metu. Tiekėjas turi pareigą Pirkėjui pasiūlyme užtikrinti, kad per visą pirkimo sutarties vykdymo laikotarpį ūkio subjekto, kurio pajėgumais buvo pasiremta, ištekliai tiekėjui bus prieinami. Tikrindamas, ar tiekėjui bus prieinami kitų ūkio subjektų, kurių pajėgumais jis remiasi, kad atitiktų kvalifikacijos reikalavimus, turimi ištekliai, Pirkėjas iš tiekėjo priima bet kokias tai patvirtinančias priemones.
Jeigu tiekėjas negali pateikti nurodytų dokumentų, nes atitinkamoje šalyje tokie dokumentai neišduodami arba toje šalyje išduodami dokumentai neapima visų keliamų klausimų – pateikiama oficiali tiekėjo deklaracija arba lygiavertis dokumentas.

[bookmark: _Toc335201957]REIKALAVIMAI PASIŪLYMŲ PATEIKIMUI 
4.1 Tiekėjo pasiūlymas bei kita korespondencija pateikiama lietuvių arba anglų kalba. 
4.2 Pasiūlymas teikiamas elektroniniame laiške adresu: ramunas@mtlcarton.com . Pasiūlymą sudaro:
4.2.1. užpildyta pasiūlymo forma, parengta pagal šių pirkimo konkurso sąlygų 2 priedą, bei pasiūlymo formoje nurodyti dokumentai;
4.2.2. jungtinės veiklos sutarties kopija, jei pasiūlymą teikia ūkio subjektų grupė.
4.3 Tiekėjas gali pateikti tik vieną pasiūlymą (jeigu pirkimas skaidomas į dalis – po vieną kiekvienai daliai) – individualiai arba kaip ūkio subjektų grupės narys. Jei tiekėjas pateikia daugiau kaip vieną pasiūlymą arba ūkio subjektų grupės narys dalyvauja teikiant kelis pasiūlymus, visi tokie pasiūlymai bus atmesti.
4.4 Tiekėjams nėra leidžiama pateikti alternatyvių pasiūlymų. Tiekėjui pateikus alternatyvų pasiūlymą, jo pasiūlymas ir alternatyvus pasiūlymas (alternatyvūs pasiūlymai) bus atmesti.
4.5 Pasiūlymo pateikimo terminas nurodytas skelbime apie pirkimą, kuris paskelbtas interneto svetainėje esinvesticijos.lt.
4.6 Pasiūlymo kaina pateikiama eurais su ir be PVM. Į kainą turi būti įskaityti visi mokesčiai ir visos tiekėjo išlaidos.
4.7 Pasiūlymo kaina vertinama eurais be PVM.
4.8 Pasiūlymas turi galioti ne trumpiau nei 90 dienų nuo pasiūlymo pateikimo dienos. Jeigu pasiūlyme nenurodytas jo galiojimo laikas, laikoma, kad pasiūlymas galioja tiek, kiek numatyta pirkimo dokumentuose.

5. [bookmark: _Toc297898751]KONKURSO SĄLYGŲ PAAIŠKINIMAS IR PATIKSLINIMAS
5.1 Pirkėjas atsako į kiekvieną Tiekėjo rašytinį prašymą paaiškinti ar patikslinti pirkimo sąlygas, jeigu prašymas gautas ne vėliau kaip prieš 3 darbo dienas iki pirkimo pasiūlymų pateikimo termino pabaigos. Į laiku gautą tiekėjo prašymą paaiškinti konkurso sąlygas pirkėjas atsako ne vėliau kaip per 2 darbo dienas nuo jo gavimo dienos ir ne vėliau kaip likus 2 darbo dienoms iki pasiūlymų pateikimo termino pabaigos. 
5.2 [bookmark: _Hlk127783565]Nesibaigus pasiūlymų pateikimo, bet ne vėliau kaip likus 2 darbo dienoms iki pasiūlymų pateikimo termino pabaigos, Pirkėjas turi teisę savo iniciatyva paaiškinti, patikslinti konkurso sąlygas.
5.3 Jei paskelbus kvietimą dalyvauti pirkime keičiama esminė pasiūlymams parengti būtina informacija, taip pat kai tiekėjui (-ams) teikiami su pirkimu susiję paaiškinimai ir (ar) keičiami ir (ar) tikslinami kvalifikacijos reikalavimai, Pirkėjas interneto svetainėje esinvesticijos.lt paskelbia pakeistą kvietimą dalyvauti pirkime, iš naujo nustatydamas ne trumpesnį kaip 5 darbo dienų terminą pasiūlymams pateikti.

6. [bookmark: _Toc329439533]DERYBŲ REIKALAVIMAI
6.1 Šio Pirkimo metu gali būti vykdomos Derybos. 
6.2 Derybos yra vykdomos su visais tiekėjais, kurie atitinka nustatytus minimalius kvalifikacijos reikalavimus ir pasiūlymų pateikimo reikalavimus.  Su kiekvienu tiekėju susitinkama atskirai. Derybų metu visiems tiekėjams pateikiama ta pati (vienoda) informacija. Derybų rezultatai įforminami protokolu, kuris rengiamas kiekvienam tiekėjui atskirai.
6.3 Derybos gali būti vykdomos dėl visų perkamų darbų, prekių ar paslaugų charakteristikų, įskaitant kainą, kokybę, komercines sąlygas ir socialinius, aplinkosaugos ir inovacinius aspektus. 
Nesiderama dėl pirkimo objekto  minimalių techninių reikalavimų, taikomų pirkimo objektui, tiekėjų kvalifikacijai, tiekėjų pasiūlymams, šių pasiūlymų vertinimo kriterijų ir esminių pirkimo sutarties sąlygų, išskyrus esminių sutarties sąlygų pagerinimą Pirkėjo naudai.
6.4 Galutiniu pasiūlymu laikomas galutinių derybų rezultatas, užfiksuoto derybų protokole.
6.5 Jei tiekėjas neatvyksta į derybas, jo galutiniu pasiūlymu laikomas jo pirminis pasiūlymas.
6.6 Tiekėjų galutiniai pasiūlymai vertinami pagal nurodytus vertinimo kriterijus.

7. PASIŪLYMŲ NAGRINĖJIMAS IR VERTINIMAS
7.1 Pirkėjas vertina, ar tiekėjų pasiūlymai (jei buvo vykdomos derybos – galutiniai pasiūlymai) atitinka konkurso sąlygose nustatytus reikalavimus. 
7.2 Jei tiekėjas pateikė netikslius, neišsamius ar klaidingus dokumentus ar duomenis apie atitiktį konkurso sąlygose nustatytiems reikalavimams arba šių dokumentų ar duomenų trūksta, Pirkėjas gali prašyti kandidatą ar dalyvį šiuos dokumentus ar duomenis patikslinti, papildyti arba paaiškinti per jo nustatytą terminą.
7.3 Pirkėjas turi teisę reikalauti, kad tiekėjas pagrįstų pasiūlyme nurodytą kainą ar jos sudedamąsias dalis, jeigu jos atrodo neįprastai mažos, nurodydama konkrečius dokumentus ir duomenis, kuriuos tiekėjas turi pateikti. 
7.4 Pirkėjas iš galimo laimėtojo prašo pateikti dokumentus, kurie įrodytų atitiktį pirkimo dokumentuose nustatytiems kvalifikacijos reikalavimams.
7.5 Konkurso sąlygų 7.6 p. nustatytais atvejais pasiūlymas atmetamas. Apie pasiūlymo atmetimą tiekėjas informuojamas iki pirkimo sutarties sudarymo.
7.6 Pasiūlymas atmetamas, jeigu:
7.6.1. tiekėjas pateikė daugiau nei vieną pasiūlymą (atmetami visi tiekėjo pasiūlymai);
7.6.2. pasiūlymas (jei vykdomos derybos – galutinis pasiūlymas) neatitiko konkurso sąlygose nustatytų reikalavimų arba dalyvis, Pirkėjo prašymu, nekeisdamas pasiūlymo esmės, nepaaiškino arba nepatikslino savo pasiūlymo;
7.6.3. tiekėjas per Pirkėjo nurodytą terminą neištaisė aritmetinių klaidų ir (ar) nepaaiškino pasiūlymo;
7.6.4. buvo pasiūlyta neįprastai maža kaina ir tiekėjas, Pirkėjo prašymu, nepateikė raštiško kainos sudėtinių dalių pagrindimo arba kitaip nepagrindė neįprastai mažos kainos;
7.6.5. tiekėjas pateikė melagingą informaciją, kurią Pirkėjas gali įrodyti bet kokiomis teisėtomis priemonėmis;
7.6.6. tiekėjo, kurio pasiūlymas neatmestas dėl kitų priežasčių, buvo pasiūlyta per didelė, Pirkėjui nepriimtina pasiūlymo kaina.
7.7 Neatmesti pasiūlymai vertinami ekonominio naudingumo būdu pagal mažiausios kainos kriterijų.
7.8 Kai kelių tiekėjų pasiūlymų ekonominis naudingumas yra vienodas, laimėtoju skelbiamas tiekėjas, kurio pasiūlyta  kaina yra mažiausia, o, jeigu kainos vienodos, - kurio pasiūlymas pateiktas anksčiausiai.
7.9 Pirkimo sutartis sudaroma raštu su laimėjusį pasiūlymą pateikusiu tiekėju. Sudarant pirkimo sutartį negali būti keičiama laimėjusio tiekėjo galutinio pasiūlymo kaina ir sąlygos, taip pat kvietime dalyvauti pirkime nustatytos sąlygos.
7.10 Jeigu tiekėjas, kurio pasiūlymas pripažintas laimėjusiu iki nurodyto laiko nesudaro pirkimo sutarties, Pirkėjas siūlo sudaryti pirkimo sutartį kitam Pirkime dalyvavusiam tiekėjui, kurio pasiūlymas yra ekonomiškai naudingiausias.
7.11 Pirkėjas, nedelsiant po pirkimo sutarties sudarymo, informuoja raštu visus pasiūlymus pateikusius tiekėjus apie laimėjusio pasiūlymo charakteristikas ir santykinius pranašumus, įskaitant kainą, dėl kurių šis pasiūlymas buvo pripažintas geriausiu, taip pat šį pasiūlymą pateikusio dalyvio pavadinimą.

8. [bookmark: _Toc60525494][bookmark: _Toc47844940][bookmark: _Toc297898756]PIRKIMO SUTARTIES SĄLYGOS

8.1 Prekių pateikimo terminai, atsiskaitymo sąlygos:
8.1.1.  Prekių pateikimo terminas: per 14 mėnesių nuo sutarties pasirašymo dienos. Per nustatytą terminą tiekėjui nespėjus pristatyti prekių, prekių pateikimo terminas gali būti pratęstas ne ilgiau kaip papildomam 1 mėnesiui.
8.1.2. Atsiskaitymo  sąlygos:
8.1.2.1. išankstinis mokėjimas: 40 proc. nuo sutarties sumos su PVM per 30 darbo dienų  po sutarties pasirašymo, tiekėjui pateikus išankstinę sąskaitą-faktūrą.
8.1.2.2. tarpinis mokėjimas: 50 proc. nuo sutarties sumos su PVM per 30 darbo dienų po tiekėjo pranešimo, kad įranga yra pagaminta ir parengta pristatyti, tiekėjui pateikus išankstinę sąskaitą-faktūrą .
8.1.2.3. 
8.1.2.4. galutinis mokėjimas: 10 proc. nuo sutarties sumos su PVM per 30 darbo dienų po įrangos pristatymo ir montavimo, suderinimo darbų perdavimo priėmimo akto pasirašymo ir sąskaitos-faktūros išrašymo..
8.1.3. Tiekėjui laiku ir (arba) tinkamai neįvykdžius sutarties be pagrįstų ir nuo Tiekėjo nepriklausančių aplinkybių, Pirkėjas skaičiuoja 0,02 % dydžio delspinigius nuo neįvykdytos Pirkimo sutarties vertės tol, kol bus įvykdyti visi įsipareigojimai, tačiau neviršijant 5 proc. Sutarties vertės.
8.1.4. Be pateisinamų priežasčių per Sutartyje nustatytą terminą Pirkėjui nesumokėjus už tinkamai atliktą ir priimtą Pirkimo objektą, Tiekėjas gali pareikalauti mokėti 0,02 proc. dydžio delspinigius nuo vėluojamos sumokėti sumos už kiekvieną uždelstą dieną, kol bus įvykdyti visi įsipareigojimai, tačiau neviršijant 5 proc. Sutarties vertės.
8.2 Pirkimo sutartis pasirašoma su laimėjusį pasiūlymą pateikusiu tiekėju šiose konkurso sąlygose nustatytomis sąlygomis, vadovaujantis Taisyklėmis ir Civiliniu kodeksu.
8.3 Pirkimo sutartis gali būti keičiama, kai pakeitimu iš esmės nepakeičiamas pirkimo sutarties pobūdis ir bendra atskirų pakeitimų pagal šį punktą vertė neviršija 10 procentų pradinės pirkimo sutarties vertės prekių ar paslaugų pirkimo atveju ir 15 procentų – darbų pirkimo atveju ir pakeitimu iš esmės nepakeičiamas pirkimo sutarties pobūdis. Kiti Pirkimo sutarties pakeitimai gali būti atliekami tik Taisyklėse nurodytais atvejais.

9. [bookmark: _Toc335201960]PRIEDAI
[bookmark: _Ref274738013][bookmark: _Ref316455210]Priedas Nr. 1. Techninė specifikacija.
Priedas Nr. 2. Pasiūlymo forma.





Priedas Nr. 1. Techninė specifikacija.
Spaudos mašinos (2 vnt.)
	Nr.
	Funkcijos
	Techniniai parametrai spaudos mašinai nr. 1
	Techniniai parametrai spaudos mašinai nr. 2

	1. Pagrindinė komplektacija

	1.1.
	Spausdinimo sekcijų vienetų skaičius
	6
	7

	1.2.
	Lako padengimo vienetai
	2
	2

	1.3.
	Džiovinimo įrenginiai, pritaikyti UV/IR džiovinimui
	2
	2

	1.4.
	Folijavimo sekcija
	0
	1

	1.5.
	Valdymo pultas su spalvų valdymu
	1
	1

	2. Techniniai parametrai popieriaus formatui

	2.1
	Maksimalus lapo formato dydis
	Ne mažesnis nei 
750 × 1,060 mm
	Ne mažesnis nei 
750 × 1,060 mm

	2.2
	Maksimalus spaudos formatas
	Ne mažesnis nei 
740 × 1,050 mm
	Ne mažesnis nei 
740 × 1,050 mm

	2.3
	Minimalus formato dydis
	Ne mažesnis nei
340 × 480 mm
	Ne mažesnis nei
340 × 480 mm

	2.4
	Spausdinimo greitis (maks.)
	Ne mažesnis nei
18,000 lapų/val.
	Ne mažesnis nei
18,000 lapų/val.

	2.5
	Popieriaus storis (standartinis) minimalus 
	
0.04 mm
	
0.04 mm

	2.6.
	Popieriaus storis (standartinis) maksimalus 
	1.00 mm
	1.00 mm

	
	
	
	

	3. Lakštų palečių logistika ir popieriaus padavimo Sistema (pile logistics and feeder)

	3.1
	Lakštų palečių logistikos sistema su įleidžiama konstrukcija
	Lakštų palečių padavimas su minimum su 6 palečių buferiu
	Lakštų palečių padavimas su minimum su 6 palečių buferiu

	3.2
	Palečių logistiskos sistema 
	automatiškai gali pakeisti popieriaus rietuves padavimo metu be operatoriaus įsikišimo.
	automatiškai gali pakeisti popieriaus rietuves padavimo metu be operatoriaus įsikišimo.

	3.3
	Spaudos mašina paruošta rietuvės logistikai
	Sujungianti presą su logistikos sistema.
	Sujungianti presą su logistikos sistema.

	3.4
	Lakštų krovimo platforma 
	su atskira rampa, tvirtinama prie grindų
	su atskira rampa, tvirtinama prie grindų

	3.5
	Lakštų krūvos centro nustatymas
	Automatinis +/- 25 mm
	Automatinis +/- 25 mm

	3.6
	Formato išankstinis nustatymas
	Per valdymo pultą
	Per valdymo pultą

	3.7
	Lakštų palečių padavimas
	Nepertraukiamas (nonstop)
	Nepertraukiamas (nonstop)

	3.8
	Dulkių pašalinimo sistema
	yra
	yra

	3.9
	Oro siurbtukų oro srauto nustatymai
	Reguliuojami per ekraną
	Reguliuojami per ekraną

	4. Drėkinimo sistemos parametrai

	4.1
	Drėkinimo sistema
	Nuolatinė
	Nuolatinė

	4.2
	Osciliacinis tiltinio tipo volelis
	Įrengtas ant drėkinimo formos volelio
	Įrengtas ant drėkinimo formos volelio

	4.3
	Dažų ir drėkinimo sistemos sujungimas volelių plovimo metu
	Automatinis
	Automatinis

	4.4
	Galimybė atskirti dažų ir drėkinimo sistemas
	Iš valdymo pulto
	Iš valdymo pulto

	4.5
	Nešvarumų dėmių(hickey) prevencija
	Diferencialinė pavara įjungiama/išjungiama spaudos metu iš pulto
	Diferencialinė pavara įjungiama/išjungiama spaudos metu iš pulto

	4.6
	Skysčio lygio jutiklis drėkinimo vonelėje
	Yra
	Yra

	4.7
	Vonelės volelis
	Reguliuojamas greitis ir įjungiamas/išjungiamas pneumatiškai spaudos sustabdymo metu – per valdymo pultą
	Reguliuojamas greitis ir įjungiamas/išjungiamas pneumatiškai spaudos sustabdymo metu – per valdymo pultą

	4.8
	Drėkinimo skysčio kondicionavimas
	Su skaitmenine temperatūros kontrole ir indikacija
	Su skaitmenine temperatūros kontrole ir indikacija

	5. Spausdinimo sekcijos parametrai (Printing Unit)

	5.1
	Spaudos sekcijos konstrukcija
	Monolitinė
	Monolitinė

	5.2
	Pneumatiniu būdu valdoma spauda ON/OFF
	Dviejų pakopų
	Dviejų pakopų

	5.3
	Spaudimo jėgos ir medžiagos storio reguliavimas tarp spaudos cilindro ir blanketo
	Valdomas iš pulto
	Valdomas iš pulto

	5.4
	Registro reguliavimas iš pulto:
	Šoninis: ±1,5 mm
Apskritiminis: ±1,0 mm
Įstrižinis: ±0,12 mm

	Šoninis: ±1,5 mm
Apskritiminis: ±1,0 mm
Įstrižinis: ±0,12 mm


	5.5
	Galiniai plokštės spaustuvai
	Iš dviejų sekcijų
	Iš dviejų sekcijų

	5.6
	Apsauga, kad lakštai nekliūtų į blanketą
	Reguliuojami oro pūtimu per pultą
	Reguliuojami oro pūtimu per pultą

	5.7
	Centrinis tepimas
	visiems svarbiems taškams
	visiems svarbiems taškams

	5.8
	Krumpliaračių pavaros sistema
	veikia sandarioje alyvoje su filtruotu tepimu
	veikia sandarioje alyvoje su filtruotu tepimu

	5.9
	Spaudos plokštės keitimas
	Automatinis
	Automatinis

	5.10
	Universali plovimo sistema: skirta tiek blanketams, tiek spaudos cilindrams bei volų plovimui, kai naudojami skirtingi dažai ir plaunama spaudos metu, kai naudojamos kitos spausdinimo sekcijos.
	2 spausdinimo sekcijos
	2 spausdinimo sekcijos

	5.11
	Vienalaikė volų plovimo sistema 
	visiems spausdinimo vienetams
	visiems spausdinimo vienetams

	5.12
	Likusių dažų valymas nuo plokštės ir blanketo
	Automatinis
	Automatinis

	6. Dažų padavimo vieneto parametrai (Inking Unit)

	6.1
	Dažų volelis
	Su 35 dažų raktais, kiekvienas 30 mm pločio
	Su 35 dažų raktais, kiekvienas 30 mm pločio

	6.2
	Dažų lovelis
	su išimamomis metalinėmis plokštėmis (lengvesniam valymui ir dažų keitimui)
	su išimamomis metalinėmis plokštėmis (lengvesniam valymui ir dažų keitimui)

	6.3
	Dozavimo elementai (dažų raktai)
	Volframu padengti, kurie neturi tiesioginio kontakto su dažų voleliu
	Volframu padengti, kurie neturi tiesioginio kontakto su dažų voleliu

	6.4
	Dažų lovelio volelis
	Padengtas keramika, sukasi nuolatiniu režimu
	Padengtas keramika, sukasi nuolatiniu režimu

	6.5
	Dažų padavimo laiko nustatymas
	Reguliuojamas iš pulto, galima įjungti ir išjungti tiek per pultą tiek tiesiai prie spausdinimo vieneto
	Reguliuojamas iš pulto, galima įjungti ir išjungti tiek per pultą tiek tiesiai prie spausdinimo vieneto

	6.6
	Dažų padavimo volelio osciliacija
	±17 mm
	±17 mm

	6.7
	Osciliacijos laikas
	Nuolat reguliuojamas per spaudos metu per pultą
	Nuolat reguliuojamas per spaudos metu per pultą

	6.8
	Osciliaciniai paskirstymo voleliai
	Padengti Rilsan medžiaga
	Padengti Rilsan medžiaga

	6.9
	Osciliaciją galima įjungti/išjungti 
	Tiesiogiai prie volelių
	Tiesiogiai prie volelių

	6.10
	Dažų padavimo formos voleliai
	4
	4

	6.11
	Centrinė dažų tiekimo ir dozavimo sistema
	valdoma per valdymo pultą; skirta 4 spaudos vienetams
	valdoma per valdymo pultą; skirta 4 spaudos vienetams

	6.12
	Dažų padavimo vieneto temperatūros kontrolė
	Kombinuotas aušinimo blokas šlapiajai ofsetinei spaudai, oru aušinamas, su ištraukimo ventiliatoriumi.
	Kombinuotas aušinimo blokas šlapiajai ofsetinei spaudai, oru aušinamas, su ištraukimo ventiliatoriumi

	7. Lakavimo ir džiovinimo sekcijos parametrai

	7.1
	Užtikrintų nuolatinį ir tolygų lako padengimą
	Kamerinė mentelės sistema, pritaikyta UV lakui
	Kamerinė mentelės sistema

	7.2
	Pastovaus kontaktinio slėgio palaikymas viso proceso metu
	Hidropneumatinė mentelės spaudimo kontrolė
	Hidropneumatinė mentelės spaudimo kontrolė

	7.3
	Lakavimo formos cilindras
	Su greito tvirtinimo fiksatoriais lakavimo plokštelėms
	Su greito tvirtinimo fiksatoriais lakavimo plokštelėms

	7.4
	Lakavimo formos keitimas
	Automatinis su pneumatiniu plokštelės spaudimu ir fiksavimu
	Automatinis su pneumatiniu plokštelės spaudimu ir fiksavimu

	7.5
	Aniloksinis (Anilox) volelio pakeitimas
	Lengvai keičiamas, su paprasta fiksavimo ir ištraukimo sistema
	Lengvai keičiamas, su paprasta fiksavimo ir ištraukimo sistema

	7.6
	Aniloksinis (Anilox) volelio svoris
	Iki 26 kg, kad vienam žmogui galima būtų lengvai pakeisti
	Iki 26 kg, kad vienam žmogui galima būtų lengvai pakeisti

	7.7
	Spaudos slėgio ir substrato storio reguliavimas tarp spaudos cilindro ir lakavimo formos cilindro
	Reguliavimas vykdomas per valdymo pultą
	Reguliavimas vykdomas per valdymo pultą

	7.8
	Registro reguliavimas iš pulto
	Šoninis: ±1,5 mm
Apskritiminis: +2,0 mm
Įstrižinis: ±0,12 mm
	Šoninis: ±1,5 mm
Apskritiminis: +2,0 mm
Įstrižinis: ±0,12 mm

	7.9
	Aušinimo sistema
	Vandeniu aušinama kombinuota Sistema, oro tiekimo spintelei ir UV/LED džiovintuvams
	Vandeniu aušinama kombinuota Sistema, oro tiekimo spintelei ir UV/LED džiovintuvams

	7.10
	Karšto oro moduliai
	3 UV džiovintuvų moduliai su standartinėmis UV lempomis ir valdymo moduliu valdymo pulte
	3 UV džiovintuvų moduliai su standartinėmis UV lempomis ir valdymo moduliu valdymo pulte

	7.11
	IR / karšto oro moduliai
	2 vienetai, kiekvienoje džiovinimo sekcijoje
	2 vienetai, kiekvienoje džiovinimo sekcijoje

	8. Kokybės kontrolės parametrai

	8.1
	Spalvos pozicijos kontrolės sistema
	Automatinė dažų tankio matavimo sistema (X ir Y kryptimis), valdoma per valdymo pultą
	Automatinė dažų tankio matavimo sistema (X ir Y kryptimis), valdoma per valdymo pultą

	8.2
	Spalvos matavimas ir valdymas
	Spalvos būtų matuojamos ir valdomos per Lab vertes
	Spalvos būtų matuojamos ir valdomos per Lab vertes

	8.3
	Spalvos kontrolė tiesioginėje spaudoje
	Inline dažų tankio matavimo sistema, įdiegta spaudos mašinoje
	Inline dažų tankio matavimo sistema, įdiegta spaudos mašinoje

	8.4
	ICR video kamera tiesioginėje spaudoje
	Naudojama kamera su integruotu registrų matavimu ir kontrole spaudos metu
	Naudojama kamera su integruotu registrų matavimu ir kontrole spaudos metu

	8.5
	Spausdinio tikrinimas su PDF maketu
	Su maketu ieškoma:
· spalvinių nuokrypių;
· registracijos klaidų;
· neteisingai atspausdintų elementų ar defektų.

	Su maketu ieškoma:
· spalvinių nuokrypių;
· registracijos klaidų;
· neteisingai atspausdintų elementų ar defektų.





	
	Kiti  reikalavimai
	

	1.
	Garantinis terminas
	Garantinis terminas ne trumpesnis kaip 12 mėnesių.

	2.
	Įranga turi būti nauja
	Taip

	3.
	Įranga turi atitikti CE sertifikatą arba jam lygiavertį
	Taip, pateikiamas sertifikatas 

	4.
	Tiekėjas privalo užtikrinti įrengimų remonto darbų atlikimą, remontui reikalingų dalių ir atsarginių bei eksploatacinių dalių tiekimą per 48 val. nuo informavimo sutartu būdu.
	Taip



	
	Žalieji kriterijai
	

	1.
	Visi aukščiau įvardinti įrangos vienetai turi būti pagaminti iš ilgaamžių medžiagų, o jų sudedamosios dalys turi būti lengvai pataisomos ir pakeičiamos 
	Privaloma
Kartu su pasiūlymu pateikiama laisvos formos deklaracija, kuria patvirtinama ir pagrindžiama atitiktis šiam kriterijui 

	2.
	Visų aukščiau įvardintų įrangos vienetų dalys po jų eksploatacijos pabaigos turi būti tinkamos pakartotinai naudoti arba perdirbti
	Privaloma
Kartu su pasiūlymu pateikiama laisvos formos deklaracija, kuria patvirtinama ir pagrindžiama atitiktis šiam kriterijui

	3.
	Jeigu įranga bus pristatoma supakuota į antrinę pakuotę, ši pakuotė turi būti laikytina perdirbama pakuote pagal Lietuvos Respublikos mokesčio už aplinkos teršimą įstatymo nuostatas ir (ar) turi būti vienalytės (homogeniškos) pakuotės, pagamintos iš vienos rūšies medžiagos, nurodytos Žaliųjų pirkimų aprašo 2 priedo II skyriaus 2 punkte

Pristatant įrangą turės būti pateikti įrodantys dokumentai:
Tiekėjo ar gamintojo dokumentai, įrodantys, kad pakuotės yra homogeniškos ir (ar) atitinkamai paženklintos, arba atitiktis standartams, pagal kuriuos įrodoma, kad pakuočių medžiagos perdirbamos pvz., standartas LST EN 13432 „Pakuotė. Naudotų pakuočių, numatomų kompostuoti ir biologiškai skaidyti, reikalavimai.“, standartas Voluntary Standard for Repulping and Recycling Corrugated Fiberboard Treated to Improve Its Performance in the Presence of Water and Water Vapor, standartas RecyClass ar kitas lygiavertis standartas, arba Aplinkos apsaugos agentūros interneto svetainėje (https://aaa.lrv.lt/) skelbiamame atliekų tvarkytojų, turinčių teisę išrašyti gaminių ir (ar) pakuočių atliekų sutvarkymą įrodančius dokumentus, sąraše nurodytų atliekų perdirbėjų ar eksportuotojų dokumentai, pagrindžiantys, kad tokios pakuotės, tapusios atliekomis, gali būti perdirbamos.
	Privaloma
Kartu su pasiūlymu pateikiama laisvos formos deklaracija, kuria patvirtinama ir pagrindžiama atitiktis šiam kriterijui







Priedas Nr. 2. Pasiūlymo forma.

PASIŪLYMAS
DĖL SPAUDOS MAŠINŲ (2 VIENETŲ)

	20    -    -    .

	data

	

	Vieta




	Tiekėjo pavadinimas

	

	Tiekėjo adresas

	

	Už pasiūlymą atsakingo asmens vardas, pavardė
	

	Telefono numeris

	

	El. pašto adresas

	



Šiuo pasiūlymu pažymime, kad sutinkame su visomis pirkimo sąlygomis, nustatytomis:
1) konkurso skelbime, paskelbtame svetainėje www.esinvesticijos.lt 2025-08-20
2) konkurso sąlygose;
3) pirkimo dokumentų prieduose.

Mes siūlome šias prekes:

	Eil. Nr.
	Prekių/paslaugų/darbų pavadinimas
	Kiekis
	Mato vnt.
	Mato vieneto kaina Eur be PVM
	Kaina EUR be PVM
(3x5)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.
	Spaudos mašina nr.1
	1
	Vnt.
	
	

	2.
	Spaudos mašina nr.2
	1
	Vnt.
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Pasiūlymo kaina EUR be PVM (6 stulpelio reikšmių suma)
	

	
	PVM (pildoma, jei taikoma)*
	

	
	Pasiūlymo kaina EUR su PVM
	


*Įrangos kaina nurodyta kartu su pristatymu, instaliavimu ir darbuotojų apmokymu.
[bookmark: _Hlk131430609]Pasiūlymo kaina Eur su PVM žodžiais:_______________________________________________.

*Jei „PVM“ laukas nepildomas, nurodykite priežastis, dėl kurių PVM nemokamas: ______________

Siūlomos prekės visiškai atitinka pirkimo dokumentuose nurodytus reikalavimus ir jų savybės tokios:


Spaudos mašinos (2 vnt.)
	Nr.
	Funkcijos
	Techniniai parametrai spaudos mašinai nr. 1
	Techniniai parametrai spaudos mašinai nr. 2
	Siūlomi parametrai spaudos mašinai nr. 1 (pildo tiekėjas)
	Siūlomi parametrai spaudos mašinai nr. 2 (pildo tiekėjas)

	1. Pagrindinė komplektacija
	
	

	1.1.
	Spausdinimo sekcijų vienetų skaičius
	6
	7
	
	

	1.2.
	Lako padengimo vienetai
	2
	2
	
	

	1.3.
	Džiovinimo įrenginiai, pritaikyti UV/IR džiovinimui
	2
	2
	
	

	1.4.
	Folijavimo sekcija
	0
	1
	
	

	1.5.
	Valdymo pultas su spalvų valdymu
	1
	1
	
	

	2. Techniniai parametrai popieriaus formatui
	
	

	2.1
	Maksimalus lapo formato dydis
	Ne mažesnis nei 
750 × 1,060 mm
	Ne mažesnis nei 
750 × 1,060 mm
	
	

	2.2
	Maksimalus spaudos formatas
	Ne mažesnis nei 
740 × 1,050 mm
	Ne mažesnis nei 
740 × 1,050 mm
	
	

	2.3
	Minimalus formato dydis
	Ne mažesnis nei
340 × 480 mm
	Ne mažesnis nei
340 × 480 mm
	
	

	2.4
	Spausdinimo greitis (maks.)
	Ne mažesnis nei
18,000 lapų/val.
	Ne mažesnis nei
18,000 lapų/val.
	
	

	2.5
	Popieriaus storis (standartinis) minimalus 
	
[bookmark: _GoBack]0.04 mm
	
0.04 mm
	
	

	2.6.
	Popieriaus storis (standartinis) maksimalus 
	1.00 mm
	1.00 mm
	
	

	
	
	
	
	
	

	3. Lakštų palečių logistika ir popieriaus padavimo Sistema (pile logistics and feeder)
	
	

	3.1
	Lakštų palečių logistikos sistema su įleidžiama konstrukcija
	Lakštų palečių padavimas su minimum su 6 palečių buferiu
	Lakštų palečių padavimas su minimum su 6 palečių buferiu
	
	

	3.2
	Palečių logistiskos sistema 
	automatiškai gali pakeisti popieriaus rietuves padavimo metu be operatoriaus įsikišimo.
	automatiškai gali pakeisti popieriaus rietuves padavimo metu be operatoriaus įsikišimo.
	
	

	3.3
	Spaudos mašina paruošta rietuvės logistikai
	Sujungianti presą su logistikos sistema.
	Sujungianti presą su logistikos sistema.
	
	

	3.4
	Lakštų krovimo platforma 
	su atskira rampa, tvirtinama prie grindų
	su atskira rampa, tvirtinama prie grindų
	
	

	3.5
	Lakštų krūvos centro nustatymas
	Automatinis +/- 25 mm
	Automatinis +/- 25 mm
	
	

	3.6
	Formato išankstinis nustatymas
	Per valdymo pultą
	Per valdymo pultą
	
	

	3.7
	Lakštų palečių padavimas
	Nepertraukiamas (nonstop)
	Nepertraukiamas (nonstop)
	
	

	3.8
	Dulkių pašalinimo sistema
	yra
	yra
	
	

	3.9
	Oro siurbtukų oro srauto nustatymai
	Reguliuojami per ekraną
	Reguliuojami per ekraną
	
	

	4. Drėkinimo sistemos parametrai
	
	

	4.1
	Drėkinimo sistema
	Nuolatinė
	Nuolatinė
	
	

	4.2
	Osciliacinis tiltinio tipo volelis
	Įrengtas ant drėkinimo formos volelio
	Įrengtas ant drėkinimo formos volelio
	
	

	4.3
	Dažų ir drėkinimo sistemos sujungimas volelių plovimo metu
	Automatinis
	Automatinis
	
	

	4.4
	Galimybė atskirti dažų ir drėkinimo sistemas
	Iš valdymo pulto
	Iš valdymo pulto
	
	

	4.5
	Nešvarumų dėmių(hickey) prevencija
	Diferencialinė pavara įjungiama/išjungiama spaudos metu iš pulto
	Diferencialinė pavara įjungiama/išjungiama spaudos metu iš pulto
	
	

	4.6
	Skysčio lygio jutiklis drėkinimo vonelėje
	Yra
	Yra
	
	

	4.7
	Vonelės volelis
	Reguliuojamas greitis ir įjungiamas/išjungiamas pneumatiškai spaudos sustabdymo metu – per valdymo pultą
	Reguliuojamas greitis ir įjungiamas/išjungiamas pneumatiškai spaudos sustabdymo metu – per valdymo pultą
	
	

	4.8
	Drėkinimo skysčio kondicionavimas
	Su skaitmenine temperatūros kontrole ir indikacija
	Su skaitmenine temperatūros kontrole ir indikacija
	
	

	5. Spausdinimo sekcijos parametrai (Printing Unit)
	
	

	5.1
	Spaudos sekcijos konstrukcija
	Monolitinė
	Monolitinė
	
	

	5.2
	Pneumatiniu būdu valdoma spauda ON/OFF
	Dviejų pakopų
	Dviejų pakopų
	
	

	5.3
	Spaudimo jėgos ir medžiagos storio reguliavimas tarp spaudos cilindro ir blanketo
	Valdomas iš pulto
	Valdomas iš pulto
	
	

	5.4
	Registro reguliavimas iš pulto:
	Šoninis: ±1,5 mm
Apskritiminis: ±1,0 mm
Įstrižinis: ±0,12 mm

	Šoninis: ±1,5 mm
Apskritiminis: ±1,0 mm
Įstrižinis: ±0,12 mm

	
	

	5.5
	Galiniai plokštės spaustuvai
	Iš dviejų sekcijų
	Iš dviejų sekcijų
	
	

	5.6
	Apsauga, kad lakštai nekliūtų į blanketą
	Reguliuojami oro pūtimu per pultą
	Reguliuojami oro pūtimu per pultą
	
	

	5.7
	Centrinis tepimas
	visiems svarbiems taškams
	visiems svarbiems taškams
	
	

	5.8
	Krumpliaračių pavaros sistema
	veikia sandarioje alyvoje su filtruotu tepimu
	veikia sandarioje alyvoje su filtruotu tepimu
	
	

	5.9
	Spaudos plokštės keitimas
	Automatinis
	Automatinis
	
	

	5.10
	Universali plovimo sistema: skirta tiek blanketams, tiek spaudos cilindrams bei volų plovimui, kai naudojami skirtingi dažai ir plaunama spaudos metu, kai naudojamos kitos spausdinimo sekcijos.
	2 spausdinimo sekcijos
	2 spausdinimo sekcijos
	
	

	5.11
	Vienalaikė volų plovimo sistema 
	visiems spausdinimo vienetams
	visiems spausdinimo vienetams
	
	

	5.12
	Likusių dažų valymas nuo plokštės ir blanketo
	Automatinis
	Automatinis
	
	

	6. Dažų padavimo vieneto parametrai (Inking Unit)
	
	

	6.1
	Dažų volelis
	Su 35 dažų raktais, kiekvienas 30 mm pločio
	Su 35 dažų raktais, kiekvienas 30 mm pločio
	
	

	6.2
	Dažų lovelis
	su išimamomis metalinėmis plokštėmis (lengvesniam valymui ir dažų keitimui)
	su išimamomis metalinėmis plokštėmis (lengvesniam valymui ir dažų keitimui)
	
	

	6.3
	Dozavimo elementai (dažų raktai)
	Volframu padengti, kurie neturi tiesioginio kontakto su dažų voleliu
	Volframu padengti, kurie neturi tiesioginio kontakto su dažų voleliu
	
	

	6.4
	Dažų lovelio volelis
	Padengtas keramika, sukasi nuolatiniu režimu
	Padengtas keramika, sukasi nuolatiniu režimu
	
	

	6.5
	Dažų padavimo laiko nustatymas
	Reguliuojamas iš pulto, galima įjungti ir išjungti tiek per pultą tiek tiesiai prie spausdinimo vieneto
	Reguliuojamas iš pulto, galima įjungti ir išjungti tiek per pultą tiek tiesiai prie spausdinimo vieneto
	
	

	6.6
	Dažų padavimo volelio osciliacija
	±17 mm
	±17 mm
	
	

	6.7
	Osciliacijos laikas
	Nuolat reguliuojamas per spaudos metu per pultą
	Nuolat reguliuojamas per spaudos metu per pultą
	
	

	6.8
	Osciliaciniai paskirstymo voleliai
	Padengti Rilsan medžiaga
	Padengti Rilsan medžiaga
	
	

	6.9
	Osciliaciją galima įjungti/išjungti 
	Tiesiogiai prie volelių
	Tiesiogiai prie volelių
	
	

	6.10
	Dažų padavimo formos voleliai
	4
	4
	
	

	6.11
	Centrinė dažų tiekimo ir dozavimo sistema
	valdoma per valdymo pultą; skirta 4 spaudos vienetams
	valdoma per valdymo pultą; skirta 4 spaudos vienetams
	
	

	6.12
	Dažų padavimo vieneto temperatūros kontrolė
	Kombinuotas aušinimo blokas šlapiajai ofsetinei spaudai, oru aušinamas, su ištraukimo ventiliatoriumi.
	Kombinuotas aušinimo blokas šlapiajai ofsetinei spaudai, oru aušinamas, su ištraukimo ventiliatoriumi
	
	

	7. Lakavimo ir džiovinimo sekcijos parametrai
	
	

	7.1
	Užtikrintų nuolatinį ir tolygų lako padengimą
	Kamerinė mentelės sistema, pritaikyta UV lakui
	Kamerinė mentelės sistema
	
	

	7.2
	Pastovaus kontaktinio slėgio palaikymas viso proceso metu
	Hidropneumatinė mentelės spaudimo kontrolė
	Hidropneumatinė mentelės spaudimo kontrolė
	
	

	7.3
	Lakavimo formos cilindras
	Su greito tvirtinimo fiksatoriais lakavimo plokštelėms
	Su greito tvirtinimo fiksatoriais lakavimo plokštelėms
	
	

	7.4
	Lakavimo formos keitimas
	Automatinis su pneumatiniu plokštelės spaudimu ir fiksavimu
	Automatinis su pneumatiniu plokštelės spaudimu ir fiksavimu
	
	

	7.5
	Aniloksinis (Anilox) volelio pakeitimas
	Lengvai keičiamas, su paprasta fiksavimo ir ištraukimo sistema
	Lengvai keičiamas, su paprasta fiksavimo ir ištraukimo sistema
	
	

	7.6
	Aniloksinis (Anilox) volelio svoris
	Iki 26 kg, kad vienam žmogui galima būtų lengvai pakeisti
	Iki 26 kg, kad vienam žmogui galima būtų lengvai pakeisti
	
	

	7.7
	Spaudos slėgio ir substrato storio reguliavimas tarp spaudos cilindro ir lakavimo formos cilindro
	Reguliavimas vykdomas per valdymo pultą
	Reguliavimas vykdomas per valdymo pultą
	
	

	7.8
	Registro reguliavimas iš pulto
	Šoninis: ±1,5 mm
Apskritiminis: +2,0 mm
Įstrižinis: ±0,12 mm
	Šoninis: ±1,5 mm
Apskritiminis: +2,0 mm
Įstrižinis: ±0,12 mm
	
	

	7.9
	Aušinimo sistema
	Vandeniu aušinama kombinuota Sistema, oro tiekimo spintelei ir UV/LED džiovintuvams
	Vandeniu aušinama kombinuota Sistema, oro tiekimo spintelei ir UV/LED džiovintuvams
	
	

	7.10
	Karšto oro moduliai
	3 UV džiovintuvų moduliai su standartinėmis UV lempomis ir valdymo moduliu valdymo pulte
	3 UV džiovintuvų moduliai su standartinėmis UV lempomis ir valdymo moduliu valdymo pulte
	
	

	7.11
	IR / karšto oro moduliai
	2 vienetai, kiekvienoje džiovinimo sekcijoje
	2 vienetai, kiekvienoje džiovinimo sekcijoje
	
	

	8. Kokybės kontrolės parametrai
	
	

	8.1
	Spalvos pozicijos kontrolės sistema
	Automatinė dažų tankio matavimo sistema (X ir Y kryptimis), valdoma per valdymo pultą
	Automatinė dažų tankio matavimo sistema (X ir Y kryptimis), valdoma per valdymo pultą
	
	

	8.2
	Spalvos matavimas ir valdymas
	Spalvos būtų matuojamos ir valdomos per Lab vertes
	Spalvos būtų matuojamos ir valdomos per Lab vertes
	
	

	8.3
	Spalvos kontrolė tiesioginėje spaudoje
	Inline dažų tankio matavimo sistema, įdiegta spaudos mašinoje
	Inline dažų tankio matavimo sistema, įdiegta spaudos mašinoje
	
	

	8.4
	ICR video kamera tiesioginėje spaudoje
	Naudojama kamera su integruotu registrų matavimu ir kontrole spaudos metu
	Naudojama kamera su integruotu registrų matavimu ir kontrole spaudos metu
	
	

	8.5
	Spausdinio tikrinimas su PDF maketu
	Su maketu ieškoma:
· spalvinių nuokrypių;
· registracijos klaidų;
· neteisingai atspausdintų elementų ar defektų.

	Su maketu ieškoma:
· spalvinių nuokrypių;
· registracijos klaidų;
· neteisingai atspausdintų elementų ar defektų.

	
	




	
	Kiti  reikalavimai
	
	Pildo tiekėjas

	1.
	Garantinis terminas
	Garantinis terminas ne trumpesnis kaip 12 mėnesių.
	

	2.
	Įranga turi būti nauja
	Taip
	

	3.
	Įranga turi atitikti CE sertifikatą arba jam lygiavertį
	Taip, pateikiamas sertifikatas 
	

	4.
	Tiekėjas privalo užtikrinti įrengimų remonto darbų atlikimą, remontui reikalingų dalių ir atsarginių bei eksploatacinių dalių tiekimą per 48 val. nuo informavimo sutartu būdu.
	Taip
	



	
	Žalieji kriterijai
	
	Pildo tiekėjas

	1.
	Visi aukščiau įvardinti įrangos vienetai turi būti pagaminti iš ilgaamžių medžiagų, o jų sudedamosios dalys turi būti lengvai pataisomos ir pakeičiamos 
	Privaloma
Kartu su pasiūlymu pateikiama laisvos formos deklaracija, kuria patvirtinama ir pagrindžiama atitiktis šiam kriterijui 
	

	2.
	Visų aukščiau įvardintų įrangos vienetų dalys po jų eksploatacijos pabaigos turi būti tinkamos pakartotinai naudoti arba perdirbti
	Privaloma
Kartu su pasiūlymu pateikiama laisvos formos deklaracija, kuria patvirtinama ir pagrindžiama atitiktis šiam kriterijui
	

	3.
	Jeigu įranga bus pristatoma supakuota į antrinę pakuotę, ši pakuotė turi būti laikytina perdirbama pakuote pagal Lietuvos Respublikos mokesčio už aplinkos teršimą įstatymo nuostatas ir (ar) turi būti vienalytės (homogeniškos) pakuotės, pagamintos iš vienos rūšies medžiagos, nurodytos Žaliųjų pirkimų aprašo 2 priedo II skyriaus 2 punkte

Pristatant įrangą turės būti pateikti įrodantys dokumentai:
Tiekėjo ar gamintojo dokumentai, įrodantys, kad pakuotės yra homogeniškos ir (ar) atitinkamai paženklintos, arba atitiktis standartams, pagal kuriuos įrodoma, kad pakuočių medžiagos perdirbamos pvz., standartas LST EN 13432 „Pakuotė. Naudotų pakuočių, numatomų kompostuoti ir biologiškai skaidyti, reikalavimai.“, standartas Voluntary Standard for Repulping and Recycling Corrugated Fiberboard Treated to Improve Its Performance in the Presence of Water and Water Vapor, standartas RecyClass ar kitas lygiavertis standartas, arba Aplinkos apsaugos agentūros interneto svetainėje (https://aaa.lrv.lt/) skelbiamame atliekų tvarkytojų, turinčių teisę išrašyti gaminių ir (ar) pakuočių atliekų sutvarkymą įrodančius dokumentus, sąraše nurodytų atliekų perdirbėjų ar eksportuotojų dokumentai, pagrindžiantys, kad tokios pakuotės, tapusios atliekomis, gali būti perdirbamos.
	Privaloma
Kartu su pasiūlymu pateikiama laisvos formos deklaracija, kuria patvirtinama ir pagrindžiama atitiktis šiam kriterijui


	




Kartu su pasiūlymu pateikiami šie dokumentai:

	Eil.Nr.
	Pateiktų dokumentų pavadinimas
	Dokumento puslapių skaičius

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



	



Pasiūlymas galioja iki 20 __-___-___ d.

Aš, žemiau pasirašęs (-iusi), patvirtinu, kad visa pasiūlyme pateikta informacija yra teisinga ir kad nebuvo nuslėpta jokios informacijos, kurią buvo prašoma pateikti konkurso dalyvius. 
Aš patvirtinu, kad atitinku pirkimo sąlygose nustatytus kvalifikacijos reikalavimus.   
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