Konkurso salyguy 1 priedas

Lazerinio pjovimo jrangos techniné specifikacija

ByCut Smart 3015-F6000 arba analogiska
jranga
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ByCut Smart 3015-F6000 pagrindinés parinktys:

ByCut Smart 3015-F6000
Antgaliy valymas

Automatinis antgaliy centravimas
Susiddrimo aptikimas

ByPos Fiber

Cut Control Fiber

Stakliy valdymas ir naudotojo sgsaja
Rankinis valdymas

Pjovimo galvuté

Lazerio tasko reguliavimas
Praddrimo srautas

Skenavimas

ByCut Smart 3015-F6000 kintamos parinktys:

Ausinimo blokas

Elektros jungtis

Prieiga i$ priekio

Lazerio ir ausinimo bloko padétis — iSilginé pusé (gale)
Plieninés pjovimo grotelés — 110 mm

Cinkuotas dangtis

Daliy ir skersinis konvejeris — priekiné pusé

Surinkimo dézutés po pakrovimo zona (skersai)
Camfil QS4 Indoor dulkiy iStraukimo sistema

Dulkiy surinkimo sistemos iSmetimo anga — i8ilginé pusé (gale)
Rankinis sutepimas

Slankiojanciy staly mygtukai — iSilginé pusé (priekyje)

ByCut Smart 3015-F6000 pritaikomos parinktys:

jskaitant Crossjet

Automatinis antgaliy keitiklis su 64 pozicijomis
Aptikimo funkcija

NCT & KerfScan

2-osios auksto slégio pjovimo dujos
Pasirengimas naudoti N2 generatoriy
Parametry vedlys

Techninés priezilros atvartai

Netbox

ByCut Smart 3015-F6000 techninés priezitiros galimybés:

12 ménesiy garantija
Transportavimas

10169519:
Jrengimas ir operatoriy mokymas

10168266:
CAM Cut 1st licencija

10199500:
BySoft CAM Cut RC mokymai
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ByCut Smart 3015-F6000 pagrindinés parinktys:
ByCut Smart 3015-F6000

ByCut Smart 3015-F6000 pritaikomos parinktys:

Spindulio formavimas
1 tiesioginés transliacijos kamera

ByTrans Modular 2TC 3015 — Flex1 pagrindinés parinktys:
ByTrans Modular 2TC 3015 — Flex1

ByTrans Modular 2TC 3015 — Flex1 kintamos parinktys:

VirSutinis / apatinis stalas 240/240
Vario pjovimo grotelés — 110 mm

ByTrans Modular 2TC 3015 — Flex1 pritaikomos parinktys:
VirSutinio / apatinio stalo 240/240 automatinio judéjimo komplektas

10169519:

ByStore 3015 su keturiais 6 050 mm auks$cio sandéliavimo bokstais, 74
vietomis, TRASLO liftu su kasetine priartinimo sistema, /O stalu, jskaitant 10
iSkrovimo ir 54 pakrovimo kasetes.
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11 ByCut Smart 3015-F6000 pagrindinés parinktys:
1.1.1 ByCut Smart 3015-F6000

Didelis naSumas ir didelé iki 20 kilovaty galia.

Tiekimo apimtis

ByCut Smart tiekiamas su Siais elementais ir dalimis:
- Saugos reikalavimais ir gairémis

- I8samia dokumentacija

- Nepertraukiamu elektros energijos Saltiniu

- Pjovimo tilteliu

- Darbiniu stalu

- Sildytuvo baku

- Techninés prieziGros pranesimo sistema

- BUklés praneSimo sistema

- Perkrovimo valdikliu

- Sistemos valdikliu

- Pjovimo plano redaktoriumi

- OPC sasaja

- Suslégto oro sistema (staklés, lazerio Saltinis, auSinimo blokas, dulkiy iStraukimo sistema)
- Dujomis pjovimui

- Medziagy specifikacija

- Aplinkos salygy reikalavimais

- Konstrukciniais reikalavimais
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Valdymas

Plotis

ligis

Aukstis

Lazerio Saltinis

Vardinis laksto dydis (X, Y)

Vidutinis abipusis vienos aSies M padéties nuokrypis (pagal ISO 230-2:2014(E))
Bendros sistemos elektros energijos sgnaudos (su iSmetimo sistema, ausintuvu)

Stakliy svoris (be iSmetimo sistemos, ausintuvo ir konvejerio)
Stakliy tipas

Galia

Bangos ilgis

Neradijantis plienas (didziausias pjaunamo laksto storis)
DidZiausias ruo$inio svoris

DidZiausias leistinas ruoSiniy svoris ant abiejy darbiniy staly

Didziausias pozicionavimo greitis lygiagreciai X / Y aSiai
Pjovimo plotas (X /Y / Z)

Reguliavimo diapazonas

Plienas (su BeamShaper parinktimi)

DidZiausias vienalaikio padéties nustatymo greitis
Krasty aptikimo tikslumas ()

Staly keitimo laikas

Abipusis vienos asies R padéties nustatymo pakartojamumas (pagal ISO 230-2:2014(E))

11.2 Antgaliy valymas

Antgaliai automatiSkai valomi ant stakliy rémo jtaisytu Zalvariniu Sepetéliu. Valymo ciklo daznumas

uzprogramuojamas valdymo terminale.

11.3 Automatinis antgaliy centravimas

Automatinio antgalio centravimo funkcija itin tiksliai, greitai ir be naudotojo pagalbos sucentruoja

antgal;.

Rankiniu bidu reikia atlikti tik pradinj nustatymg — nustatyti antgalio X/Y koordinates, naudojant juosta.
Sistemai uZfiksavus teisingas koordinates, jokiy papildomy rankiniy koregavimy atlikti nebereikia —

procesas atliekamas automatiSkai.

Privalumai naudotojams:

- Susiddrimo atveju nereikia rankiniu bddu atlikti sudétingo centravimo
- Susiddrimo atveju automatiskai ir itin tiksliai centruojamas antgalis
- Beveik autonomiskas procesas, kuriam reikia nedidelio darbuotojy skai€iaus

- Nuolat iSlaikoma auksta proceso kokybé
- Paprasta laikytis tiekimo terminy

BySoft Cell Control
Cut

5100 mm

10 800 mm

2 300 mm

6 000 W pluostas
3000 x 1500 mm
0,1 mm

20 kW

10 800 kg

ByCut Smart 3015
F6000

6 000 W
Pluostas
30 mm
1162,5 kg
2 325 kg
100 m/min

3126 x 1600 x 150
mm

600-6 000 W
30 mm

140 m/min
0,5 mm

28s

0,05 mm
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1.1.4 Susidarimo aptikimas

Susidarimo aptikimo funkcija nustato, ar antgalis pasislinko, pavyzdziui, susiddrus su iSsikiSusia dalimi,
ir ar antgalis nebéra optimaliai centruotas lazerio spindulio atzvilgiu. BySoft Cell Control Cut sistema
leidzia naudotojui pasirinkti du bldus, kaip lazerinio pjovimo sistema turéty reaguoti susidirimo atveju:
1. Lazerinés staklés sustoja

2. Vykdomas automatinis antgalio centravimas

Privalumai naudotojams:

- Unikali tiekeéjo procedira

- Mazai broky, nes staklés aptinka susiddrimus ir dél to atsirandantj pjovimo antgalio nesutapimg su
lazerio spinduliu.

- AukSciausias proceso patikimumas, net ir dirbant nedideliam darbuotojy skaiciui

- Didesnis naSumas

- Garantuojamos kokybiskos dalys

11.5 ByPos Fiber

ByPos Fiber automatiSkai nustato zidinio padétj pagal medziagg ir jos storj. Kei€iant medziagg ar jos
storj neprarandamas laikas. Pjovimo procesas vyksta nuolat. Zidinio padétis idealiai pritaikyta prie
atliekamo proceso ir leidzia sutrumpinti pjovimo laikg. Pjovimo galvutei atsitrenkus | pakeltg detale,
procesas paleidziamas automatiskai.

Privalumai naudotojams:

- Patikimas pjovimo procesas

- Puiki pjovimo kokybé

- Mazesnés laiko, skirto dalims perdaryti, sgnaudos
- MazZesnés iSlaidos dél metalo lauzo

- Didelis pelningumas ir naSumas

1.1.6 Cut Control Fiber

Cut Control Fiber uztikrina didesnj proceso patikimuma ir atlieka nertdijan&iojo plieno ir plieno pjovimo
[N2] lydZiuoju bldu proceso priezidrg. Sistema aptinka ruoSinio skleidZziamos 3viesos kiekj ir, jei
pjovimo rezultatas prastas, sustabdo procesa, pakeicia pjovimo padét;j ir pakartoja pjovimg. Be to, Cut
Control Fiber uztikrina tiksly krasty aptikima, kadangi tiksliai nustato metalo laksto padétj ant stalo.
Pakartojamas krasty aptikimo tikslumas naudojantis Cut Control Fiber yra vidutiniSkai +/- 0,15 mm.
Tiesa, toks tikslumas pasiekiamas tik tuo atveju, jei metalo laksto krastai yra geros biaklés ir aptikti
laks$to krastai yra statmeni vienas kitam.

Cut Control Fiber naudotojui teikiama nauda:

- Cut Control Fiber atlieka automatine pjovimo proceso priezitirg

- Tokiu budu sumaZzéja broky kiekis ir ilaikoma auksta pjovimo kokybé

- Tikslus krasty aptikimas (+/- 0,15 mm)

- Dario aptikimo funkcija uztikrina, kad pradirus lakstg iS karto bty pradétas pjaustymo procesas.
Naudojant 10 mm storio lak$tus, sutaupoma maziausiai 20 % darbo laiko ir padidéja naSumas (Cut
Control pluostiniams lazeriams).
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11.7 Stakliy valdymas ir naudotojo sasaja

- Staklése jrengtas ByMotion itin nasus CNC valdiklis. ByMotion yra puikiai pritaikytas stakliy
sistemoms ir palaiko jvairius taikymo badus.

- BySoft Cell Control Cut naudotojo sgsaja suteikia galimybe intuityviai valdyti stakles jutikliniu ekranu;
yra galimybeé pasirinkti net i$ 16 kalby.

- Taip pat, BySoft Cell Control Cut turi: 21,5 colio jutiklinj ekrang, kietgjj diskg (SSD), USB sasaja,
Windows 10 operacine sistema.

- ByMotion pritaikytas veikti tinkle.

1.1.8 Rankinis valdymas

Rankinis valdymo terminalas yra iSskirtinis lazerinio pjaustymo stakliy elementas. Naudojant terminalg
pjovimo galvute galima lengvai ir greitai perkelti j bet kurig padétj. Valdiklj taip pat galima naudoti
rankiniam pjovimui neprogramuojant, pavyzdZziui, kontlriniams ar bandomiesiems pjaviams atlikti.
Terminalg taip pat galima naudoti stakliy techninés priezitros darbams atlikti.

Privalumai:

- Greitas rankinis pjovimo galvutés padéties nustatymas
- Atskyrimo pjaviy atlikimas neprogramuojant

- Paprasta atlikti bandomuosius pjavius

(Pastaba: paveikslélis yra tik iliustracinio pobddzio ir gali skirtis nuo originalo)
1.1.9 Pjovimo galvuté

- Pjovimo galvutéje naudojama pluostinio lazerio technologija.

- Su ja galite kokybiSkai pjaustyti jvairias medziagas, tiek plonas, tiek storas.

- Pjovimo galvuté yra tvirta ir jai nereikia daug priezidros.

- Keitimo sistema leidzia atlikti greitus apsauginio stiklo priezidros darbus.

- Talpinis jutiklis uztikrina tolygy atstuma tarp antgalio ir ruoSinio.

- Prie$ pradedant pjauti, pjovimo galvutéje esantys jutikliai nustato tikslig metalo laksto padeétj (X /).
Tada pjovimo schema automatiskai pritaikoma prie nustatytos padéties.
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1.1.10 Lazerio tasko reguliavimas

Funkcija skirta lazerio spinduliui formuoti. Priklausomai nuo laksto storio ir medziagos, lazerio tasko
reguliavimo funkcija (Spot Control) automatiSkai nustato Zidinj pagal medziagg ir jos storj. Lazerinio
pjovimo sistema uztikrina nuolatinj aukStg pjovimo tikslumg, nesvarbu, koks yra lakSto storis ir
medziaga. Su lazerio tasko reguliavimo funkcija pjovimo galvuté puikiai pritaikyta jvairiausioms
medziagoms apdoroti. Pabréziame skirtuma tarp lazerio taSko reguliavimo ir ByPos Fiber (minéta
anksciau) funkcijy:

- Lazerio tasko reguliavimas: automatiSkai pritaiko zidinj (automatinis didinimas) pagal medziaga

- ByPos Fiber: automatiSkai nustato zidinio padétj pagal medziagg

Privalumai naudotojams:

- Labai tikslus jvairiy storiy ir riSiy medziagy pjovimas

- Nuolatiné auksta vieno pjovimo uzsakymo kokybé

- Mazesnés laiko, skirto pasiruoSimui ir pakartotiniam apdirbimui, sgnaudos
- Didesnis naSumas

1.1.11 Pradiurimo srautas

Pardidrimo srautas (Piercing Jet) auSina drio vieta, todél bitinas azoto [N2] tiekimas. Jis naudojamas
pjaunant storas ir plonas medziagas deguonimi. Jis apsaugo ruosinj nuo perkaitimo, kai pjaunama
naudojant trumpus darius.

Uztikrinamas greitesnis pradirimas be neigiamo poveikio pjovimo kokybei. Dél mazesnio pradirimo
Sukiy kiekio sutrumpéja bendras proceso laikas, nes antgalis ir leSis maziau uzterSiami.

Privalumai naudotojams:

- Tikslus krasty pjovimas

- VidutiniSkai 30 % trumpesnis proceso laikas nei be praddrimo srauto
- Trumpiausias pradarimo laikas ir patikimumas

- Maziau purkstuky ir leSiy techninés priezitros darby

- Mazesnés iSlaidos pjovimo galvutéms

1.1.12 Skenavimas

Naudojant skenavimo funkcijg galima linijiniu bGdu apdirbti staciakampes ir kvadratines skyles iki 3
mm storio. Pjovimo seka automatiSkai optimizuojama sparciam ruosinio apdirbimui.

Vienai detalei sutaupoma iki 50 % laiko, palyginti su pjovimu nenaudojant skenavimo funkcijos.
Skenavimas uztikrina stakliy darbo tiksluma ir tiksly lazerio Saltinio jjungimg ir iSjungima.

Privalumai naudotojams:

- Sutaupoma 50 % laiko pjaunant plong medziagg

- Optimizuota pjovimo seka konkrecios geometrijos ruoSiniams

- Didesnis naSumas dirbant su plona iki 3 mm medziaga

- MazZesné susidirimo rizika

1.2 ByCut Smart 3015-F6000 kintamos parinktys:

1.2.1 Ausinimo blokas

- AuSinimo blokas uztikrina efektyvy lazerio Saltinio, optiniy elementy ir pjovimo galvutés auSinima.
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Gamyklinés elektros energijos sgnaudos 28,5 kW

cos 50 Hz (¢) / cos 60 Hz (p) 0,81/0,7
Maitinimo jtampa (3x) (50 Hz / 60 Hz) 400/ 480V
Maitinimo sistema TN
Didziausias leistinas jtampos svyravimas 50 Hz +10/-10 %
Maitinimo Saltinis 34 kVA
Maitinimo tinklo daznis (50 Hz / 60 Hz) 50 /60 Hz
Didziausias leistinas jtampos svyravimas 60 Hz +6/-13 %
Saugiklis 50 / 60 Hz 35/35AT
Stakliy maitinimo Saltinis, jskaitant lazerio modulj 3 faziy ir PE
Ausinimo bloko elektros tiekimas 3 faziy ir PE

1.2.2 Elektros jungtis

- Tinklo operatoriaus tiekiama jtampa turi atitikti standartuose LST EN 50160:2010 ir IEC 60364-1
nustatytus reikalavimus.

- Stabili jtampa yra batina nuolatinio veikimo sglyga. Elektros energijos tiekimo tinkle neturi bati jokiy
jtampos svyravimy, pavyzdziui, tokiy, kuriuos gali sukelti tadkinio suvirinimo sistemos..

- Jei tokios jtampos tiekimo negalima uZztikrinti toje vietoje, kurioje jrengtos staklés, sistemoje turi bati
jrengtas transformatorius ir (arba) jtampos stabilizatorius.

1.2.3 Prieiga i$ priekio

Priklausomai nuo kliento poreikiy, galima pasirinkti prieigg i$ priekio ir (arba) i§ Sono.

Prieiga iS priekio leidzia lengvai pasiekti jvairias stakliy dalis, pvz., pjovimo galvute, didinimo
reguliatoriy, antgaliy keitiklj ir NTC.

1.24 Lazerio ir ausSinimo bloko padétis — iSilginé pusé (gale)

Lazerio Saltinio padétis.

1.25 Plieninés pjovimo grotelés — 110 mm

Plieninés grotelés tiekiamos dviem slankiojantiems stalams. Segmenty negalima jrengti i§ abiejy pusiy.
Groteliy aukstis: 110 mm.

1.2.6 Cinkuotas dangtis

Cinkuotas, o ne dazytas stakliy dangtis.

1.2.7 Daliy ir skersinis konvejeris — priekiné pusé

- Detaliy ir skersinis konvejeris smulkias dalis ir atliekas gabena tiesiai j SiukSliy déze (nejeina j tiekimo

apimtj), esancig Salia lazerinio pjovimo sistemos.
- Detales, kurios nukrenta nuo slankiojancio stalo, galima paprasc€iausiai iSimti i$ atlieky vezimélio.
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1.2.8 Surinkimo dézutés po pakrovimo zona (skersai)

Valyma ir smulkiy daliy, iSkritusiy pro groteles iSémimo zonoje, pasalinimg galima gerokai supaprastinti
pastacius surinkimo dézutes.

(Pastaba: pavaizduotas paveikslélis yra tik iliustracinio pobidzio ir nebdtinai atitinka aprasytas stakles)

1.2.9 Camfil QS4 Indoor dulkiy iStraukimo sistema

Smulkias metalo daleles, garus ir ore sklandancias daleles, atsirandancias pjaunant lazeriu, iStraukia
ir filtruoja dulkiy itraukimo sistema. Si sistema turi 200 litry pjovimo dulkiy talpyklg. Automatine ugnies
gesinimo sistema jjungia ugnies detektorius. Moderni sistema turi du atskirus valymo sektorius, kurie
neleidzia ant filtry kauptis dulkéms. Integruoti kibirk$€iy gaudytuvai atskiria stambias ir smulkias
daleles j atskiras talpyklas, kad baty uztikrintas veiksmingas ir saugus iSankstinis jy atskyrimas.

1.2.10 Dulkiy surinkimo sistemos iSmetimo anga — iSilginé pusé (gale)

Kita dulkiy surinkimo sistemos iSmetimo anga.

Dulkiy surinkimo sistemos iSleidimo angos padétis kitoje puséje, kad klientas galéty lanksciau
pasirinkti, kur statyti dulkiy iStraukimo jrengin;.

1.2.11 Rankinis sutepimas

Tepimo procesas atliekamas rankiniu badu naudojant tepalo purk3tuva.

Tepimo ciklas priklauso nuo ridos (km); tepimas atliekamas pateikiant uzklausg per programinés
jrangos asistentg.

1.2.12 Slankiojan€iy staly mygtukai — iSilginé pusé (priekyje)

Skirtingos galimybés iSdéstyti slankiojanciy staly mygtukus darbo vietoje, suteikiancios operatoriui
daugiau lankstumo naudojantis staklémis.

1.3 ByCut Smart 3015-F6000 pritaikomos parinktys:

1.3.1 jskaitant Crossjet

Siekiant uztikrinti aukstg proceso patikimuma perforavimo metu, Crossjet automatiskai uzpurskia plong
alyvos sluoksnj ant perforavimo tasko.



1.3.2 Automatinis antgaliy keitiklis su 64 pozicijomis

Papildomas automatinis antgaliy keitiklis leidZia greitai ir automatidkai keisti pjovimo antgalj, todél zymiai
padidéja masinos autonomiskumas. Tai pagerina proceso patikimuma, o kadangi antgalio keitimas trunka tik
15 sekundziy, tai yra grei€iau nei keiCiant rankiniu bddu, padidéja naSumas. |rengus antgaliy dézute,
pluostinio lazerio staklés gali biti i$ anksto paruostos automatiniam jvairiy tipy ir storio metalo laksty pjovimui.
Automatinis antgaliy keitiklis veikia su automatiniu antgaliy skaitikliu ir tikrina antgaliy prieinamumg bei
teisingg pritvirtinimg. Jis susideda i$ dékly raty su astuoniais identiSkais antgaliais kiekviename déklo rate, t.
y. i8 viso keturiasdeSimt arba SeSiasdeSimt keturi antgaliai. Antgalius bet kuriuo metu galima pakeisti rankiniu
badu.

Privalumai naudotojams:

- Palaiko proceso saugumg be Zmogaus dalyvavimo valdant procesg

- Maziau laiko skiriama paruoSimui, nes pjovimo antgaliai keiiami automatiSkai pagal pjovimo plang
- Didesnis naSumas ir mazesnés eksploatavimo iSlaidos dél automatinio tinkamo antgalio parinkimo

1.3.1 Aptikimo funkcija

Aptikimo funkcija padeda operatoriams ruoSiantis pjovimui. Pasirengimo laikas sudaro didele kiekvieno
pjaustymo uzsakymo dalj. Tiksliai iSmatavus metalinj lak&tg, pjaustymo planas gali bati geriau pritaikytas prie
patiekto metalinio lak&to. Naudojant kamery sistemg ant pjaustymo tiltelio, Aptikimo funkcija per keturias
sekundes nustato tikslig patiekto metalinio lak$to padétj. Sis automatinis krasty nustatymas yra septynis
kartus greitesnis nei standartiniai procesai.

Nekvadratiniy laksty atveju taip pat galima naudoti indeksavimo skylutes kartu su Aptikimo funkcija, kad baty
nustatyta tiksli lakSto padétis.

Aptikimo funkcija taip pat veikia su +/-0,15 mm aptikimo tikslumu, kaip ir pjovimo valdymo funkcija. Taciau ji
yra daug greitesné. Aptikimo funkcija uztrunka tik apie 7 sekundes, kad tinkamai aptikty laksto krastg, o tai
yra apie 4 kartus greiCiau nei pjovimo valdymo funkcija.

Privalumai naudotojams:

- Sutrumpina laks$to padéties ir orientacijos nustatymg pjovimo uzduotims 87 %
- Tikslus metalo lak8to padéties nustatymas

- Mazesné vieneto kaina — didesnis pelningumas



1.34 NCT & KerfScan

NCT & KerfScan — tai pazangiy funkcijy paketas, uztikrinantis didesnj proceso patikimumg net ir be
operatoriaus. Jo privalumas — visapusiSkai automatinis stebéjimas, problemy sprendimas ir pjovimo
proceso tesimas.

NCT (antgaliy valdymo jrankis)
Antgaliy valdymo jrankis labai tiksliai, greitai ir be operatoriaus pagalbos centruoja antgalius.

- Galima naudoti tik kartu su KerfScan
- Automatizuotas antgaliy centravimas per kelias sekundes be operatoriaus intervencijos
- Aukstas autonomiskumo lygis dirbant be operatoriaus

KerfScan

Kiekviena dalis / kiekvienas kontlras yra suskirstytas | dalinius kontdrus, kurie yra pjaustomi ir
protarpiais nuskaitomi. Nuskaitymas atliekamas silpnu impulsiniu lazeriu. Jei pjovimo vietoje yra Slako
likuCiy, Sviesos impulsai atsispindi. Nuskaitymo proceso daznj gali nustatyti operatorius.

- Galima naudoti tik kartu su NCT
- Slako liku€iy stebéjimas pjovimo liepsna metu
- Minksto plieno 4-25 mm stebéjimas, naudojant ,BeamShaper* iki 30 mm

1.3.5 2-osios auksto slégio pjovimo dujos

Papildomas darbiniy dujy kanalas, pritaikytas aukStam slégiui, skirtas pjaustymui suslégtu oru, argonu
ir miSriomis dujomis (azotas iki 21 % deguonies)

Srautas ir slegis stakliy jvade turi atitikti numatytus pjovimo parametry reikalavimus

Pasirinktinai neteikiami kompresoriaus / misriy dujy generatoriaus ir tiekimo linijy tarp kompresoriaus /
misriy dujy generatoriaus ir stakliy. Jungtis stakliy jvade yra panasi j azoto kanalg (vario vamzdis 218
mm).

Maksimalus dinaminis srautas ties stakliy jvestimi ERR

1.3.6 Pasirengimas naudoti N2 generatoriy

Jei klientas nori bati nepriklausomas nuo dujy tiekejo ir jsirengti N2 generatoriy, reikia atsizvelgti j Siuos
dalykus:

- I1Soriné prapdtimo dujy linija (skystyjy dujy bakas / balionas) naudojama, jei azoto pjovimo dujos néra
tiekiamos i$ skysto azoto bako

- Jskaitant dujy baliony laikiklj ir reguliatoriy dviem 50 litry balionams (1 naudojamas, 1 atsarginis; dujy
balionai néra komplekte) ir jungtj prie stakliy, kurios maksimalus ilgis yra 10 m

- Dujy baliono jungtis, tipas W24,32 x 1/14" (SN 219505/8)

- N2 generatoriaus prijungimas prie standartinés azoto jleidimo angos



1.3.7 Parametry vedlys

Geriausi pjovimo rezultatai per kelias minutes. ;

Pjovimo parametrai yra labai svarbis norint iSgauti tobulas detales. Siandien susiduriama su jvairiais
iSSukiais:

- Skirtingos medziagy specifikacijos ir standartiniai parametrai neatitinka reikalavimy

- Operatoriaus ziniy apie procesa, reikalingy parametrams optimizuoti, trikumas

- Néra laiko parametrams optimizuoti

Parametry vedlys padeda iSspresti Sias problemas, uztikrindamas pazangig zmogaus ir stakliy saveika
bei dirbtinio intelekto pagrjsta optimizavima.

Kaip tai veikia

1. Parametry vedlys paleidziamas per stakliy HMI

2. Pirmasis pagrindinis skirtingy parametry rinkinys automatiSkai generuojamas pirmam algoritmo
iteracijos ciklui.

3. Pirmame iteracijos cikle iSpjaunamos 5 dalys, kurios pazymimos.

4. Operatorius patikrina 5 skirtingy daliy kokybe ir jas jvertina.

5. Algoritmas automatiSkai sukuria naujg ir patobulintg parametry rinkinj, remdamasis jvertinimu, ir
iSpjaunama kita 5 daliy iteracija.

6. Po 3-5 iteracijy randami optimalds parametrai.

7. Nauji optimizuoti parametrai iSsaugomi ir naudojami gamyboje.

Privalumai naudotojams:

- Sutrumpina laksto padéties ir orientacijos nustatymg pjovimo darbams 87 %
- Tikslus metalo laksto padéties nustatymas

- Mazesné vieneto kaina — didesnis pelningumas

1.3.8 Techninés prieziuros atvartai

- Techninés priezidros atvartai, skirti greitam siurbimo vamzdzio valymui, prieinami tiek i$ priekio, tiek i$
$ono. Soniniy skydeliy iSmontuoti nereikia. Valymo intervalai nurodyti naudojimo instrukcijoje.

- Prieiga i8 Sono su techninés prieZitros atvartais.

- Galimi techninés priezilros atvartai prieigai i$ Sono

Tam tikroms konfiglracijoms jie yra batini, pavyzdZiui, norint prieiti prie surinkimo déZuciy (kad jas baty
galima i8traukti) / prieigos i8 Sono arba detaliy konvejerio. Jie taip pat leidZia lengviau prieiti prie dulkiy
iStraukimo vamzdZio. Jei jie néra sumontuoti, tuomet reikia naudoti tam tikras lakstines plokstes, kurias
taip pat galima nuimti. Tai tik Siek tiek daugiau laiko reikalaujantis ir maziau patogus bidas.

1.3.9 Netbox

Netbox yra prieinamas kaip papildomas priedas. Jis leidZia vieng ar kelias stakles prijungti prie interneto
arba prie kity stakliy.



1.4 ByCut Smart 3015-F6000 techninés prieziaros galimybés:
1.4.1 12 ménesiy garantija

Garantijos trukmé

14.2 Transportavimas

Transportavimas i§ gamyklos j pristatymo vieta.

21 10169519:

211 Jrengimas ir operatoriy mokymas
3.1 10168266:

3.1.1 CAM Cut 1st licencija



BySoft CAM Cut uztikrina greitg ir idealy atskiry daliy projektavima bei pritaikyma. Jis yra optimaliai
pritaikytas lazeriniam pjovimui. BySoft CAM Cut leidzia kurti puikias pjovimo programas. Efektyvus
sudétingy iSdéstymo procediry naudojimas leidZia optimaliai iSnaudoti medziagas.

BySoft CAM Cut teikia Siuos privalumus:

- Itin paprastas valdymas

-> | procesg orientuotas naudotojo vadovas

-> Automatinis tinkamos pjovimo technikos taikymas

-> Paprastas vaizdy vektorizavimas

-> |nteraktyvus detaliy geometrijos pritaikymas ir koregavimas

-> Laisvas iSdéstymo strategijos pasirinkimas: atskiras detales galima iSdéstyti automatiSkai, pusiau
automatidkai arba rankiniu badu

- Optimalus medziagy panaudojimas

-> |vairios iSdéstymo procediros

-> Daliy iSdéstymas ant likusiy arba skeletiniy laksty

-> Atmesty daliy naudojimas geroms dalims

-> Pjovimas pagal bendras pjovimo linijas

- Optimizuotas pjovimo procesas

-> Naudotojo apibréziami atskyrimo pjaviai

-> Optimizuota pjovimo seka, taip pat atsizvelgiant j Silumos jvedimg

-> Automatinis daliy patvirtinimas programavimo metu (geometrija ir pjovimo technologija)

-> Auksto lygio pjovimo technologijos, ypac kritinéms dalims (pvz., jvadiniai ir tusti pjaviai, iSankstinis
praddrimas, bandomasis grezimas, skylés skersmuo < medziagos storis)

-> Pjovimo plano modeliavimas, siekiant iSvengti gamybos sutrikimy

BySoft CAM Cut duomeny formatai:

- Importavimo formatai: BySoft Part, BySoft DIN, BySoft 6 ByPart BPD ir ZIP, DSTV-NC ir NC1,
Encapsulated PostScript EPS, MMC BYBEND 7.x BPX, Ta$kiniy vaizdy formatai BMP, GIF, JPG, PNG,
ir TIF, BySoft PartJob, BySoft BVC, CCP, ir BVCD, BySoft NCP/LCC, BySoft6 Bywork BWD, 3MF, ACIS
SAT ir SAB, Autodesk 3DS, DWF, DWFX, Inventor IPT ir IAM, CATIA v4 Model, Session, DLV, EXP,
CATIA v5 CATDrawing, CATPart, CATProduct, CATShape, CGR, CATIA v6 3DXML, COLLADA DAE,
AutoCAD 2D/3D DXF ir DWG, Creo-Pro/E ASM, NEU, PRT, XAS, XPR, FBX 8, GL Perdavimo formatas
GLTF ir GLB, I-deas MF1, ARC, UNV, PKG, IFC ir IFCZIP, IGES ir IGS, JT, NX — Unigraphics PRT,
Parasolid X_B, X_T, XMT, XMT_TXT, PDF, PRC, Revit 2 RVT ir RFA, Rhino 3D 3DM, Solid Edge ASM,
PAR, PWD, ir PSM, Solid Works 3 SLDASM ir SLDPRT, STEP, STP ir STPZ, STEP/XML STPX, STPXZ,
Stereo Lithography (STL), U3D, VDA-F S, VRML, WRL, Wavefront OBJ

Atkreipkite démesj, kad kai kuriems i$ aukSc&iau iSvardyty duomeny formaty reikalingos specialios
BySoft CAD importuotojo licencijos.

- Eksportavimo formatas: AutoCAD DXF, BySoft Designer DXF, BySoft Part, CyCAD DXF, Mesh STL,
User-defined DXF, BySoft PartJob, NC-Codes: LCC, NCP, DXF

Sistemos reikalavimai

BySoft CAM ir jos produktams veikti reikalinga jranga ir programiné jranga néra jtraukta j pristatymo
apimtj.

Operaciné sistema

*Windows 10-64 -Bit

MinimalGs jrangos reikalavimai:

*Procesorius — Intel i5 su maziausiai 2 branduoliais, rekomenduojama 4 branduoliai
*RAM — maziausiai 8 GB, rekomenduojama 16 GB ar daugiau

*Vaizdo ploksté — tam skirta vaizdo ploksté

*Placiajuostis interneto rySys, skirtas diegimo faily atsisiuntimui

*Ekrano skiriamoji geba — rekomenduojama Full HD 1920x1080

Atsargines kopijos

Klientas yra visiSkai atsakingas uz savo sukurty gamybos duomeny (pjaustymo ir lenkimo detaliy,
pjaustymo plany, lenkimo programy ir kt.). Rekomenduojama kasdien daryti duomeny atsargines
kopijas. Programos duomenis galima bet kada jdiegti i$ naujo.
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411 BySoft CAM Cut RC mokymai

Dalyviai iSmoks naudotis BySoft CAM Cut programa. Jie galés savarankiskai importuoti detales,
suprasti ir teisingai taikyti pjovimo technologijg. Kurti reikiamus iSdéstymo planus ir juos eksportuoti.
Gebés apskaiciuoti pjovimo laikg ir parengti ataskaitas.

» BySoft CAM ir galimy moduliy apzvalga

* Faily importavimas (daliy redaktorius)

* Pjovimo technologija (daliy redaktorius)

* Naujo uzdavinio kdrimas (daliy iSdéstymo programa)

* ISpléstinés funkcijos (daliy iSdéstymo programa)

* Pjovimo laiko skaiciavimas ir ataskaitos

Priedai

11 ByCut Smart 3015-F6000 pagrindinés parinktys:
1.1.1 ByCut Smart 3015-F6000
Didelis naSumas ir iki 20 kilovaty galia.

Tiekimo apimtis

ByCut Smart tiekiamas su Siais elementais ir dalimis:
- Saugos reikalavimais ir gairémis

- ISsamia dokumentacija

- Nepertraukiamu elektros energijos Saltiniu

- Pjovimo tilteliu

- Darbiniu stalu

- Sildytuvo baku

- Techninés priezitros pranesimo sistema

- Buklés pranesimo sistema

- Perkrovimo valdikliu

- Sistemos valdikliu

- Pjovimo plano redaktoriumi

-OPC sasaja

- Suslégto oro sistema (staklés, lazerio Saltinis, ausSinimo blokas, dulkiy iStraukimo sistema)
- Dujomis pjovimui

- MedZiagy specifikacija

- Aplinkos salygy reikalavimais

- Konstrukciniais reikalavimais

L}
.!l



BySoft Cell Control

Valdymas Cut
Plotis 5100 mm
ligis 10 800 mm
Aukstis 2300 mm
Lazerio Saltinis 6 000 W pluostas
Vardinis laksto dydis (X, Y) 3000 x 1 500 mm

0,1 mm
Bendros sistemos elektros energijos sgnaudos (su iSmetimo sistema, ausintuvu) 20 kW
Stakliy svoris (be iSmetimo sistemos, ausintuvo ir konvejerio) 10 800 kg
Stakliy tipas ByCut Sma”F?éggg
Galia 6 000 W
Bangos ilgis Pluostas
Neradijantis plienas (didziausias pjaunamo laksto storis) 30 mm
DidZiausias ruoS$inio svoris 1162,5 kg
DidZiausias leistinas ruoSiniy svoris ant abiejy darbiniy staly 2 325 kg
Didziausias pozicionavimo greitis lygiagreciai X / Y aSiai 100 m/min
Pjovimo plotas (X /Y / Z) ERCCRAE :nsn(:
Reguliavimo diapazonas 600-6 000 W
Plienas (su BeamShaper parinktimi) 30 mm
DidZiausias vienalaikio padéties nustatymo greitis 140 m/min
Krasty aptikimo tikslumas (%) 0,5 mm
Staly keitimo laikas 28s
Abipusis vienos asies R padéties nustatymo pakartojamumas (pagal ISO 230-2:2014(E)) 0,05 mm

1.3 ByCut Smart 3015-F6000 pritaikomos parinktys
1.3.1 Spindulio formavimas

Spindulio formavimo jtaisas (BeamShaper) leidZia klientams atlikti daugiau uzsakymy déka didesnio
efektyvumo ir gamybos lankstumo liepsnos pjovimo srityje.

- Patentuotas srauto formavimo jtaisas (BeamShaper) pritaiko lazerio spindulio dydj
- LeidzZia pjaustyti liepsna iki 30 milimetry storio mink&tg plieng
- Spindulio formavimo jtaisas suteikia daugiau lankstumo medziagos ir pjovimo greicio atzvilgiu
- 30 mm plieno lakstai, pvz., SSAB Laser® 250C, pasiZzymi puikia briauny kokybe, o 20—-25 mm lakstai
pjaustomi 20 % greiciau

- vairis Zemesnés kokybés minksti plienai, kuriy storis didesnis nei 10 mm, gali bati pjaunami lygiais
krastais. Taciau, jei klientas naudoja zemos kokybés medziagas, rekomenduojama atlikti bandomajj
pjovima.

- Gamybos procesas tampa stabilesnis dél didesnés fokalinés tolerancijos.

- Deél platesnio pjovimo tarpo lengviau pasalinti detales.



1.3.2 1 tiesioginés transliacijos kamera

Kamera su magnetinémis kojelémis, skirta montuoti stakliy korpuso viduje arba iSoréje. Tiesioginis
vaizdas gali bati rodomas HMI arba bet kuriame jrenginyje (kompiuteryje, planSetiniame kompiuteryje,
iSmaniajame telefone) per IP adresg. Tam bitina salyga — staklés turi bati prijungtos prie to paties

tinklo.

21 ByTrans Modular 2TC 3015 - Flex1 pagrindinés parinktys:



211 ByTrans Modular 2TC 3015 - Flex1

ByTrans Modular 2TC — Flex1 yra kompakti§kas pakrovimo ir iSkrovimo jrenginys, jungiantis lazerinio
pjovimo sistemg su sandéliu, kad baty galima jrengti autonomine pjovimo linijg.

ByTrans Modular 2TC — Flex1 sistemg sudaro:

- Tvirtas bazinis modulis su valdymo pultu automatizacijai valdyti
- Modulio iSplétimas, padidinantis sistemos universalumg

- Judantis blokas su dviejy Sakiy sistema

- Judantis blokas su vakuuminiais siurbtukais

- Nustatyta jungtis su sandéliu

Modulio iSplétimai:

- Moduliy iSplétimai leidzia jrengti papildomas pakrovimo / iSkrovimo zonas.
- ByTrans Modular 2TC — Flex1 galima optimaliai pritaikyti pagal reikalavimus.

Kaip modulio i8plétimg galima pasirinkti vieng i$ Siy parinkdiy:
- I8krovimas ant grindy
- Apatinis stalas
- VirSutinis / apatinis stalas
- Konvejeris
- Fiksuojamasis stalas

Judantis blokas su dviejy Sakiy sistema:
- Judantis blokas su dviejy Sakiy sistema paima supjaustytus lakstus i§ perkeliamojo stalo ir perkelia
juos j sistemos nustatytas iSkrovimo vietas.

Judantis blokas su vakuuminiais siurbtukais

- Vakuuminiai siurbtukai yra individualizuoti ir automatiskai jjungiami sistemos, priklausomai nuo
apdorojamo laksto dydzio.

- Integruotas laksty atskyrimo ir dvigubo lak&to aptikimo mechanizmas uztikrina proceso patikimuma.
- Judantis blokas su vakuuminiais siurbtukais gali bati naudojamas likusiems lakStams (esantiems
lazerinio pjovimo sistemos nuliniame taske) pasalinti i$ atitinkamos medziagy kasetés. Ant atitinkamos
medzZiagy kasetés gali bati padétas tik vienas likes lakstas.

- ISkirpti lakStai ir skeletas gali bati i8krauti Sakémis ant vakuuminio bloko kasetés.

MedZiagy kaseté:

- Gali bati naudojama tiek Zaliaviniy metalo lakSty pakrovimui, tiek likusiy laksty tvarkymui.

- Likutiniy laksty daliy tvarkymas leidZia pakartotinai naudoti nepjaustytg metalinio laksto dalj kaip
medzZiagg. Norint jgalinti likutiniy lakSty daliy tvarkymo funkcijg, metalinis lakStas turi bati laikomas ties
0 tasku.

Funkcijos:
Pritaikymas:
Modulio iSplétimas gali bati individualiai konfigiruojamas, todél ByTrans Modular 2TC — Flex1 galima

optimaliai pritaikyti prie kliento reikalavimy.

* Sistema néra skirta naudoti aplinkose, kuriose egzistuoja sprogimo / gaisro pavojus.



Aukstis 3260 mm

Didziausias laksto svoris 900 kg

Vardinis laksto dydis (X, Y) 3000 x 1500 mm

Laksto storis (pakrovimas ir iSkrovimas) 0,8 —25 mm

Medziagos, didziausias sukrovimo aukstis (jskaitant padékla) 90 mm

Didziausias supjaustyty laksty sukrovimo aukstis (jskaitant padéklg) 240 mm
2.2 ByTrans Modular 2TC 3015 — Flex1 kintamos parinktys:

2.21 Virsutinis / apatinis stalas 240/240

VirSutinis / apatinis stalas yra du elektra varomi stalai. Jie skirti iSkrovimo arba pakrovimo operacijoms.

VirSutinio stalo aukstis leidzia operatoriui dirbti ergonomiskai patogiu auksciu. Operatorius aktyvuoja
Soninj staly judéjima atskirai vienas nuo kito, naudodamas specialy valdymo pulta.

Dél skirtingy auks¢&iy apatinis stalas veikia po virSutiniu stalu. Tai leidzia abiem stalams judéti
nepriklausomai vienas nuo kito.

ISkrovimo procesas sustabdomas, kai pasiekiamas maksimalus sukrovimo aukstis arba svoris.

Jei apatinis stalas 240 naudojamas pakrovimui, tiekimo apimtyje esantys kontroliniai kaisciai turi bati
pritvirtinti prie stalo, kad medziaga badty tinkamai nukreipta ties tinkamu nuliniu tasku. Siuo atveju
vakuuminis blokas pasieks apatinj stalg 240, kad medziaga baty pakrauta ant lazerio stalo.

Medziagas galima pakrauti tik ant apatinio stalo. VirSutinis stalas tokios funkcijos neatlieka.

Klientas turi atlikti kasimo darbus, kad po grindimis baty galima jrengti bégius, laikydamasis tiekéjo
nurodymuy.

222 Vario pjovimo grotelés — 110 mm

Vario grotelés tiekiamos abejiems stalams. Segmentai negali biti naudojami abiejose pusése. Groteliy
aukstis: 110 mm.

2.3 ByTrans Modular 2TC 3015 - Flex1 pritaikomos parinktys:
2.3.1 Virsutinio / apatinio stalo 240/240 automatinio judéjimo komplektas

Sis papildomas modulis uztikrina $viesos barjery rinkinj, kuris leidZia virutiniam ir apatiniam stalams
automatiskai judéti uz darbo zonos riby.

Tai dar labiau padidina visos sistemos autonomiskuma.

- VirSutinis stalas automatiSkai pasislenka iS darbo zonos, kai pasiekiamas maksimalus sukrovimo
aukstis arba svoris.

- Supjaustyti lakstai padedami ant apatinio stalo, kuris tampa prieinamas.

- Operatorius naudoja valdymo pultg, kad nukelty apatinj stalg, kai pasiekiamas maksimalus sukrovimo
aukstis arba svoris.

- Atstates Sviesos barjerus, operatorius naudoja valdymo pultg, kad graZinty abu tusc&ius stalus j darbo
zona.

- VirSutinis stalas automatidkai pasitraukia i$ darbo zonos, kai reikia medzZiagos i$ apatinio stalo.

-Si parinktis gali bati pasirinkta tik prie§ uZsakant sistemg ir jos negalima pritaikyti jau jdiegtoms
stakléms.



3.1 10169519:

3.1.1 ByStore 3015 su keturiais 6050 mm auk3Cio sandéliavimo bokstais, 74
vietomis, TRASLO liftu su kasetine priartinimo sistema, /O stalu, jskaitant 10
iSkrovimo ir 54 pakrovimo kasetes.
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