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1. BENDROSIOS NUOSTATOS

1.1. Uzdaroji dizaino ir leidybos akciné bendrové "Kopa" (toliau vadinama — Pirkéjas)
igyvendindama projekta ,,Uzdarosios dizaino ir leidybos akcinés bendrovés "Kopa" plétra
(Projekto Nr. 03.3.1-LVPA-K-803-01-0058), kuriam skirta Europos Sajungos struktiiriné parama,
numato jsigyti spaudos masing.

1.2. Vartojamos pagrindinés sgvokos, apibréztos Projekty administravimo ir finansavimo
taisyklése, patvirtintose Lietuvos Respublikos finansy ministro 2014 m. spalio 8 d. jsakymu Nr.
1K-316 (toliau — Taisyklés)

1.3. Pirkimas vykdomas vadovaujantis Taisyklémis, Lietuvos Respublikos civiliniu kodeksu
(Zin., 2000, Nr. 74-2262) (toliau — Civilinis kodeksas), kitais teisés aktais bei konkurso salygomis.

1.4. Skelbimas apie pirkimg paskelbtas www.esinvesticijos.It tinklapyje 2017 m. rugpjicio

7d.

1.5. Pirkimas atlickamas konkurso budu laikantis lygiateisiSkumo, nediskriminavimo,
abipusio pripazinimo, proporcingumo, skaidrumo principy.

1.6. Konkursui nejvykus dél to, kad nebuvo gauta né vieno pirkéjo nustatytus reikalavimus
atitinkancio tiekéjo pasitilymo, pirkéjas pasilieka teis¢ pakartotinai pirkima vykdyti kreipiantis j
vieng tiekéjg Taisykliy 461 punkte nustatyta tvarka.

1.7. Pirkejo jgaliotas asmuo palaikyti tiesioginj rySj su tiekéjais ir gauti i§ jy su pirkimo
procediiromis susijusius praneSimus: Kokybés ir technologijy vadové Jurgita Nikliauzaité tel. (8-
37) 301616, faksas (8-37 301615), el. pastas jurgita.nikliauzaite@kopa.lt.

2. PIRKIMO OBJEKTAS

2.1. Perkama spaudos masina, 1 komplektas, Kkurios savybés nustatytos pateiktoje
techninéje specifikacijoje.

2.2. Sis pirkimas néra skirstomas j dalis.

2.3 Kvalifikaciniai reikalavimai tieké&jui néra taikomi.

2.4. Prekeés turi buti pristatytos ne ankséiau kaip 2018-03-15 ir ne véliau kaip 2018-03-30.

2.5. Prekiy pristatymo vieta — Industrijos g. 12, Biruliskiy k., Kauno raj., Lietuva.

3. PASIULYMU RENGIMAS, PATEIKIMAS, KEITIMAS

3.1. Pateikdamas pasitlyma tiekéjas sutinka su Siomis konkurso saglygomis ir patvirtina, kad
jo pasitulyme pateikta informacija yra teisinga ir apima viska, ko reikia tinkamam pirkimo sutarties
1vykdymui.

3.2. Pasitilymas turi buti pateikiamas pastu, per kurjerio tarnyba arba pristatant 3.6.p.
nurodytu adresu.

3.3. Tiek¢jo pasiiilymas bei kita korespondencija pateikiama lietuviy arba angly kalbomis.

3.4. Tiekéjas kainos pasitilymg privalo pateikti pagal konkurso salygy 2 priede pateikta
forma.

3.5. Tiekéjas gali pateikti tik vieng pasiiilyma.

3.6. Pasiilymas turi biiti pateiktas pastu, per kurjerio tarnybg arba pristatant nurodytu
adresu: Kampo g. 7, LT-50153, Kaunas, Lietuva, iki 2017 m. rugpji¢io mén. 16 d. 9 val.
(Lietuvos Respublikos laiku).

3.7. Pasitilymuose nurodoma prekiy kaina pateikiama eurais.

3.8. Apskaiciuojant kaina, turi bti atsizvelgta i visg Siy konkurso salygy 1 priede nurodyta
prekiy kiekj, kainos sudétines dalis, j techninés specifikacijos reikalavimus ir pan. | prekiy kaing
turi buti jskaityti visi mokesciai, ir visos tiekéjo iSlaidos.


http://www3.lrs.lt/pls/inter3/dokpaieska.showdoc_l?p_id=107687&p_query=&p_tr2=
http://www.esinvesticijos.lt/
mailto:jurgita.nikliauzaite@kopa.lt
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3.9. Pasitlymas turi galioti ne trumpiau nei 90 dieny nuo pasitlymy pateikimo termino
pabaigos. Jeigu pasitilyme nenurodytas jo galiojimo laikas, laikoma, kad pasitilymas galioja tiek,
kiek numatyta pirkimo dokumentuose.

4. PASIULYMU GALIOJIMO UZTIKRINIMAS

4.1. Tiekéjo pateikiamo pasitlymo galiojimas turi bati uztikrintas Lietuvos Respublikoje
arba uzsienyje registruoto banko arba draudimo bendrovés pirmo pareikalavimo neatSaukiama
garantija, kuri turi galioti visa pasiilymo galiojimo laikotarpj. Garantijos suma — 10.000,00
(desimt takstan¢iy) EUR be PVM.

4.2. Pasitlymo galiojimo uztikrinime turi bati numatyta, kad uztikrinimo suma turi bati
iSmokama Projekto vykdytojui ne véliau, kaip per 15 (penkiolika) kalendoriniy dieny nuo pirmo
rastiSko Projekto vykdytojo pranesimo uztikrintojui apie $iy salygy nesilaikyma:

4.2.1. jeigu pasitulymo galiojimo laikotarpiu tiekéjas atsiima savo pasitlyma;

4.2.2. jeigu tiekéja pripazinus pirkimo laimétoju, tickéjas iki Projekto vykdytojo nurodyto
laiko neatvyksta sudaryti pirkimo sutarties;

4.2.3. jeigu tiekéja pripazinus pirkimo laimétoju tiekéjas nepateikia pirkimo
dokumentuose nustatyto sutarties jvykdymo uztikrinimo (jei reikalaujamas);

Pasitlymo galiojimo wuztikrinime turi bati numatyta, kad uztikrintojas neturi teisés
reikalauti, kad Projekto vykdytojas pagrjsty savo reikalavimg. Projekto vykdytojas praneSime
uztikrintojui nurodys dél kurios i§ auk$¢iau iSvardinty aplinkybiy jai priklauso pasiiilymo
galiojimo uztikrinimo suma.”

4.3. Prie§ pateikdamas pirkimo pasiilymg Tiekéjas gali prasyti Projekto vykdytojo
patvirtinti, kad jis sutinka priimti jo siiloma pasitlymo galiojimo uztikrinimg. Tokiu atveju
Projekto vykdytojas privalo duoti Tiekéjui atsakyma ne véliau kaip per 3 darbo dienas nuo
prasymo gavimo dienos. Sis patvirtinimas neatima teisés i§ Projekto vykdytojo atmesti pasiiilymo
galiojimo uztikrinima, gavus informacija, kad pasiilymg uZztikrinantis tkio subjektas tapo
nemokus ar nejvykdé jsipareigojimy Projekto vykdytojui arba kitiems tkio subjektams, ar
netinkamai juos vykdé. Pasitlymy galiojimg uztikrinantis dokumentas negrazinamas (ir
pasitilymas atmetamas), jei jis nebuvo pateiktas kaip reikalaujama pirkimo dokumentuose.

4.4. Projekto vykdytojas, gaves rasytinj praSyma, jsipareigoja nedelsdamas ir ne ilgiau kaip
per 7 dienas grazinti konkurso pasiiilymo galiojimg uZztikrinantj dokumenta, kai:

4.4.1. pasibaigia konkurso pasitilymy uztikrinimo galiojimo laikas;

4.4.2. jsigalioja pirkimo sutartis ir sutarties jvykdymo uztikrinimas;

4.4.3. buvo nutrauktos pirkimo procediros.

4.5. Pasitlymo galiojimo uztikrinimo dokumentas originalas turi bati pateiktas pastu, arba
per kurjerio tarnybag, arba pristatant nurodytu adresu: Kampo g. 7, LT-50153, Kaunas, Lietuva, iki
2017 m. rugpjacio mén. 16 d. 9 val. (Lietuvos Respublikos laiku).

4.6. Pasitlymo galiojimo uztikrinimas taikomas, jeigu:

4.6.1. tiekéjas atsiima savo pasiiilymag jo galiojimo laikotarpiu, nurodytu pasitlyme,
i8skyrus, atvejj, kai nepasibaigus pasitlymo galiojimui Projekto vykdytojui papraSius pratesti
pasitilymy galiojimo laika, tiekéjas atsisako pratgsti pasitilymo galiojimo laika iki Projekto
vykdytojo nurodytos datos;

4.6.2. pirkimo laimétojas per nustatyta laikg nepasiraso pirkimo sutarties;

4.6.3. pirkimo laimétojas per nustatyta laikg nepateikia pirkimo sutarties jvykdymo
uztikrinimo (jei numatyta pirkimo sutartyje).”
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5. KONKURSO SALYGU PAAISKINIMAS IR PATIKSLINIMAS

5.1. Pirkéjas atsako j kiekvieng Tiekéjo rasytinj praSyma paaiskinti pirkimo salygas, jeigu
praSymas gautas ne véliau kaip prie§s 3 darbo dienas iki pirkimo pasitlymy pateikimo termino
pabaigos. | laiku gautg tiekéjo prasyma paaiskinti konkurso salygas pirkéjas atsako ne véliau kaip
per 2 darbo dienas nuo jo gavimo dienos ir ne véliau kaip likus 2 darbo dienoms iki pasitlymy
pateikimo termino pabaigos. Pirkéjas, atsakydamas tiekéjui, kartu siuncia paaiskinimus ir visiems
kitiems tiekéjams, kuriems jis pateiké konkurso sglygas, bet nenurodo, kuris tiekéjas pateiké
praSyma paaiskinti konkurso salygas.

5.2. Nesibaigus pasitlymy pateikimo terminui, bet ne véliau kaip likus 2 darbo dienoms iki
pasitilymy pateikimo termino pabaigos, Pirkéjas turi teis¢ savo iniciatyva paaiskinti, patikslinti
konkurso salygas.

5.3. Bet kokia informacija, konkurso salygy paaiskinimai, praneSimai ar kitas pirkéjo ir
tiek¢jo susiraSinéjimas yra vykdomas pries tai 3.6 punkte nurodytu adresu elektroniniu pastu.
Tiesioginj rysi su tiekéjais jgaliotas palaikyti: kokybés ir technologijy vadové Jurgita Nikliauzaité
tel. (8~37) 301616, el. pastas jurgita.nikliauzaite@kopa.lt.

6. PASIULYMU NAGRINEJIMAS

6.1. Pasitlymy nagrinéjimo, vertinimo ir palyginimo procediiras atlicka Komisija, tieck¢jams
ar jy jgaliotiems atstovams nedalyvaujant.

6.2. Komisija nagrinéja:

6.2.1. ar tiekéjai pasitlyme pateiké visus duomenis, dokumentus ir informacija, apibrézta
Siose konkurso salygose ir ar pasiiilymas atitinka Siose konkurso saglygose nustatytus reikalavimus;

6.2.2. ar nebuvo pasitilytos nejprastai mazos kainos;

6.3. I8kilus klausimams d¢l pasiiilymy turinio ir Komisijai raStu papras$ius, tiekéjai privalo
per Komisijos nurodytg terming pateikti rastu papildomus paaiskinimus nekeisdami pasiilymo
esmes.

7. PASIULYMU ATMETIMO PRIEZASTYS

7.1. Komisija atmeta pasitilyma, jeigu:

7.1.1. pasitlymas neatitiko konkurso salygose nustatyty reikalavimy (tiekéjo pasitilyme
nurodytas pirkimo objektas neatitinka reikalavimy, nurodyty techninéje specifikacijoje, ir kt.);

7.1.2. tiekéjas per Pirkéjo nurodyta terming neistaisé aritmetiniy klaidy, turinciy esming
reik§me sprendimo dél laimétojo atrinkimo, ir (ar) nepaaiskino pasiiilymo;

7.1.3. buvo pasiiilyta nejprastai maza kaina ir tiekéjas Komisijos praSymu nepateiké rastisko
kainos sudétiniy daliy pagrindimo arba kitaip nepagrindé nejprastai mazos kainos;

7.1.4. tiekéjas pateiké melaginga informacijg, kurig pirkéjas gali jrodyti bet kokiomis
teisétomis priemonémis;

7.1.5. visy tiekéjy, Kuriy pasitilymai neatmesti dél kity priezasCiy, buvo pasitlytos per
didelés, pirkéjui nepriimtinos kainos.

7.2. Apie pasiiilymo atmetimg tiekéjas informuojamas nedelsiant.

8. PASIULYMU VERTINIMAS

8.1. Pasitilymuose nurodytos kainos bus vertinamos eurais be pridétinés vertés mokescio.
Jei pasitilyme nurodyta kaina uzsienio valiuta, ji bus perskaiciuota eurais pagal Europos Centrinio
Banko paskelbtg euro ir uzsienio valiutos santykj paskuting pasitilymy pateikimo dieng

8.2. Pirkéjo neatmesti pasitlymai vertinami pagal maziausios kainos kriterijy.


mailto:jurgita.nikliauzaite@kopa.lt
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9. DERYBOS

9.1. Jei Pirk¢jo netenkina pateikti pasitilymai, Komisijos sprendimu visi Siose konkurso
salygose nustatytus minimalius reikalavimus atitinkantys tiekéjai gali buti kvieCiami deryboms,
kuriy metu gali biiti deramasi dél perkamy prekiy charakteristiky, jskaitant, pavyzdziui, kaina,
kokybe, komercines sglygas ir socialinius, aplinkosaugos ir inovacinius aspektus, siekiant
ekonomiskiausio varianto.

9.2. Derybos yra vykdomos su visais tiekéjais, pateikusiais Siose pirkimo sglygose
nustatytus minimalius reikalavimus atitikusius pirminius pasitilymus. Deryby metu tiekéjams
pateikiama ta pati informacija. Deryby rezultatai jforminami protokolu, kurie rengiami atskiri
kiekvienam tiekejui.

9.3. Pirk¢jas nurodo tiekéjui laika, kada reikia atvykti j derybas dél perkamy prekiy
charakteristiky, jskaitant, pavyzdziui, kaing, kokybe, kiekj, komercines salygas ir socialinius,
aplinkosaugos ir inovacinius aspektus.

9.4. Deryby procediiry metu Pirkimy komisija tretiesiems asmenims neatskleidzia jokios i$
tiekéjo gautos informacijos be jo sutikimo, derybos vykdomos su kiekvienu tiekéju atskirai,
derybos protokoluojamos. Deryby protokolg pasiraso pirkimo komisijos pirmininkas ir tiekéjo, su
kuriuo derétasi, jgaliotas atstovas. Jei tiekéjas ar jo jgaliotas atstovas neatvyko i derybas, Komisija
suraSo protokola, kuriame nurodo apie tiekéjo neatvykima, ir jj pasiraso visi komisijos nariai.

9.5. Deryby galutiniai pasitlymai yra Saliy pasiraSyti deryby protokolai bei pirminiai
pasitilymai, kiek jie nebuvo pakeisti deryby metu. Galutiniai pasitilymai vertinami Siose pirkimo
salygose nustatyta tvarka.

9.6. Baigus derybas ir jvertinus galutinius pasifilymus patvirtinama galutiné pasitilymy eilé.
Jei tiekejas neatvyko 1 derybas, sudarant galuting konkurso pasiiilymy eile, vertinamas pirminis
neatvykusio tiekéjo pasiiilymas.

10. SPRENDIMAS DEL LAIMETOJO NUSTATYMO

10.1. ISnagrinéjusi, jvertinusi ir palyginusi pateiktus pasialymus, Komisija nustato
pasiiilymy eile. Pasitilymai Sioje eiléje suraSomi kainos be pridétinés vertés mokes¢io (PVM)
didéjimo tvarka. Jeigu keliy pateikty pasitilymy yra vienodos kainos, nustatant pasitlymy eile
pirmesnis ] $i3 eilg jraSomas tiekéjas, kurio pasitilymas gautas ankSciau.

10.2. Tais atvejais, kai pasitilymag pateiké tik vienas tiekéjas, pasitilymy eilé nenustatoma ir
jo pasiiilymas laikomas laimé&jusiu, jeigu nebuvo atmestas pagal §iy konkurso saglygy nuostatas.

10.3. Maziausig kaing pasitles tiekéjas yra skelbiamas laiméjusiu konkursg ir jis kvieCiamas
sudaryti sutartj, nurodant laikg iki kada reikia sudaryti sutart;.

10.4. Jeigu tiekéjas, kurio pasitilymas pripazintas laiméjusiu, rastu atsisako sudaryti pirkimo
sutart] arba iki nurodyto laiko neatvyksta sudaryti pirkimo sutarties, arba atsisako pirkimo sutartj
sudaryti pirkimo dokumentuose nustatytomis sglygomis, laikoma, kad jis atsisaké sudaryti
pirkimo sutartj. Tuo atveju pirkejas sitilo sudaryti pirkimo sutartj tiekéjui, kurio pasitilymas pagal
sudaryta pasitlymy eile yra pirmas po tiekéjo, atsisakiusio sudaryti pirkimo sutartj.

10.5. Jei pasitlyma pateiké tik vienas tiekéjas, kuris atsisako sudaryti sutart], pirkéjas
pasilieka teise kreiptis tik j vieng tiekéjg Taisykliy 461 punkte nustatyta tvarka.

11. PAGRINDINES PIRKIMO SUTARTIES SALYGOS

11.1. Pirkimo sutartis pasiraSoma su laiméjusj pasitilymg pateikusiu tiekéju Siose konkurso
salygose nustatytomis saglygomis, vadovaujantis Taisyklémis ir Civiliniu kodeksu;

11.2. Sudarant pirkimo sutartj, negali buti kei¢iama laiméjusio tiekéjo galutinio pasiiilymo
kaina ir esminés salygos, taip pat pirkéjo pirkimo pradZioje nustatytos esminés pirkimo salygos,
i8skyrus $iy salygy 9 punkte nustatytais atvejais (jei taikoma);
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11.3. Atsiradus nenumatytoms aplinkybéms, dél kuriy Tiekéjas negali pristatyti pirkimo
sutartyje numatytos jrangos, Tiekéjas gali sitilyti naujg jranga, kurios savybés neprastesnés nei
pagal sutartj numatyta tiekti jranga, kurios techniné specifikacija atitinka Pirkéjo keliamus
reikalavimus, nekeiCiant sutarties kainos.

11.4. | Sutarties kaing jeina visas Spaudos masSinos transportavimo, iSkrovimo,
sandéliavimo, perkélimo | jai skirtg vieta, sumontavimo, pajungimo, sureguliavimo, instaliavimo
iSlaidos bei visos iSlaidos, susijusios su Pardavéjo techninio personalo ir subrangovy dalyvavimu
atliekant minétus veiksmus, Pirkéjo darbuotojy apmokymas bei Spaudos masinos testavimas,
Spaudos masinos testavimui reikalingos medziagos, iSskyrus Spaudos masinos priémimo
procediira, jei ja atlicka treCios Salies specialistai. Jeigu Spaudos masinos stabiliam veikimui
pasiekti reikia daugiau testy, tokiems papildomiems testams reikalingas medziagas perka ir uz jas
apmoka Pardavéjas.

11.5. Pardavé¢jo atliekamy Pirkéjo darbuotojy mokymy trukmé ne maziau kaip 10 darbo
dieny.

11.6. Spaudos masinos priémimo procedira atlickama pagal Fogra Graphic Technology
Research Association metodika, dalyvaujant ir vertinimg atliekant Sios organizacijos atstovams.

11.7. MOKEJIMO SALYGOS

11.7.1.10% Sutarties kainos (be PVM) dalies iSankstinis mokéjimas atlickamas per 15
(penkiolika) darbo dieny nuo Sutarties pasiraSymo dienos.

11.7.2 10% Sutarties kainos (be PVM) dalies iSankstinis mokéjimas atlickamas per 65
(SesiasdeSimt penkias) darbo dienas nuo Sutarties pasiraSymo dienos.

11.7.3. 70% Sutarties kainos (be PVM) dalies iSankstinis mokéjimas atlickamas per 7
(septynias) darbo dienas nuo Pardave¢jo rastiSko praneSimo apie Spaudos masSinos pagaminima ir
jos parengimg iSsiuntimui gavimo dienos, taciau bet kokiu atveju ne anksc¢iau kaip 2018-03-08.

11.7.4. 10% Sutarties kainos (be PVM) dalies ir viso Sutarties kainai taikytino PVM
mokéjimas atliekamas per 15 (penkiolika) kalendoriniy dieny po galutinio perdavimo — priémimo
akto pasira§ymo.

11.7.5 Pardavéjas privalo pateikti kredito jstaigos iSankstinio mokéjimo grazinimo
garantija, laidavimo ar laidavimo draudimo dokumentg dél ne mazesnés nei 30,9735 % iSankstinio
mokéjimo sumos, nurodytos $ios sutarties punktuose 11.7.1, 11.7.2. 11.7.3. Dokumente naudos
gavéju nurodytas Pirkéjas. Sis dokumentas turi galioti ne trumpiau nei Spaudos masinos
pristatymo terminas ir saskaitos iSraSymo Pirkéjui data. Pasikeitus aplinkybéms, Pirkéjas turi teise
reikalauti, kad mokéjimo grazinimo garantijos, laidavimo ar laidavimo draudimo dokumento
galiojimo terminas biity pratestas.

11.8. Pardavéjas jsipareigoja Pirkéjui priimtinoje draudimo kompanijoje apdrausti savo ir
savo pasitelkty asmeny civiling atsakomybe uz zalg, kuri gali biti padaryta Pirkéjui, jo turtui,
tretiesiems asmenims ar jy turtui vykdant Pardavéjo jsipareigojimus, transportuoti, iSkrauti, ir
sumontuoti Spaudos masing ne mazesnei kaip 2 000 000 EUR (dviejy milijony eury) sumai.
Pardavéjas taip pat jsipareigoja apdrausti Spaudos maSing nuo jos iSsiuntimo i§ gamyklos
momento iki tarpinio perdavimo — priémimo akto pasiraS§ymo turto draudimu ne mazesnei sumai
nei Spaudos masinos atkuriamoji verté. Tarpinis priemimo — perdavimo aktas pasiraSomas, kai
masina yra sumontuota, pajungta prie komunikacijy ir paleista.

11.9. Pardavejas sutinka, kad pasibaigus operatoriy mokymams likus 2 (dviem) savaitém iki
galutinio perdavimo — priémimo akto pasiraS§ymo, Pirkéjas savarankiSkai tikrins Spaudos masing 2
(dvi) savaites, naudodamas Spaudos masSing komerciniams tikslams. Jeigu po Siame punkte
numatyto Pirkéjo atlikto Spaudos masinos patikrinimo Pirkéjas turés pastaby dél Spaudos masinos
trikumy arba netinkamo veikimo, Pardavéjas isipareigoja tokius trikumus pasalinti per su Pirkéju
suderintus terminus, bet ne ilgiau kaip per 7 (septynias) kalendorines dienas. Galutinis perdavimo
— priémimo aktas gali biiti pasiraSomas tik tada, kai Pirkéjas neturi pastaby dél Spaudos masinos
trikumy. Salys susitaria, kad testavimo metu, kuris numatytas $iame punkte, nepaZeidZiamos
garantinés Spaudos masinos salygos.

11.10. Spaudos masinos instaliacija turi biiti baigta ne véliau kaip per 60 (SeSiasdeSimt)
kalendoriniy dieny nuo pristatymo dienos.
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11.11. Galutinis Spaudos masinos priémimo — perdavimo aktas turi biiti pasiraSytas ne
véliau kaip per 14 (keturiolika) savaic¢iy nuo pristatymo dienos.

11.12. Pardavéjui véeluojant atlikti numatytus Pirkéjo darbuotojy mokymus Sutartyje
numatytais terminais, Pardavéjas jsipareigoja sumokéti Pirkéjui 0,05 % delspinigius uz kiekvieng
uzdelsta dieng, skai¢iuojamus nuo apmokétos Sutarties kainos dalies.

11.13. Pardavéjui pazeidus Sioje Sutartyje nustatytus Spaudos masinos pristatymo terminus
Pardavéjas moka Pirkéjui 0,05 % delspinigius uz kiekvieng uzdelsta dieng, skai¢iuojamus nuo
Sutarties kainos.

11.14. Tuo atveju, kai Sutartis nutraukiama dél Pirkéjo kaltés, Pirkéjas jsipareigoja per 14
(keturiolika) kalendoriniy dieny nuo praneSimo apie Sutarties nutraukimg gavimo sumokéti
Pardavéjui 500 000 EUR (penkiy Simty tukstanciy eury) kompensacija.

11.15. Jeigu galutinis perdavimo — priémimo aktas néra pasiraSomas Sutartyje nustatytu
terminu dél Pardavéjo ar jo kontrahenty kaltés ar dél aplinkybiy, kuriy rizika tenka jiems ir
spaudos masina néra tinkama darbui Pardavéjas jsipareigoja mokéti Pirkéjui 0,5% Sutarties
kainos dydzio kompensacija uz kiekvieng vélavimo savaitg, bet ne daugiau kaip 5% nuo
apmokétos Sutarties kainos dalies. Si kompensacija pradedama skai¢iuoti nuo to momento, kada
baigiasi laikotarpis, per kurj Pardavéjas privalo pasalinti Spaudos masinos trikumus.

11.16. Jei pristatyta Spaudos masina yra kokiu nors biidu pazeista ar netinkama naudojimui,
Pirkéjas privalo pranesti Pardavéjui apie akivaizdzius defektus per 8 (aStuonias) darbo dienas, o
apie neakivaizdzius defektus — per garantinj laikotarpj, tac¢iau ne véliau kaip per 8 (astuonias)
darbo dienas nuo defekty pastebéjimo. Pardavéjas jsipareigoja per 2 (dvi) darbo dienas nuo
Pirkéjo pranesimo gavimo patikrinti defekta, per 2 (dvi) dienas pristatyti reikiamas atsargines dalis
ir pradéti Spaudos masinos remontg ne véliau kaip kita darbo dieng po atsarginiy daliy pristatymo.

11.17. Pirkéjas turi teis¢ (bet neprivalo) nutraukti Sutartj ir pareikalauti sumokétos Sutarties
kainos dalies grazinimo ir netesyby/ kompensacijy/ nuostoliy sumokéjimo, jeigu del Pardavéjo ar
vezejo ar kity Pardavejo pasitelkty asmeny kaltés ar dél nuo jy priklausanciy aplinkybiy galutinj
perdavimo — priémimo aktg véluojama pasirasyti daugiau nei 90 ( devyniasdesimt ) kalendoriniy
dieny.

11.18. Pirkéjui nutraukus Sutart] Pardavéjas privalo grazinti Pirkéjui jo sumokéta Sutarties
kainos dalj bei sumokéti visas pagal Sutartj mokétinas netesybas ir kompensacijas bei atlyginti
nuostolius, kuriy nepadengia Sutartyje numatytos kompensacijos, per 14 (keturiolika)
kalendoriniy dieny. Jei §i prievolé néra jvykdyta, Pirkéjas turi teis¢ sulaikyti i§ Pardavéjo gauty
turta iki tol, kol Pardavéjas visiSkai atsiskaitys su Pirkéju. Sulaikymo laikotarpiu atsitiktinio
Zuvimo ir sugedimo rizika tenka Pardaveéjui.

11.19. Sutarciai taikytina Lietuvos Respublikos teiseé.

11.20. Visi 1§ Sutarties kylantys ar su ja susije gincai sprendziami Lietuvos Respublikos
teismuose, Vilniuje.

12. BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS

12.1. Tiekéjams pasitilymy rengimo ir dalyvavimo konkurse islaidos neatlyginamos.

12.2. Pirkéjas bet kuriuo metu iki pirkimo sutarties sudarymo turi teis¢ nutraukti pirkimo
procediiras, jeigu atsirado aplinkybiy, kuriy nebuvo galima numatyti. Priémes sprendimg nutraukti
pirkimo procediras, pirkéjas ne véliau kaip per 3 darbo dienas nuo sprendimo priémimo apie §j
sprendimg pranesa visiems pasililymus pateikusiems tiekéjams, o jeigu pirkimo procediiros
nutraukiamos iki galutinio pasitilymo pateikimo termino, visiems pirkimo salygas ir (arba)
pirkimy dokumentus jsigijusiems tiekéjams. Jeigu pirkimo salygos ir (arba) pirkimo dokumentai
skelbiami vieSai (pavyzdziui, interneto svetainéje), ten pat skelbiamas praneSimas apie pirkimo
procediiry nutraukima.
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12.3. Pirk¢jas, ne véliau kaip per 3 darbo dienas po pirkimo sutarties sudarymo, informuoja
raStu visus pasitilymus pateikusius tiekéjus apie pirkimo sutarties sudaryma, nurodydamas tiekéja
su kuriuo sudaryta pirkimo sutartis.

13. PRIEDAI

1. Techning¢ specifikacija;
2. Pasitilymo forma.
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Annex 1

Technical requirements

Printing Machine

No

Feature ‘ Minimal requirements

Largest sheet Min. 750 x 1060 mm

Smallest sheet in perfecting Max. 410 x 480 mm

Maximum print format Min. 730 x 1050 mm

Maximum production speed Min. 15,000 sheets / h

Number of printing units Min. 8

Position of perfector Before 5th printing unit

Dryer concept Low energy UV

O INO R IW NI

Preparation for interdeck drying (includes | after 4™, 7" printing units
cooling water, power and air supply, a
guard plate, a suspension system for the
interdeck dryer, adjustable guide straps
and radiation shielding) and dryer

UV preparation for the delivery Should be

10.

Water-cooled peripheral equipment Should be

11.

Safety markings (GS and CE) Should be
the safety devices comply with the safety
standards of the Employers' Liability
Insurance Association (GS marking) and
the European Union (CE marking in
Europe) or equivalent.

12.

Control station, consisting of: Should be

e integrated standard daylight lamp
with Fresnel lens or equivalent
technology for optimized lighting (ISO
3664 compliant), including software-
supported operating hours meter for
the lamps

e remote inking adjustment with direct
input of ink zone adjustments and
immediate visualization of the ink
profile in coarse and fine diodes on
the ink zone display

e electronic components protected
effectively against dust and water
(IP54 protection)

13.

Touch screen for direct press operation Min. 19-inch

14.

Screen for machine control (sheet Should be
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preview, print parameters preview).

15. | Control software with integrated software | Should be
applications:

e direct remote control of the
circumferential, lateral and diagonal
register and of the ink zones, ink
fountain roller and water pan roller
speed

e job-specific storage of press settings

e system-supported maintenance
instructions including maintenance
logs

e online help (in Lithuanian language)
for a quick explanation of button
functions directly on the touch screen,
and comprehensive online operating
manual

e enhanced safeguards for press
software in the event of a power
failure through improved software
functionality

e interface for the Internet-based
Remote Services (analysis options and
fast support)

e well-matched software options permit
a modular extension of control
software functions and direct
integration in the Heidelberg Prinect
production workflow
e press-specific digital spare parts

catalog
16. | Integrated software application: Should be
process- and job-oriented assistance

system for effective job preparation and

automatic generation of time-optimized

job change programs or completely

autonomous job changes, overview of all

job parameters, defined, operator-

independent processes, several jobs can

be released at once with the new Job

Queue. Fully automatic transition from

job change to production as soon as the

predefined quality parameters are

fulfilled.

17. | Integrated software application Should be

e automatic ink vibrator throw-off at
the end of a job

e improved preinking and reduced start-
up waste after a press stop for quick
restart.

e preinking programs adapted to the
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respective press status

e dynamic ink control in conjunction
with a color measuring system

e speed-compensated pre-dampening
programs for reduced start-up waste

e automated quality system to inform
the operator when ink or register
corrections have been implemented
and new settings can be made or
when a sample sheet can be removed

18. | Adjustment of all relevant format and air | automatic

settings based on default characteristic
curves for different stocks in feeder.

19. | Centering of the pile in the pile module automatic

20. | Multiple sheet detector safety system Should be

integrated into the forwarding roller, with
automatic self-calibration for different
stock thicknesses; prevents multiple
sheets from reaching the feed table

21. | Ultrasonic double sheet detector Should be

self-calibrating system that offers reliable
double sheet detection for a wide range
of stocks

22. | Quantity of ink zones Min. 32

23. | preset air settings for all relevant sheet automatic

guide elements, (air settings in
accordance with stock parameters and
speed)

24. | Perfecting device Min. three drum system with automatic
conversion consisting of the transfer system,
storage drum and sheet reversing drum

25. | Impression cylinders in the units after the | equipped with removable impression cylinder

perfector jackets
26. | Plate change in all printing units fully automatic
27. | Program-controlled blanket washup cloth system
device

28. | Sensor-monitored washup device for fully automatic
blanket cylinders

29. | Program-controlled impression cylinder cloth system
wash-up device

30. | Inking unit / blanket / impression cylinder | UV-compatible materials

washup device

31. | UV dryer system for interdeck drying 2 pcs.
variable power from 80 to 200 Watt/c
1 mercury-doped lamp per cassette
full integration into the press control system

32. | UV dryer system for end of press 1 pcs.

variable power from 80 to 200 Watt/c
1 mercury-doped lamp per cassette
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full integration into the press control system

33. | Inking unit and ink fountain roller Min. with three temperature-controlled ink
temperature control distributors and separate ink fountain roller
temperature control
34. | Roller group separation Automatic
35. | Remote controlled short inking unit Should be
36. | System, differential speed between Should be
dampening form roller and plate to avoid
hickeys
37. | Inking unit washup device Automatic, program-controlled
38. | Ink metering system fully automatic system for standard 2-kg ink
cartridges
39. | Inking rollers rollers specifically for UV ink systems
40. | Ink mist extraction Filtering system with integrated filtering mat
and blower for ink mist extraction
41. | Program for a quick ink stripe check of the | Should be
inking rollers
42. | Central dampening solution supply and Should be
inking unit temperature control includes:
e precise alcohol metering
e precise metering of dampening
solution additive
e fresh water connection
e intermediate tank and flow filter for
dampening solution filtration
e conductivity measurement in the
process water and the dampening
solution
e pH measurement
43. | Dampening solution filtration system integrated filter with additional two-stage fine
filtration
44. | Delivery: format-based positioning of the | Automatic
side stops, rear stop and air-supported
format bridging system, speed
compensation of gripper opening
45. | Sheet decurler integrated into the sheet guiding system
46. | Delivery air system preset-controlled, speed-compensated
47. | Sheet brake Speed variated
48. | Powder sprayer Automatic adjustment to the sheet size and
automatic speed compensation.
Complete integration with the control station.
49. | UV odor extraction Should be
50. | Inline color measuring system with e spectrophotometric measurement of

functions

process and special colors in the print
control strip
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view of the following values: color distance
Delta E, density, slurring and doubling, dot
gain, inking difference Delta F and
uncorrectable inking difference Delta EO
functional integration control center
special color archive with integrated HKS
and PANTONE® or equivalent color charts
print control strips are detected
automatically on the sheet

automatic inline measurement and control
of ink and register

includes an external handheld
spectrophotometer that can also be used
for other applications outside the press
automatic inking quality log for the entire
print run

51.

Static electricity eliminator.

Components in the feeder
Min. 1 ionizer bar,

min. 6 ion blowers

1 power supply unit.

Components in the delivery:
Min. 3 ionizer
1 power supply unit

52. | Base plates for the entire press Should be

53. | Chiller and pumping station (excluding Should be
piping)

54. | Remote Diagnostics Contract 8-12 Units Should be

55. | Software for quick status variable turn- Should be
on/off UV lamps.

56. | Plate bending device Should be
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(Tiekéjo pavadinimas)

2 priedas

(Juridinio asmens teisiné forma, buvein¢, kontaktiné informacija, juridinio asmens kodas, pridétinés vertés mokesc¢io mokétojo kodas, jei juridinis

asmuo yra pridétinés vertés mokes¢io mokétojas)

Uzdaroiji dizaino ir leidybos akciné bendrové "Kopa"
(Adresatas)

PASIULYMAS
SPAUDOS MASINAI

Nr.
(Data)

(Sudarymo vieta)

Tiekéjo pavadinimas

Tieké&jo adresas

Uz pasiilymg atsakingo asmens vardas,
pavardé

Telefono numeris

Fakso numeris

El. pasto adresas

Siuo pasitilymu pazymime, kad sutinkame su visomis pirkimo saglygomis, nustatytomis:
1) konkurso skelbime, paskelbtame Europos Sajungos struktiirinés paramos svetainéje

www.esinvesticijos.It 2017 m. rugpjtacio 7 d.
2) konkurso salygose;
3) pirkimo dokumenty prieduose.

Mes sitilome Sias prekes:

Ellrl Prekiy pavadinimas Kiekis l\\//lr";l;to E/Lljege(g)el?\l/nl\?l,) Kaina EUR be PVM
1 2 3 4 5 6
1. | Spaudos masina 1 Komplektas

IS VISO
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Sitloma preké visiSkai atitinka pirkimo dokumentuose nurodytus reikalavimus ir jos savybés
tokios:

No

Feature

Minimal requirements

Match
(Yes/No)

Proposed
characteristics
of the product

Largest sheet

Min. 750 x 1060 mm

Smallest sheet in
perfecting

Max. 410 x 480 mm

Maximum print format

Min. 730 x 1050 mm

Maximum production
speed

Min. 15,000 sheets / h

Number of printing
units

Min. 8

Position of perfector

Before 5th printing unit

N

Dryer concept

Low energy UV

Preparation for
interdeck drying
(includes cooling water,
power and air supply, a
guard plate, a
suspension system for
the interdeck dryer,
adjustable guide straps
and radiation shielding)
and dryer

after 4™, 7" printing
units

UV preparation for the
delivery

Should be

10.

Water-cooled
peripheral equipment

Should be

11.

Safety markings (GS and
CE)

the safety devices comply
with the safety standards
of the Employers' Liability
Insurance Association (GS
marking) and the European
Union (CE marking in
Europe) or equivalent.

Should be

12.

Control station, consisting

of:

e integrated standard
daylight lamp with
Fresnel lens or
equivalent technology
for optimized lighting
(1ISO 3664 compliant),

Should be
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including software-
supported operating
hours meter for the
lamps

remote inking
adjustment with direct
input of ink zone
adjustments and
immediate visualization
of the ink profile in
coarse and fine diodes
on the ink zone display
electronic components
protected effectively
against dust and water
(IP54 protection)

13.

Touch screen for direct
press operation

Min. 19-inch

14.

Screen for machine
control (sheet preview,
print parameters
preview).

Should be

15.

Control software with
integrated software
applications:

direct remote control
of the circumferential,
lateral and diagonal
register and of the ink
zones, ink fountain
roller and water pan
roller speed
job-specific storage of
press settings
system-supported
maintenance
instructions including
maintenance logs
online help (in
Lithuanian language)
for a quick explanation
of button functions
directly on the touch
screen, and
comprehensive online
operating manual
enhanced safeguards
for press software in
the event of a power
failure through
improved software

Should be
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functionality

interface for the
Internet-based Remote
Services (analysis
options and fast
support)

well-matched software
options permit a
modular extension of
control software
functions and direct
integration in the
Heidelberg Prinect
production workflow
press-specific digital
spare parts catalog

16.

Integrated software
application:

process- and job-
oriented assistance
system for effective job
preparation and
automatic generation
of time-optimized job
change programs or
completely
autonomous job
changes, overview of
all job parameters,
defined, operator-
independent processes,
several jobs can be
released at once with
the new Job Queue.
Fully automatic
transition from job
change to production
as soon as the
predefined quality
parameters are
fulfilled.

Should be

17.

Integrated software
application

automatic ink vibrator
throw-off at the end of
ajob

improved preinking and
reduced start-up waste
after a press stop for
quick restart.

preinking programs

Should be
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adapted to the
respective press status
dynamic ink control in
conjunction with a
color measuring system
speed-compensated
pre-dampening
programs for reduced
start-up waste
automated quality
system to inform the
operator when ink or
register corrections
have been
implemented and new
settings can be made or
when a sample sheet
can be removed

18.

Adjustment of all
relevant format and air
settings based on
default characteristic
curves for different
stocks in feeder.

automatic

19.

Centering of the pile in
the pile module

automatic

20.

Multiple sheet detector
safety system
integrated into the
forwarding roller, with
automatic self-
calibration for different
stock thicknesses;
prevents multiple
sheets from reaching
the feed table

Should be

21.

Ultrasonic double sheet
detector
self-calibrating system
that offers reliable
double sheet detection
for a wide range of
stocks

Should be

22.

Quantity of ink zones

Min. 32

23.

preset air settings for
all relevant sheet guide
elements, (air settings
in accordance with
stock parameters and
speed)

automatic

24,

Perfecting device

Min. three drum system
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with automatic
conversion consisting of
the transfer system,
storage drum and sheet
reversing drum

25. Impression cylinders in equipped with
the units after the removable impression
perfector cylinder jackets
26. Plate change in all fully automatic
printing units
27. Program-controlled cloth system
blanket washup device
28. Sensor-monitored fully automatic
washup device for
blanket cylinders
29. Program-controlled cloth system
impression cylinder
wash-up device
30. Inking unit / blanket / UV-compatible
impression cylinder materials
washup device
31. UV dryer system for 2 pcs.
interdeck drying variable power from 80
to 200 Watt/c
1 mercury-doped lamp
per cassette
full integration into the
press control system
32. UV dryer system for 1 pcs.
end of press variable power from 80
to 200 Watt/c
1 mercury-doped lamp
per cassette
full integration into the
press control system
33. Inking unit and ink Min. with three
fountain roller temperature-controlled
temperature control ink distributors and
separate ink fountain
roller temperature
control
34, Roller group separation automatic
35. Remote controlled Should be
short inking unit
36. System, differential Should be

speed between
dampening form roller
and plate to avoid
hickeys
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37. Inking unit washup Automatic, program-
device controlled
38. Ink metering system fully automatic system
for standard 2-kg ink
cartridges
39. Inking rollers rollers specifically for
UV ink systems
40. Ink mist extraction Filtering system with
integrated filtering mat
and blower for ink mist
extraction
41. Program for a quick ink Should be
stripe check of the
inking rollers
42. | Central dampening Should be

solution supply and inking

unit temperature control

includes:

e precise alcohol
metering

e precise metering of
dampening solution
additive

e fresh water connection

e intermediate tank and
flow filter for
dampening solution
filtration

e conductivity
measurement in the
process water and the
dampening solution

e pH measurement

43, Dampening solution integrated filter with
filtration system additional two-stage
fine filtration
44, Delivery: format-based automatic
positioning of the side
stops, rear stop and air-
supported format
bridging system, speed
compensation of
gripper opening
45, Sheet decurler integrated into the
sheet guiding system
46. Delivery air system preset-controlled,
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speed-compensated

47.

Sheet brake

Speed variated

48.

Powder sprayer

Automatic adjustment
to the sheet size and
automatic speed
compensation.
Complete integration
with the control station.

49,

UV odor extraction

Should be

50.

Inline color measuring
system with functions

spectrophotometric
measurement of
process and special
colors in the print
control strip

view of the following
values: color distance
Delta E, density, slurring
and doubling, dot gain,
inking difference Delta F
and uncorrectable
inking difference Delta
EO

functional integration
control center

special color archive
with integrated HKS and
PANTONE® or
equivalent color charts
print control strips are
detected automatically
on the sheet

automatic inline
measurement and
control of ink and
register

includes an external
handheld
spectrophotometer that
can also be used for
other applications
outside the press
automatic inking quality
log for the entire print
run

51.

Static electricity
eliminator.

Components in the
feeder

Min. 1 ionizer bar,
min. 6 ion blowers
1 power supply unit.
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Components in the
delivery:

Min. 3 ionizer

1 power supply unit

52. Base plates for the Should be
entire press

53. Chiller and pumping Should be
station (excluding
piping)

54. Remote Diagnostics Should be
Contract 8-12 Units

55. Software for quick Should be

status variable turn-
on/off UV lamps.

56. Plate bending device Should be

Kartu su pasiiilymu pateikiami Sie dokumentai:

Eil. Pateikty dokumenty pavadinimas Dokumento puslapiy
Nr. skaiCius

Pasitlymas galioja iki 20__ - -

AS, Zemiau pasiraSe¢s (-1usi), patvirtinu, kad visa musy pasitilyme pateikta informacija yra teisinga
ir kad mes nenuslépéme jokios informacijos, kurig buvo praSoma pateikti konkurso dalyvius.
AS patvirtinu, kad nedalyvavau rengiant pirkimo dokumentus ir nesu susij¢s su jokia kita Siame

konkurse dalyvaujanc¢ia jmone ar kita suinteresuota Salimi.
AS suprantu, kad iSaiSkéjus aukSciau nurodytoms aplinkybéms bisiu paSalintas (-a) 1§ Sio
konkurso procediros, ir mano pasitilymas bus atmestas.

Tiekéjo vadovo arba jo jgalioto asmens Vardas Pavardeé
pareigos




